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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

1 Hinweise fur den Benutzer / YkazaHus ana nonb3oBaTtens

1.1 Sicherheitshinweise / YkazaHusa no 6esonacHocTu

Diese Beschreibung enthalt die erforderlichen [aHHoe onucaHune cogepXxuT Bclo Tpebyemyto

Informationen fur den bestimmungsgemalien
Gebrauch der darin beschriebenen Produkte.
Sie wendet sich an technisch qualifiziertes
Personal.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die
aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und
Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse Uber
einschlagige Normen, Bestimmungen,
Unfallverhitungsvorschriften und Betriebs-
verhaltnisse von dem fur die Sicherheit der
Anlage Verantwortlichen berechtigt worden
sind, die jeweils erforderlichen Tatigkeiten
auszuflhren und dabei mdgliche Gefahren
erkennen und vermeiden konnen
(Definition flr Fachkrafte laut IEC 364).

MHOpMaUMIo ANA Hagnexawero
NCMNOMb30BaHNs PAaCCMOTPEHHbIX B HEM
nagenmn. OHO OPMEHTUPOBAHO HA TEXHUYECKN
KBannduuMpoBaHHbIN NepcoHarn.

KBanudunumpoBaHHbIM NepcoHanom
cunTalTCca nuua, KotTopble Gnarogapsa cBoemy
obpasoBaHuto, 3HAHUAM U ONbITY, a TaKKe
3HaKOMCTBY C COOTBETCTBYHOLLMMMU
cTaHgapTamMu, NOSIOXKEHUSMUA,
npegnucaHnamm rno NpeaoTBpaLLEHNIO
HecYacTHbIX Crlly4YaeB U YCIOBUSMN
aKcnnyaTauumn ynormHOMOYEHbI NINLOM,
OTBETCTBEHHbIM 3a TEXHUKY 6e30nacHOCTM Ha
yCTaHOBKe, BbIMOMHATb COOTBETCTBYIOLLME
HeobxoauMble paboTbl U NpKU 3TOM
pacrnosHasaTb U NpeaoTBpaLLaTb BO3MOXHbIE
onacHocTu (onpeaeneHue cneunanncTos
cornacHo ICE 364).

1.2 Gefahrensymbole / CumBonbl, npeaynpexaarowime o6 onacHoCcTH

ACHTUNG!
Dieses Warndreieck kennzeichnet

dieser Warnung kann schwerste

Verletzungen oder Tod zur Folge haben!

Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung

ATTENTION!

OTOT NpeaynpexaaroLnin TpeyronbHUK
MOKa3bIBaET, YTO MMEKOTCS YKasaHus no
©es3onacHocTu. HecobntogeHne gaHHOro
npeaynpexaeHnsa MoXeT NPUBECTH K
TSHKENbIM TpaBMaM UnNu K cmepTu!

GEFAHRLICHE SPANNUNG!
Dieses Warndreieck kennzeichnet

dieser Warnung kann schwerste

Verletzungen oder Tod zur Folge haben!

Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung

ONACHOE HANPAXEHUE!

OTOT NpeaynpexaatoLnin TpeyronbHUK
NOKa3bIBaET, YTO UMEITCS YKasaHus no
©esonacHocTn. HecobniogeHne gaHHOro
npeaynpexaeHnsa MoXeT NPUBECTH K
TSDKENbIM TpaBMam Unu Kk cmeptu!

FREISCHALTEN!

ist.

Dieses Symbol kennzeichnet Wartungs-,
Reparatur-, oder Installationsarbeiten,
bei denen die Spannung abzuschalten
und gegen wiedereinschalten zu sichern

DISCONNECT!

3T10T cumBon obo3HavaeT Bce paboThl
No TEXOOCNYXXMBAHMWIO, PEMOHTY UK
yxoZay, Npu KOTOpbIX HEOOX0AMMO
BbIKIMIOYUTb HaMNpsiKeHUe 1 3amnTuTb
BbIKMoYaTenb oT
HECaHKLMOHMPOBAHHOIO BKITKYEHUS.

V1.05
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

PYKOBOACTBO no 3Kcnnyatauuu

1.3 Gefahrenhinweise / lNpeaynpexaeHusa o6 onacHoCcTH

Die folgenden Hinweise dienen sowohl der
personlichen Sicherheit des Bedienungs-
personals als auch der Sicherheit der
beschriebenen Produkte sowie daran
angeschlossener Gerate.

[MprBeOeHHbIE aanee ykasaHus
npegHasHadeHbl ong obecneyeHus:, kak
nn4yHom 6esonacHoCTK 0bcnyXmBarLero
nepcoHana, Tak n 6e30nacHOCTM ONMMCaHHbIX
n3nenunin, a Takke NOoAKNIYEHHbIX NPUOOPOB 1
YCTPOWUCTB.

Der FC 1000 steuert schwingende
mechanische Teile, die gegebenenfalls
gefahrlich sind.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Bei Lagerung des FC 1000 auf trockenen,
sauberen Lagerort achten. Die Temperatur
muss zwischen +5°C und +70°C betragen.

Achten sie darauf damit die
bestimmungsgemale Verwendung
sichergestellt ist.

Yctponcteo FC 1000 ynpasnseT
BUOPUPYIOLLMMN MEXAHNYECKMMU y3NaMMu,
KOTopble N0 06CcToATENBCTBAM SABMSAOTCSA
onacHbIMMU.

B Ka)xaoM KOHKpPEeTHOM Criydae UCnonb30BaHus
cobniogante gencTeyowme npegnucaHms no
npegoTBpaLLeHNIO0 HECHACTHbIX Crly4aeB 1 Mo
©e3onacHocTH.

MecTto xpaHeHna FC 1000 gomxHo 6bITb
CYXUM 1 YnCTbiM. TemnepaTtypa gomkHa ObiTb
o1 +5°C po +70°C.

Cnepute 3a obecnevyeHmemM NCnonb3oBaHUS
YCTPONCTBA NO HAa3HAYEHMUIO.

Prifen Sie das Gerat sofort auf Verpackungs-
oder Transportschaden. Beschadigte Gerate
durfen nicht in Betrieb genommen werden.
Beschadigungen bitte umgehend beim
Lieferanten beanstanden.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Das Gerat darf nur an der auf dem
Typenschild angegebenen
Netzspannung/Frequenz betrieben werden.

[MpoBepbTe YCTPONCTBO cpasy Xe Ha
BO3MOXHbIE€ MOBPEXOeHUs!, NOMyYeHHbIe Npu
yNakoBKe Ui TPaHCNOPTUPOBKE.
3anpeLuaeTcs MCNonNb3oBaTh NOBPEXAEHHbIE
yctponcTtea. O noBpexaeHun criegyet
HemMeaS1IeHHO NPoMHOPMUPOBaTL
nocTaBLMKa.

B kakQoM KOHKPETHOM crnyyae
ncnonb3oBaHus cobnoganTte AencTeyoLmne
npegnucaHnsa no nNnpeaoTBpaLeHnIo
Hec4acTHbIX criydyaeB 1 no 6e3onacHoOCTy.

[laHHOe yCTpOoNCTBO paspeluaeTcs
NCNONb30BaTb TOMbKO C TEMWU 3HAYEHUSIMU
HaNPsPKEHMSA U YacTOTbl CETU, Kakue yKkasaHbl
Ha 3aBoAckon Tabnunyke.

V1.05
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

PYKOBOACTBO no 3Kcnnyatauuu

Vor Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass
der Schutzleiter (PE) an der Anschlussstelle
installiert ist.

Bei Schweilarbeiten an der Anlage muss der

FC1000 allpolig vom Netz und dem

angeschlossenen Magneten getrennt werden.

[Mepen BBOOOM B aKcnnyaTaumio ydoeanTecs,
YTO 3aWUTHbLIN NpoBoaHuK (PE) nogcoeanHeH
K Hagnexawiemy MecTy NOAKNHYEHUS.

[Mpyn cBapo4HbIX paboTax Ha ycTaHOBKe
Heobxoanmo otcoeanHnTb FC1000 no Bcem
NWHUAM OT CETU N OT NOAKMHOYEHHOIo
MarHuTa.

1.4 Konformitatserklarung / [leknapauusa cooTBeTCTBUA

q

Das Steuergerat FC 1000 ist nach

folgenden Bestimmungen,

harmonisierten Normen und technischen
Spezifikationen entwickelt und gefertigt:

2004/108/EG
EG-EMV Richtlinie

2006/95/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie

EN 61010-1

Sicherheitsbestimmungen fur elektrische
Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate;
allgemeine Anforderungen

EN 61326-1
Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und
Laborgerate - EMV-Anforderungen

Das Steuergerat FC 1000 ist nach
folgenden Bestimmungen,
harmonisierten Normen und technischen
Spezifikationen entwickelt und gefertigt

2004/108/EG
Oupektnea EC 06 anekTpomMarHMTHOM
COBMECTUMOCTU

2006/95/EG
IOupektnea EC 0 HU3KOBONbTHOM
obopyaoBaHum

EN 61010-1

MonoxeHust no 6e3onacHocTn onsa
3NEKTPUYECKMNX U3MEPUTESBbHbIX,
ynpaBnsAoLWLNX, PErYNMPYHOLLMX K
nabopaTopHbIX NPUBOPOB 1 YCTPOUCTB;
obwme TpeboBaHus

EN 61326-1

OnekTpnyeckme naMepuTersbHble,
ynpasnsioLwme, perynupytoime um
nabopatopHble Npnbopbl 1 YCTPONCTBA -
TpeboBaHna no AMC

V1.05

ESsyYys
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

PYKOBOACTBO no 3Kcnnyatauuu

1.5 Bestimmungsgemale Verwendung / Ucnonb3oBaHue No HasHa4YeHUIo

An dem kompakt aufgebauten Steuergerat

®
FC 1000 konnen alle VIBROLINER und

VIBROBUNKER der Firma IFSYS betrieben
werden. Das Gerat ist fUr die Einzel-aufstellung
in der Nahe des Schwingantriebs vorgesehen
und ist vollkommen steckbar ausgeftihrt

Der FC1000 kann mit Optionsmodulen erweitert
werden.

Definition:

®
VIBROLINER und VIBROBUNKER sind

elektromagnetische Schwingantriebe der Firma
IFSYS.

KoMnakTHO CKOHCTPYMpOBaHHbIN B0K
ynpasrieHus FC 1000 MmoxeT ynpasnaTb BCEMU

BUOPONMHNAMMU VIBROLINER® "
BnbpobyHkepamu VIBROBUNKER cdvipmbl
IFSYS. YcTponcTtBo npeaHasHayeHo ans
OTAENbHOro MOHTaxa B6nM3n Bubponpusoga u
BbIMOMHEHO MOJTHOCTbIO Ha pa3beMax.

FC1000 moxeT ObITb AOMNOSHEH
ONUUOHaNbHbIMU MOLYNAMM.

Onpepenexne

®
VIBROLINER 1 VIBROBUNKER - ato

3MIEKTPOMarHnTHble BUGPONPUBOAbI,
Bbinyckaemble ompmon IFSYS.

V1.05

ESsyYys

Integrated Feeding

Seite / Seite 6 / 26

Systems



Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

2 Technische Daten / TexHn4yeckune gaHHbIe

Netzanschluss:

Leistungsaufnahme:

Absicherung:

Magnet Ausgang:

Steuereingange:
,Magnet ein“ (X4 Pin 2)

,Reset" (X4 Pin 4)

Meldeausgang:

Umgebungstemperatur:
Betrieb

Lagerung
Luftfeuchtigkeit:

Schutzklasse:

Schutzart:

MaRe:

V1.05

100V...250Veff 50/60Hz

max. 500VA

Interne Sicherung 2x4AT
Vorsicherung nur mit
Trager

Charakteristik verwenden !
(Einschaltstrom bis 25A)

Rechteck PWM 0...210Veff

Verpolungssicher

+5...+24VDC / bei 24V
7TmA

+5...+24VDC /

Relaisausgang potentialfrei
Max. 30V DC / 0,5A

5...40°C

5..70°C

5...95%, nicht
kondensierend

IP65
bei verschraubten
Anschlussbuchsen

217 x 188 x 67 mm
B x HxT

MopknioveHue K
3NeKTpoceTH:
MoTpebnsaemasn
MOLLHOCTb:

MnaBkun
npepnoxpaHuTenb
6e30nacHOCTHU:
MarHuT npom3sBefeH:

Yn paBnsaoLline BXxoabl:

"MarHut Bkn." (X4 KOHTaKT
2)

"Cbpoc" (X4 koHTakT 4)

CurHanbHbIW BbIXon4:

Temnepartypa
OKpYXXaloLLero Bosayxa:

Pa6ota
XpaHeHune
BnaxHocTb Bo3fayxa:

CTteneHb 3alUUTHI:

CTteneHb 3alUTHI:

Pasmephil:

[

Integrated Feeding * Systems

PykoBoacTBO No 3KcnnyaTauum

100 - 250 B acbcp. 50/60 Iy

makc. 500 BA

BHyTpeHHuI1
npegoxpanutenbs 2x4AT
Paspeluaetca ncnonb3oBatb
BXOAHOW NpefoxpaHuTernb
TONBKO C MHEPLIMOHHOM
XapakTepucTukomn!

(Tok BkntoveHus oo 25 A)
MpsmoyronbHuk PWM O -
210 B achah.

3aLUMLLEHO OT
nepenyTbiBaHUS NOMNSIPHOCTU

+5...424 B noct.ToKa / Npun
24 B7 mMA

+5...+24 B noct.ToKa /
PenenHbin Bbixoa
©ecnoTeHuUuanbHbIN

Makc. 30 B noct.Toka / 0,5 A

5...40°C

0...85°C
oT 5 0o 95%, 6e3
KoHAeHcauumn

I
IP65
Npu NPUKPYYEHHbIX rHe3aax

ana noaKnr4YeHnA

217 x 188 x 67 mm
W x HxD

Seite / Seite 7/ 26



Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 PykoBoacTBO No aKcnnyarauum

3 Installation / MoHTax

3.1 Montage / MOoHTaXx

Wird der FC 1000 lose geliefert, muss das Gerat Ecnn FC 1000 nocTtynaet otaensHo, TO nepea
vor der Inbetriebnahme durch die vorgesehenen BBOOOM B 3KCnfyaTaumio ero Heo6xoaMmo

Befestigungslocher montiert werden. Die CMOHTMPOBAaTb, UCNOMNb3YS NPefyCMOTPEHHbIE

Entfernung zwischen dem FC1000 und dem Ans 3TOro KpenexHole oTBepcTma. PacctoaHune

Schwingantrieb sollte mexagy FC1000 n BubponpmnBogomM OSKHO

10 Meter nicht Uberschreiten. ObITb He 6onee 10 m.

Befestigung mit 4x Senkkopfschraube M4. KpenneHue 4-ma BUHTamMM C NOTANHOW rofiOBKOM
M4,

Befestigungsloch Befestigungsloch
KpenexHoe oTBepcTue KpenexHoe oTBepcTue

3.2 Elektrischer Anschluss / dnektpunyeckoe nogkrno4veHume

Das Gerat muss geerdet werden. YCTPOMCTBO AOMKHO ObITh
3a3eMJIeHo.

Vor dem Beginn der Arbeiten das MNMepen Hayanom paboT cnepgyeTt
Gerat von Spannung freischalten. oTcoeAWHUTbL YCTPOUCTBO OT
HanpskeHus.

V1.05 IFSYS Seite / Seite 8 / 26
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

PyKOBOACTBO no 3Kcnnyatauuu

3.2.1 Lage der Anschliisse / [lonoxeHne nogcoeaMHeHUN

3.2.2 Beschreibung der Anschliisse / OnucaHue nogkn4YeHNn

Flanschstecker X1:
Netzspannungseingang 100V... 250V AC

Pin 1: L1
Pin 2: N
Pin 3: nc
Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mm?!

M12-Einbaustecker X4:
Steuereingange fur Automatik (Magnet ein /
aus) und Reset (Fehler quittieren)

Pin 1: Hilfsspannung +15VDC (falls enabled)
oder +24VDC (falls Option: Zusatznetzteil)
Pin 2: Automatik Magnet ein (ME)
+5VDC...+24DC = Magnet ein, <4VDC =
Magnet aus

Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4

Pin 4: Reseteingang +5VDC...+24DC = Reset
aktiv, <4VDC = Reset nicht aktiv

Falls die Hilfsspannung mit +15VDC enabled
ist, kann diese mit max. 100mA belastet
werden. Eine Uberlastung oder ein
Kurzschluss haben eine Strombegrenzung zur
Folge. In diesem Fall wird nach ca. 1s der
Ausgang abgeschaltet, um eine Uberlastung

®naHueBbIN wWTekep X1:
Bxopg ceteBoro HanpsbkeHus 100 B... 250 B
nepem.Toka

KoHTakT 1: L1

KoHTakT 2: N

KoHTaKT 3: HOpManbHO 3aMKHYT
KonTtakt 4 (PE): PE

Makc. 2,5 MMm?!

M12 BCTpO€EHHbIN WUTEKEPHbIN pa3bem X4:
YnpasnsioLwime Bxoabl AN aBTOMaTUKN
(MarHuT BKnN./BbIKN.) 1 cbpoca (KBUTUpoBaHmMe
coobLeHuns 06 ownbke (HemcnpaBHOCTK))

KoHTakT 1: BcmomoraTtenbHO€e HanpshkeHue
+15 B nocTt.TOKa (ecnu paspeLueHo) unm +24
B noct.Toka (ecnu nmeeTcs onums
AONOSTHUTENBHbIA 610K NUTaHUSA)

KoHTakT 2: aBTOmMaTuka, marHut Bkrn. (ME) +5
... 24 B nocTt.TOKa = MarHuT BKn., <4 B
NMOCT.TOKA = MarHUT BbIKI1.

KonTtakT 3: BEMJIA Kk koHTakTam 1, 2, 4
KoHTakT 4: BXxog cbpoca +5 ... +24 B
nocT.Toka = cbpoc gencrteyet, <4 B
MOCT.TOKa = cOpocC He AenCTBYyeT

Ecnu paspelwieHo BcnomoratenbHoe
HanpsbkeHue +15 B nocTt.ToKa, TO ero
Harpyska gosrkHa 6biTb He 6onee 100 MA.
Meperpyska nnun KOPoTKOe 3amblkaHne
NPUBOASAT K OrpaHNYeHunio Toka. B aTom
crnyyae npuM. Yyepes 1 cekyHay npoucxoant

V1.05
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

der Strombegrenzung zu vermeiden.

Durch Abschalten im Setup (Uber die Taste
"F2" zu erreichen) von X4-Power = OFF und
erneutem Einschalten von X4-Power = ON
wird der Ausgang wieder eingeschaltet.

M12-Einbaustecker X5:
Relaisausgang fur Fehlerstatus /
Magnetausgang

Pin 1: Relaiskontakt 11
Pin 2: Relaiskontakt 12
Pin 3: nc

Pin 4: Relaiskontakt 14

Im Fehlerfall wie auch im stromlosen Fall sind
die Relaiskontakte 11 und 12 leitend, im
fehlerfreien Betrieb sind die Relaiskontakte 11
und 14 miteinander verbunden.

Im Setup (Uber die Taste "F2" zu erreichen)
lasst sich die Funktion des Relais umschalten.
Bei aktivierter Funktion wird dann nicht mehr
der Fehlerstatus, sondern der Zustand des
Magnetausgang ausgegeben. Bei aktiviertem
Magnet sind die Schaltkontakte 11 und 14
miteinander verbunden (siehe auch Kapitel
5.3.2)

M8-Einbaubuchse X7:
RS232-Schnittstelle, Pegel TTL (5V)

Pin 1: +5Vdc

Pin 2: TX-Data vom Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4

Pin 4: RX-Data zum Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Die +5Vdc-Versorgung ist mit F=200mAT intern
abgesichert. Sie dient nur zur Versorgung von
einfachen Schnittstellenbausteinen (z.B.
MAX232 Pegelwandler TTL 5V <-> +/-10V
RS232-Normpegel) und sollte nicht fur andere
Zwecke verwendet werden, da mit dieser
Spannung auch der interne Mikroprozessor
versorgt wird.

BbIKMOYEHME, NpeaoTBpaLlatoLLee neperpysky
CXeMbl OrpaHNYeHnst TOKa.

Ecnun B pexxume Setup (Hactpowka) (Bxoa B
pexum knasuwen "F2") BbINOMHUTL
OTKIMoYeHue, yctaHoBmB X4-Power = OFF, a
3aTeM CHOBa BKITHOUYUTb, ycTaHOBUB X4-Power
= ON, TO BbIXO4 CHOBa GyaeT NOAKMOYEH.
M12 BCTpPOEHHbIN WTEKePHbIN pa3bem X5:
PenenHbin Bbixog ansa owmnbku ctatyca /
Bbixog marHuta

KoHTakT 1: penenHbln KOHTakT 11
KOHTaKT 2: penemnHblin KOHTaKT 12
KoHTakT 3: HopMaribHO 3aMKHYT

KoHTaKT 4: penenHblin KOHTaKT 14

PenenHble koHTakTbl 11 1 12 npu owmnbke
(HencnpaBHOCTK), a TaKkxke npu nponagaHum
HanpsPKeHUs ABNATCA NPOBOAALLNMM; €Cnn
ownbKM (HemcnpaBHOCTN) HET, TO perenHble
KOHTaKkTbl 11 n 14 coeanHeHbl opyr ¢ PYrom.
B pexxvnme Setup (BbIXOA B 3TOT pPeXUM -
HaxxaTne knasuwmn "F2") MOXHO NepeknoynTb
dyHKUMIO pene.

Mpn akTMBMpPOBaAHHOM (PyHKLMK ByaeT
NPOVCXO4MTb Bblaya He cTaTyca owmnbku, a
COCTOSIHMSA BbIxoga MmarHuTa. MNpu
aKTMBMPOBAHHOM MarHuTe nepeknovatoime
koHTakTbl 11 1 14 cBa3aHbI gpyr ¢ Apyrom (CMm.
Takke . 5.3.2).

M8 BctpoeHHoe rHe3ao X7:
RS232-pasbem, ypoBeHb TTL (5V)

KoHTakT 1: +5 B noct.ToKa

KoHTakT 2: TX-gaHHble OT MUKponpoLieccopa
(TTL-ypoBeHb 5 B)

KoHnTtakT 3: SBEMJIA Kk koHTakTam 1, 2, 4
KoHTakT 4: RX-gaHHble OT MUKponpoLueccopa
(TTL-ypoBeHb 5 B)

Bbixog +5 B nocT.TOKa UMeeT BHYTPEHHUI
npepoxpanutens F = 200 MA, MHEPLUMNOHHBIN.
OH npegHasHayveH AN NMTaHUs TONbKO
NPOCTbIX MHTEPENCHBLIX BNIOKOB (Hanpumep,
npeobpasoBaTenb ypoBHs MAX232 TTL 5 B <-
> +/-10 B ctaHgapTHbIN ypoBeHb RS232); ero
3anpeLlaeTcs ncnonb3oBaTb AN Apyrux
uenen, T.K. 3TO NMTaHMe NOCTynaeT Ha
BHYTPEHHUI MUKPOMNPOLECCcop.
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 PykoBoACTBO Mo 3KCnyaTauum

Flanschbuchse X10: Me3po ¢ dnaHuem X10:

Magnetanschluss (nicht galvanisch vom MogkntoyeHne marHuTa (ranibBaHNYeCKn He

Leitungsnetz getrennt ! ) pa3BsA3aHo C ceTbto!) )

Pin 1. Magnet M+ KoHTakT 1: marumt M+

Pin 2: nc KoHTaKT 2: HopManbHO 3aMKHYT

Pin 3: Magnet M- KoHTakT 3: marumt M-

Pin 4 (PE): PE KonTtakt 4 (PE): PE

max. 2.5mm? ! makc. 2,5 mm?!
Stellen Sie alle notwendigen BbinonHuTte BCe Tpebyemblie
Anschliisse nach obiger NoAKSIIOYEeHUA B COOTBETCTBUM C
Beschreibung und dem folgenden  onucaHuem Bbliwe u ¢
Anschlussbeispiel her ! npuBeAeHHbIM Aanee npumepom!

V1.05 ||=5Y5 Seite / Seite 11/ 26
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 PykoBoACTBO Mo 3KCnyaTauum

3.2.3 Anschlussbeispiel / [pumep noaknoyeHusn

2.2 / Lt L /40
2.2/ N« >N /4.1
2.2/ PE« »>PE /4.1

1
-F1
T4A 2

Leitungsschutzschalter

=
o 8
-W1 =
OLFLEX CLASSIC 110
3x1,0mm?
Ha X& T (+UB
- Al -X'l 'x7 c:a paMKeOTr;)LapKJBaT(b cneij,;qgﬁtc:a
FEEDER CONTROLLER azgw gy onuam:
IFSYS g An X4 Pin 1 {+UB) sind . g HOPManbHO 3aMKH.
folgende Optionen parametrierbar: +15 B nocr.Toka (100 MA)
FC 1000 n.c. o +24 B nocrt.Toka (0,6 A) c
+15V DC {100mA) AOMONHUTENbHBLIM 6/10KOM NUTaHhs
+24V DC (0,6A) mit Zusatznetzteil
=
2ag0W —|
+ 6 2 Z 2w -~ Yo
= c=a w0 oo - - £
-X5
—[ 4| o =
= ™l T
Z
o &
-W2 _=
OLFLEX CLASSIC 110
3x1,0mm?
m
-Y1
MAGNET  J I " \ Y 8
VIBROLINER / +W AR +
VIBROBUNKER “o-~wn = =
— oW —
i ) o ™
p o 02 :
g 2 — < <
W o
S
S
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

PyKOBOACTBO no 3Kcnnyatauuu

4 Inbetriecbnahme / BBoa B akcnnyaTtauuro

y \‘ Vor Beginn der Inbetriebnahme die [llepea Hayanom BBOAa B
/ \\ Scheitshinweise im Kapitel 1 3KcnnyaTauuio y4TuTe yKazaHusi no
! ' beachten. 6e3onacHocTun, NnpuBeAeHHbIE B /1.
1.
fz’f\\‘ Vor Beginn der Inbetriebnahme die [lepen Hayanom BBOAA B
/’ \ Sicherheitshinweise im Kapitel 1 3KcnnyaTtauuio yu4TUTe yKasaHusi no
f b beachten. 6e3onacHOCTU, NpuBeAEHHbIe B 1.

1.

Vor Inbetriebnahme alle elektrischen
Anschlusse wie im Kapitel 3.2 beschrieben
herstellen und auf Richtigkeit prtfen.

Schalten Sie die

Versorgungsspannung ein.
Nach dem Einschalten des
FC1000 erscheint fur ca. 5s

die Firmenbezeichnung.
Dann erscheint die

nebenstehende
Hauptanzeige.

Die Power-LED zeigt das

Vorhandensein der
Betriebsspannung an.

npaBUIbHOCTb.

IFSYS Integrated
Feeding Systems

PS@1 P=20%
STOP F=25.00Hz

Mepen BBOOOM B aKChyaTauuio cnegyer
BbIMOMHUTbL BCE 3NeKTpU4ecKne nogKoveHus,
Kak onucaHo B rn. 3.2, U NpOBEPUTL UX

Bkntounte HanpsikeHne
nutanus. Nocne BKNOYEHUNA
FC1000 B TeueHne npum. 5 ¢
OyaeTt BMAHO Ha3BaHue
durpmbl. 3aTem nNosBUTCS
rnaBHas MHAMKaLMA.
CeeToaunoa nutaHma
nokasblBaeT Hanuyune
paboyero HanpsXXeHus.

4.1 Lageplan Bedienelemente / Cxema pacrnonoxeHusi a5ieMeHTOB

o6cnyxuBaHus
o 10
Funktionstasten  Functionkey { g . LED POWER (GN) CBETOOMOA
F1-F4 F1-F4 — Versorgungs- NMUTAHUA
spannung (3ENEHbIN)
- HanpspkeHne nutaHus
T LED MAGNET CBETOOMOA
N (GN) MAMHUTA (3ENEH.)
Ausgang aktiv Beixop pevictByet
il N
LED ERROR (RD) CBETOAMOA
| \\ Geréatefehler OLUMBKU
(KPACHbIN)
0 n HeucnpasHocTb
. = (owwnBka) ycTporicTea
Taste AUF Knonka BBEPX Taste AB KHonka BHU3
Taste LINKS Kronka BNEBO Taste RECHTS KHonka BMPABO
V1.05 Seite / Seite 13/ 26

ESsyYys

Integrated Feeding © Systems



Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 PykoBoacTBO No aKcnnyarauum

5 Bedienung / O6cnyxuBaHue

5.1 Menustruktur / Ctpyktypa MmeHIo

. v
PS@1 P=20% El FC1000 SNR:10401
STOP F=25.06Hz V1.05 CONTR.=75

V@B

| PS@1 P=20% @ START-DEL= off
' STOP F=25.00Hz STOP-DEL= off

X4-POWER= OFF
24V 0.6A(option)

@@@@

'X5-REL= ERROR ‘

@@a@

| PSO1 P=20% [:} 'output current |
 STOP F=25.00Hz ' 1=00.04A Ip=00.16

— v . _ \ 2

PSO1 P=20% Z PSO1 P=20%

'STOP F=25.00Hz ——{Fa— RUN F=25.00Hz
@@@@ @@@@

'SoftPow P= 10% | 'SoftPow P= 10%

_inc.all T= 50ms _ inc.all T= 50ms
@@@@ @@@@

'SoFtFrq F=0.01Hz SoftFrq F=0.01Hz

dec.all T= off _dec.all T= off
B DGR
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

PYKOBOACTBO no 3Kcnnyatauuu

5.2 Bedienphilosophie / O6wun noaxoa K ynpaBrneHUro

Die Bedienung erfolgt Gber die vier
Cursortasten
“‘AUF“ LINKS* ,RECHTS" und ,AB*.

Wird die Taste "AUF" gedrickt, beginnt der
erste Buchstabe eines veranderbaren
Parameters zu blinken.

Durch weiteres Betatigen der Taste ,AUF*
wird der nachste Parameter aktiv. Ist das
Menu am Ende, springt der blinkende Cursor
zuruck zum ersten Menubild oder Parameter.

Die Werte der einzelnen Parameter konnen mit
den Tasten ,LINKS* und ,RECHTS"

verandert werden.

Die Daten mussen durch Betatigen der Taste
,AB“ in den Speicher Ubernommen werden.

Einige Parameter lassen sich nurim STOP
Zustand verandern.

Ans ynpaBneHus npefHa3HayYeHbl YeTbipe
knasuwu (kHonku) Kkypcopa: "BBEPX",
"BJIEBQO", "BMIPABO" n "BHN3".

Ecnn HaxaTa knasuwa "BBEPX", To nepBasi
OykBa N3MeHseMOro napameTpa HauymHaeT
MuraTb.

Mpw cnepytowem HaxaTumn knasuwmn "BBEPX"
NPONCXOOUT aKkTUBaLMs CcrieayroLulero
napameTtpa. Korga meHto 3akaH4MBaeTcs, TO
MUrarLLnn Kypcop nepexoanT Hasag B
nepBOe OKHO MEHIO NN K NePBOMY
napameTpy.

3HayeHus OoTAerbHbIX NapamMeTpoB MOXHO
MeHsTb knasuwamu "BJIEBO" n "BMNPABO".
Mpn HaxaTum knasuwm "BHN3" nponcxogut
nepegaya AaHHbIX B NamsATb.

HekoTopble napaMmeTpbl MOXXHO U3MEHSATb
Tonbko B coctosaHum "CTOIM".

5.3 Die Funktionstasten / PyHKLUMOHaNbHbIe KNaBULUN

5.3.1 F1 - Systeminfo / CuctemHas nHdopmauyums

Mit dem Betatigen der
Funktionstaste F1 wird Ihnen
der Geratetyp (FCxxxx), die
Seriennummer (SNR:xxxxx)
sowie die Version (VX.xx)
angezeigt.

Hier kann auch der Kontrast
des Displays der Umgebung
angepasst werden.

Diese Anzeige ist nurim STOP
Zustand anwabhlbar.

FC1000 SNR:10041
V1.64 CONTR.=75

Mpn HaxkaTum
dyHKUMOHanNbHOM knasuwmn F1
Ha nHamkaumo 6yaet BbiBeaeH
T1n npubopa (FCxxxx),
cepuinHbIn HoMmep (SNR:XXxxx)
n Bepcusa (Vx.xx).

34ecb TakKe MOXHO
HaCTPOUTb KOHTPACT Aucnnes
Ha OKpYy>XeHue.

ATy UHOMKAUNIO MOXHO
BblIBpaTb TONbKO B COCTOSAHUA

"CTOnMn".
5.3.1.1 Verédnderbare Parameter / UameHseMbie napamempbi
Bezeichnung: O6o3HaueHne Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: | Auflésung:
Cumson EavHnua | MuH. Makc. Paspelexune
3HaYeHWe | 3HaYeHue
LCD-Display Kontrast KonTtpact XK gucnnes CONTR. 25 99 1

V1.05

ESsyYys

Integrated Feeding

Seite / Seite 15/ 26

Systems



Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

PYKOBOACTBO no 3Kcnnyatauuu

5.3.2 F2 - Setup Optionen / OnunMu HaCTPOMKMN

Mit dem Betatigen der
Funktionstaste F2 wird ihnen
das Menu ,Setup Optionen®
angezeigt.

Durch weiteres Betatigen der
Taste F2 gelangen Sie zurlck.

Diese beiden Einstellungen wirken nur auf die
Bedienung "RUN" oder "STOP" durch das
Ansteuern oder Ausschalten des Automatik-
eingangs (X4 Pin2).

Die mit der Taste "F4" in diesen Delay-Zeiten
erzwungenen "RUN" oder "STOP" -Befehle
haben Vorrang.

Durch Anwahl einer Delay-Zeit mit O wird diese
deaktiviert und entsprechend mit "off"
angezeigt.

Mit dem Parameter START-
DEL lasst sich der Automatik-
eingang (X4 Pin2) einschalt-
verzogern.

Wenn wie hier im Bild gezeigt
das Start-Delay auf 0,3s steht,
bedeutet dies, dass nach dem
Setzen des Automatikeingangs
0,3s vergehen, bis der
eigentliche Start ("RUN")
aktiviert wird, unabhangig
davon, ob und wie der
Sanftanlauf eingestellt ist.

Mit dem Parameter STOP-DEL
|&sst sich der Automatikein-
gang (X4 Pin2) ausschaltver-
zdgern.

Das hier gezeigte Stop-Delay
von 0,4s ergibt noch einen
Nachlauf von 0,4s ("RUN)
obwohl der Automatikeingang
schon wieder ausgeschaltet
wurde.

START-DEL=
STOP-DEL=

START-DEL=
STOP-DEL= off

START-DEL=
STOP-DEL= ©.4S

Mpn HaxkaTum
doyHKUMOHanbHon knasuwwm F2
nosiBUTCA MeHro "Onumn
HacTpoukun".

Mpn cnegytoem HaxaTum
knasuwmn F2 nponcxogut
BO3BpaT Hasaj.

OTn 0b6e HaCTPOMKN AENCTBYIOT TOSMbKO Ha
o6ecnyxunaHue "RUN" ("PABOTA") nnu
"STOP" ("CTOIN") nyTem ynpaBneHus BXO40OM
aBTOMaATUKM (X4 KOHTAKT 2) UNK BbIKIMIOYEHUSA
ero.

off
off

KomaHgbl "PABOTA" unu "CTOI", BbigaHHble
B TeYEeHMEe 3TUX UHTepBarioB 3aeP>KKU
HaxxaTueMm knasuwmn "F4", nmerot npnopuTeT.

Ecnu BbibpaHo Bpemst 3agepxkum 0, To aTO
COCTOsIHME ByaeT AeakTUBMPOBAHO; Ha
nHankauum noasutca "off".

MapameTtp START-DEL
no3BonisieT 3agaTb 3a4epPXKKy
BKMNIOYEHNA Ang Bxoaa
aBTOMAaTUKK (X4 KOHTaKT 2).
Ecnn, kak nokasaHo Ha
pUCyHKe, 3agepkKa nycka
ycTaHoBrneHa Ha 0,3 cekyHAbl,
TO Nocne BKITIOYEHUs BXoaa
aBTOoMaTukm nponget 0,3
cekyHAabl, npexae Yyem oyget
aKTMBMPOBAH MyCK
("PABOTA"), He3aBuCMMO OT
TOro, 3agaH Nv NnaBHbIA MYCK
W, ecnv 3aJaH, TO Kak.

0.3s

MapameTtp STOP-DEL
NO3BONSET 3a4aTb 3a4epXKKy
OCTaHoBa Ans BXxo4a
aBTOMaTUKK (X4 KOHTaKT 2).

0.3s

[Moka3zaHHas 30ecb 3aaepkka
OCTaHOBa onpeaenseT ewe
Bblber B TeveHue 0,4 cekyHabl
("PABOTA") nocne
BbIKITIOYEHNSA BXOaaA
aBTOMaTUKN.
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

PYKOBOACTBO no 3Kcnnyatauuu

Die Funktion X4-POWER stellt
die Moglichkeit dar, an die
Buchse X4 (Automatik- und
Reset-Eingange) an den Pin 1
15V DC aufzuschalten.

15V max.

Ist der Parameter aktiviert, kdnnen die beiden
Steuereingange fur Automatik z.B. Uber
potentialfreie Kontakte angeschlossen
werden.

Zum anderen konnen so Fullstandssensoren,
wie z.B. eine Lichtschranke oder ein induktiver
Geber, ohne weitere Spannungsversorgung
angeschlossen werden.

Die X4-POWER -Spannungsversorgung ist
mit max. 100mA belastbar. Eine hohere
Belastung hat eine Strombegrenzung mit
nachfolgender Abschaltung (nach ca. 1s)
zur Folge. Diese Abschaltung kann wieder
riuckgangig gemacht werden, wenn X4-
POWER: ON auf "OFF" und wieder auf
"ON" gestellt wird.

Sollte das optionale Zusatznetzteil 24V DC
15W installiert sein, dann steht bei dieser Wahl
(X4-POWER: OFF) eine mit 0,6A belastbare
Spannungsversorgung mit 24V DC am Pin 1
der Buchse X4 zur Verfuigung.

Die Funktion X5-REL stellt die

Méglichkeit dar, an die Buchse X5-REL =
X5 (Relaisausgang) den

Funktionszustand des

Magneten auszugeben.(siehe X5-REL =

auch Kapitel 3.2.2)

X4 -POWER=
24V 0.6A(option)

X4 -POWER=

®dyHkumna X4-POWER paet
BO3MOXHOCTb nogatb 15 B
NMOCT.TOKa Ha KOHTaKT 1 rHe3aa
X4 (BxoObl aBTOMATUKN U
cbpoca).

OFF

ON
100mA

Ecnu aToT napameTp akTuBMpoBaH, To oba
ynpaensawoLwmnx Bxoga Ansg asToMaTtuku MoryT
ObITb MOAKITHYEHbI, HAaNpPUMep Yepes
GecnoTeHumanbHble KOHTaKTbl.

C ppyron CTOpOHbI, Taknm obpasom MoryT
ObITb MNOAKITOYEHDBI AATYMKN YPOBHS,
HanpuMmep, CBETOBas 3aBeca Unu
WHOYKTUBHbIN AaTynk, 6e3 ONONHNUTENBHOIro
SNEKTPONUTAHWS.

MakcumanbHasa Harpy3ka nutaHua no X4-
POWER - 100 mA. lNpeBbiweHne Harpy3ku
Bbi3blBaeT OrpaHNU4YeHue ToKa c
nocrneayroWwmMM OTKIKOYEeHUeM (4epes
npuM. 1 ceKyHAy). ATO OTKMIOYEHME MOXHO
cbpocuTtb, ecnu X4-POWER: ON
yctaHoBUTb Ha "OFF", a 3aTem - cHOBa Ha
"ON".

Ecnu yctaHoBneH eule onunoHanbHbIN
JONONTHUTENbHbLIN ONOK NuTaHusa 24 B
noct.Toka 15 BT, To Ha KoHTakTe 1 rHe3ga X4
npu Takom Bbibope (X4-POWER: OFF)
nosiengaetcs 24 B nocT.Toka ¢ BO3MOXHOCTbIO
Harpy3sku go 0,6 A.

®yHkuna BINIACTU X4

ERROR NpenoCTaBNSET BOIMOXKHOCTb,
YTOObI BbIKIIOYUTL B rHe3ge X4
(aBTOMaTU4eCKMM 1 BKNag

MAGNET cbpoca) B 6bynaske 1 15VDC.
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

PYKOBOACTBO no 3Kcnnyatauuu

Ist der Parameter auf ERROR gesetzt, wird an Ecnn napameTp yctaHoBneH Ha ERROR, 1o
den Relaiskontakten der Fehlerzustand des

FC1000 ausgegeben.

Wird der Wert auf MAGNET gesetzt, wird an
den Schaltkontakten die Aktivitat des
Magnetausgangs angezeigt.

Ausgang HIGH (Vibration ein):
Kontakt 11-14 geschlossen
Ausgang LOW (Vibration aus):

Kontakt 11-14 offen

Ha pene|7|Hb|e KOHTaKTbl 6yp,eT BblJaHO

cocTosiHne ownbkm yctporctea FC1000.

Ecnu 3HayeHne yctaHoBneHo Ha MAGNET
(MAHAT), TO Ha KOMMYTaLMOHHbIX KOHTaKTax
OyaeT nokasaHO COCTOSIHME BbIXO4a MarHuTa.

Bobixog HIGH (Bnbpaums Bkn.):
KoHTakT 11-14 3aMKHYT
Bbixog LOW (Bubpauus Bbiks.):
KoHTakT 11-14 pa3soMKHYT

Diese Funktion wird bendtigt, um ein IFSYS-
Zuflhrsystem nur Uber den FC1000 ohne
separate Steuerung zu betreiben.

OT1a (hyHkuma TpebyeTtcs, 4Tobbl cuctema
nogauym IFSYS morna paboraTtb TONbKO Yyepes

FC1000 6e3 oTAenbHOW CUCTEMBI

ynpasiieHuna.

5.3.2.1 Verédnderbare Parameter / IameHsiemble napamempabl

Bezeichnung: O6o3HaveHue Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: | Aufldésung:
Cumson EavHnua | Mun. Makc. PaspelueHne
3Ha4YeHne 3Ha4YyeHune

Startverzégerung 3agepkka nycka, BXOA4 START-DEL | S 0 25.5 0.1
Automatikeingang aBTOMAaTKKU
Stopverzdgerung 3apepxkka octaHoBa, Bxog |STOP-DEL |S 0 25.5 01
Automatikeingang aBTOMaTUKU
Hilfsspannung 15V DC BcnomorartensHoe X4-POWER: OFF ON

HanpshkeHue 15 B

NnoCT.TOKa
Relaisfunktion PyHKUMA pene X5-REL ERROR |MAGNET

5.3.3 F3 - Messwerte / 3Ha4yeHuUs namepeHus

Uber die Taste "F3" kann die

Anzeige des Magnetstromes

aufgerufen werden.

output current
I=00.04A Ip=00.16

Knasuwewn "F3" MOXHO
Bbl3BaTb HA UHOMKALUIO
3HayeHue Toka marHuTa.

Der Wert I=xx.xxA ist ein Uber 250 Messungen BennumHa I=xx.xxA sBnseTca cpeaHnm

(alle 1ms) gemittelter Wert des

Magnetstromes.

Der Wert Ip=xx.xxA ist der Spitzenstromwert
(Ipeak) wahrend der Mittelung der 250

Messungen.

3Ha4YeHMEeM TOKa MarHuTa no pesynbTatam
250-Tn n3amepeHun (Yepes Kakayro

MUIINCEKYHAY ).

BenununHa Ip=xx.xxA aBngeTcsa nMKoBbIM
3HayeHueM (lpeak) na 250-Tn namepeHunn.
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

5.3.4 F4 - RUN/STOP /PABOTA/CTOIMN

Mit der Taste F4 kann der
Magnetausgang aktiviert
werden. Die Anzeige wechselt
von ,.STOP* auf ,RUN*

Knasuwen F4 MoXXHO
aKTUBMPOBATb BbIXO4 MarHuTa.
NHavkaumsa nameHunTca co
"STOP" Ha "RUN".

PS@1 P=20%
STOP F=25.00Hz

PSO1 P=20%
RUN F=25.00Hz

Wenn sich der FC1000 im "RUN" befindet,
blinkt die LED "MAGNET", um optisch auf die
Magnetansteuerung hinzuweisen. Die
Blinkfrequenz ist fix und hat nichts mit der
Ausgangsfrequenz des Magnetes zu tun.
Sollte der Automatikeingang angesteuert
werden, startet der FC1000 ebenfalls nur dann,
wenn es sich nicht in der Anzeige "F1-
Systeminfo" oder "F2-Setup" befindet.

Wenn der Automatikeingang
angesteuert wird, erscheint in
der Anzeige hinter P=xxx%
"AUTO".

Das Gerat kann aber jederzeit Uber die Taste
"F4" wieder auf "STOP" oder auch auf "RUN"
gestellt werden. Auch kann ein mit der Taste
"F4" auf "RUN" eingestelltes Gerat Uber einen
gesetzten und wieder ausgeschalteten
Automatikeingang auf "STOP" geschaltet
werden.

PS@1 P=20% AUTO
RUN F=25.00Hz

Korga FC1000 HaxoguTcsa B COCTOSAHUM
"RUN", To muraet ceetoguog "MAGNET",
ONTMYECKM NOKa3biBas paboTy cucTemMbl
ynpasneHus marHuta. Yactota muraHms
aBngeTcs (PUKCMPOBAHHOM, N OHA HUKaK He
CBs3aHa C BbIXOHOW 4acTOTOM MarHura.
Ecnn TpebyeTca aBTomaTtnyeckoe
ynpasneHue Bxoaom, To FC1000 moxeT 6bITb
3anyLueH, TONbKO eCNnn OH HE HaxoauTcA B
coctosiHum "F1-Systeminfo" ("F1-cuctemnas
nHdpopmauusa™) nnu "F2-Setup" ("F2-
HacTpownka").

Ecnn npoucxogut ynpaeneHue
BXOJOM aBTOMAaTUKKU, TO Ha
nHankaumm nocne P=xxx%
nosisnsietcs "AUTO".

OpHako ycTponcTBo B ftoboe BpeMsa MOXeT
ObITb NepekntoyeHo knasuwen "F4" cHoBa Ha
"STOP" ("CTOIT") unu xe Ha "RUN"
("PABOTA"). YcTponcTBo, yCTaHOBIIEHHOE Ha
"RUN" ("PABOTA") knaBsuwen "F4", moxeT
ObITb Takke nepeknoyeHo Ha "STOP"
("CTOM") BkntoveHNeM 1 NocneayLwLmMm
BbIKITIOYEHMEM BXO4A aBTOMATUKMW.

5.4 Tastensperre / BnokMpoBKa KrnaBuLl

Die Tasten des FC 1000
kdnnen gegen
unbeabsichtigtes Betatigen
durch eine Tastensperre
geschutzt werden.

PS@1 P=36%
RUN F=25.00Hz

PS@1 P=36%
RUN F=25.00Hz L

Knasuwu FC 1000 moryT 6bITb
3abnoknpoBaHsbl, YTOObI
3aWMTUTBCA OT NocCneacTeum
NX Cry4yanHoro
(HecaHKUMOHMPOBAHHOIO)
HaxaTus.
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Die Tastensperre kann in der Hauptanzeige im
»3 1 OP“ oder ,RUN“ Mode aktiviert bzw.
deaktiviert werden. Die Tastensperre wird
durch Betatigen und Halten (10Sek.) der Taste
»,AB“ ein- und ausgeschaltet .

Ist die Tastensperre aktiviert, erscheint in der
Anzeige neben der Frequenz der Buchstabe
,L* fir Locked.

BrnoknpoBka knaBuwl MoXeT ObITb BBEAEHA
NN OTKIOYEHAa Ha rMaBHOW MHAUKALUUMK B
pexume "STOP" ("CTOIM") nnn "RUN"
("PABOTA"). BknioveHue 1 BbIkNoYeHne
ONOKMPOBKM KNaBuULL MPOUCXOANT HaXXaTUem
knasuwn "BHU3" ¢ nocnegyowmm
yOoepxaHnem ee HaxxaTon B TedeHne 10-tn
CEeKyH[.

Ecnu 6nokvpoBka knaBuL akTMBMpPOBaHa, TO
Ha UHAMKaUWMM pSAOM CO 3HaYEeHMEM YacTOThbl
nosienaetcs 6ykea "L" (Locked =
3abnoknpoBaHo).

5.5 Einstellungen / BBoa 3agaHHbIX 3HaYeHUN

5.5.1 Leistung — P/ MowHocTb P

Die Vibrationsstarke kann
durch den Parameter ,P*
verandert werden.

Durch Betatigen der Taste ,AUF“ den Cursor
zum Parameter ,P“ bewegen. Mit der Taste
»,AB® wird der Wert Gbernommen. Falls sich der
FC1000 nicht in "STOP" sondern in "RUN"
befindet, kann der Programmspeicher nicht
ausgewahlt werden. Die Bedienung Uber die
Taste "AUF" fangt dann mit der Einstellung der
Leistung P an.

PS@1 P=36%
RUN F=25.00Hz

Amnnutyay Bubpaumm MOXHO
MeHSATb B napameTpe "P".

Knasuwen "BBEPX" noaseaute kKypcop kK
napametpy "P". Haxatne knasuwm "BHIAS"
nepegaet 3HadyeHue B namatb. Ecnn FC1000
HaxoguTcsa He B pexume "CTOIlMN", a B pexnme
"PABOTA", T0 BbIOpaTb NamATb Nporpamm
HEBO3MOXHO. YNpaBneHne npu noMoLLm
knasuwm "BBEPX" HaunHaeTca Toraa ¢
3agaHnsa MmoliHocTu P.

5.5.1.1 Verédnderbare Parameter / UsmeHsieMblie napamempbi

Bezeichnung: O6o3HaueHne Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: | Auflésung:
Cumon EavHuga | MuH. Makc. PaspelueHue
3HaYyeHVWe | 3HaveHue
Ausgangsleistung BbIxogHas MOLLHOCTb P % 10 130 1

5.5.2 Frequenz - F /Yactota F

Die Ausgangsfrequenz des
FC1000 kann durch den
Parameter ,F“ verandert
werden

Durch Betatigen der Taste ,AUF“ den Cursor
zum Parameter ,F“ bewegen.. Mit der Taste
»,AB“ wird der veranderte Wert Gbernommen.

PS@1 P=36%
RUN F=26.

BbixogHyto yactoty FC1000
MOXXHO M3MEHUTb NapameTpoMm
34Hz "En
Knasuwen "BBEPX" nogsenute kypcop K
napametpy "F". Haxatune knasuwwm "BHN3"
nepenaeTt N3MeHeHHOe 3Ha4YeHne B NamsaThb.
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5.5.2.1 Verédnderbare Parameter / UameHsieMbie napamempbi

Bezeichnung: O6o3HaveHne Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: | Auflésung:
CumBon EavHnua | MuH. Makc. Paspelexune
3HaYeHWe | 3HauyeHue
Ausgangsfrequenz BbixogHas yacTtoTa F Hz 5.00 99.99 0.01
(mechanisch) (MexaHu4eckas)

5.5.3 Sanftanlauf - Frequenz / lnaBHbIN NycK - YacToTa

Der Sanftanlauf ist ein
zeitgefuhrtes Abfahren der
Frequenz auf die eingestellte
Frequenz des Parameters ,F*
nach dem Einschalten.

[MnaBHbIM NyCK O3Ha4aeT
3anporpamMmmMmmpoBaHHoOE Mo
BPEMEHN N3MEHEHME YaCTOTbI
nocre BKOYEHNA 00
AOCTUMXKEHUS 3HAYEHUS,
3agaHHoro napametpom "F".

SoftFrg F=0.20Hz
dec.all T= off

SoftFrq F=0.20Hz
dec.all T=200ms

Beispiel:

Parameter F=13.85Hz
Parameter SoftFrq=0.20Hz
Parameter dec.all=200ms

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4
oder Steuereingang) am FC1000 erhoht sich
beim Einschalten die eingestellte Frequenz
13.85Hz um 0.2Hz auf 14.05Hz. Die

Ausgangsfrequenz wird fur die eingestellte Zeit

um 0.01Hz erniedrigt.
Der Zeitfaktor fur diesen Vorgang wird mit dem
Parameter ,dec.all“ eingestellt.

Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich
dann wie folgt:

(Anfahrfrequenz - Nennfrequenz) x Zeitfaktor
(1405 - 1385) x 0,200s = 4 Sekunden

Wird der Parameter ,dec.all“ auf ,,off* (0)
gestellt ist die Funktion deaktiviert.

Mprmep:

MapameTtp F = 13,85y
MapameTp SoftFrq = 0,20 'y
MapameTp dec.all = 200 mc

3agaHHas yactoTa 13,85 'U Npun BKIIHOYEHUN
BbIxo4a marHuTa (knasuwen F4 nnu yepes
ynpasnsatowunn Bxoa) Ha FC1000 nameHsietcs
Ha 0,2 'y - go 14,05 Nu. BbixogHasa yactoTa
3a 3agaHHoe BpeMsi ymeHbllaeTcs Ha 0,01 u.
MapameTp "dec.all" 3agaeT NOCTOAHHYHO
BPEMEHU ANisi 3TOro npowecca.

AnNuTenbHOCTb NNaBHOMO Nycka
paccunTbiBaeTCA Torga crneayrowmm obpasom:

(4acToTa nycka - HOMMHarnbHas YactoTa) X
NOCTOAHHAs BPEMEHMU

(1405 - 1385) x 0,200 ¢ = 4 cekyHAbl

Ecnn napameTp "dec.all" yctaHoBneH Ha "off"
(0), TO aTa PyHKUMNA OeaKTUBUPOBaHa.

5.5.3.1 Verédnderbare Parameter / UameHsiemblie napamempbi

Bezeichnung: Ob6o3HaveHve Symbol: Einheit: min. Wert | max. Wert: | Auflésung:
Cumeon EavHnua | MuH. Makc. PaspeLueHne
3Ha4vyeHne 3Ha4vyeHune
Sanftanlauf MnaBHbIM Nyck, noBbiweHne | F(SoftFrg) |Hz 0.01 2.50 0.01
Ausgangsfrequenzerhéhung | BbIXOAHON 4acToThl
Sanftanlauf Frequenz MnaBHbIN NycK, YacToTa T(dec.all) |ms 0 (=off) 2000 10
(Dekrementzeit) (Bpemsi yMeHbLUEHNS)
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5.5.4 Sanftanlauf - Leistung / lnaBHbIN NycK - MOWHOCTb

Der Sanftanlauf ist ein
zeitgeflihrtes Hochfahren der
Leistung auf die eingestellte
Leistung des Parameters ,P*
nach dem Einschalten.

Beispiel:

Parameter Leistung P=80%
Parameter SoftPow P=10%
Parameter inc.all T=50ms

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4
oder Steuereingang) am FC1000 erhoht sich
die am Parameter ,SoftPow* eingestellte
Leistung (10%) alle 50ms um 1% bis auf 80%.
Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich
dann wie folgt:

(Automatikleistung- Startleistung) x Zeitfaktor

(80 -10) x 0,05s = 3,5 Sekunden

Wird der Parameter ,inc.all* auf ,off* (0)
gestellt, ist die Funktion deaktiviert.

Die beiden Sanftanlaufe fir Leistung und
Frequenz konnen beliebig eingestellt und
verwendet werden.

SoftPow P= 10%
inc.all T= off

SoftPow P= 10%
inc.all T= 5@ms

[MnaBHbLIN NycK 03Ha4aeT
3anporpaMMmnpoBaHHbIN Mo
BPEMEHM POCT MOLLHOCTU
nocrne BKNYeHns 00
OOCTWXKEHUS 3HAYEHUS,
3agaHHoro napametpom "P".

Mprmep:

MapameTtp MowHocTb P = 80%
MapameTp SoftPow P = 10%
MapameTp inc.all T = 50 mc

MoLwHOCTb, 3aaHHasa napamMeTpom
"SoftPow", (10%) npn BKNOYeHUN BbIXxoaa
mMarHuTa (knaesuwen F4 unn yepes
ynpasnswowwun sxon) Ha FC1000 nsmeHsietcs
yepes kaxable 50 mc Ha 1% Ao gocTmxeHus
80%.

AnNuTensHOCTb NNaBHOMo nycka
paccuynTbiBaeTCcs Torga cnegyowmm obpasom:

(MOLLI,HOCTb B peXnme aBTOMaTUKKN - NMyCKOBaA
MOLIJ,HOCTb) X NMOCTOAHHAA BpEMEHU

(80-10) x 0,05 c = 3,5 cekyHabl

Ecnn napameTp "inc.all" yctaHoBneH Ha "off"
(0), To aTa PyHKUNA OeaKTUBUPOBaHa.

O6a Buaa nnaBHOro nycka Ans MOLWHOCTH
M 4acToTbl MOryT ObITb 3aaHbl U
MCNOSIb30BaHbl NOOLIM 06pasom.

5.5.4.1 Verédnderbare Parameter / IameHsiemble napamempabl

Bezeichnung: O6o3HaveHne Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: | Auflésung:

Cumson EavHuua | MuH. Makc. PaspeLueHne
3Ha4vyeHune 3Ha4vyeHune

Sanftanlauf Leistung MnaBHbIA MyCK, MOLLHOCTb P(SoftPow) | & 10 130 1

(Startleistung) (nyckoBasi MOLLHOCTb)

Sanftanlauf Leistung MnaBHbIV NyCK, MOLHOCTb T(inc.all) ms 0 (=off) 100 1

(Inkrementzeit) (Bpemsi HapacTaHus)
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5.6 Parametersatzspeicher: / CoxpaHeHne Habopa napameTpoB

Das FC1000 ist mit 20 Programmspeichern
(PS01...PS20) ausgestattet, die das
Abspeichern von kompletten Parametersatzen
ermoglichen. Ein Parametersatz enthalt

FC1000 nmeet 20 nporpaMmMHbIX siHeek
(PS01...PS20), no3BonAwoLWLNX COXPaHATb
LuenukomMm Habopbl napameTpoB. Habop
napameTpoB COAEPXKUT crneayroLine

folgende Werte: 3HayYeHus:

Bezeichnung: O6o3HayeHve Symbol: Einheit: min. Wert | max. Wert: | Auflésung:
Cumson EavHuua | MuH. Makc. PaspeLueHne

3Ha4YeHune 3Ha4YeHune

Ausgangsleistung BbixogHast MOLLHOCTb P % 10 130 1

Ausgangsfrequenz BbixogHas yacTtota F Hz 5.00 99.99 0.01

(mechanisch) (mexaHudeckas)

Sanftanlauf Leistung lMnaBHbIN MyCK, MOLLHOCTb P(SoftPow) | & 10 130 1

(Startleistung) (myckoBasi MOLLIHOCTb)

Sanftanlauf Leistung MnaBHbIN NyCK, MOLLHOCTb T(inc.all) ms 0 (=off) | 100 1

(Inkrementzeit) (Bpemsi HapacTaHus)

Sanftanlauf MnaBHbIA Nyck, noBbiweHne | F(SoftFrq) |Hz 0.01 2.50 0.01

Ausgangsfrequenzerhéhung | BbIXOAHOM YacToThI

Sanftanlauf Frequenz MnaBHbIA Nyck, YacToTa T(dec.all) |ms 0 (=off) | 2000 10

(Dekrementzeit) (Bpems yMeHbLUEeHNS)

Um einen anderen
Parametersatz auszuwahlen,
muss sich der FC 1000 im
"STOP" befinden.

Die Parameterauswahl wird mit
der Taste ,AUF* aktiviert.

Mit den Tasten ,LINKS* oder
,RECHTS den Parametersatz

PS@1 P=20%
STOP F=25.00Hz

PS02 P=45%

YUTtobbl BbIOpaTh Apyron Habop
napameTpos, FC 1000 gosmkeH
Haxo4MTbCSA B COCTOSIHUN
"CTOnmn".

AkTuBauma Bbibopa
napameTpoB NPoONCXoauT
kHonkown "BBEPX".

BbibepuTte Habop napameTpos,

auswahlen und mit der Taste STOP F=27.48Hz ncnonb3y4a knasuwy "BJIIEBO"
LAB* Ubernehmen. Jetzt sind mnu "BMPABQO", n
alle Einstellungen, die im noaTreepauTe Bblbop
Speicher fir diesen Satz knasuwen "BHN3". Bce
abgelegt sind, aktiv. YyCTaHOBKM, 3afaHHble B
namsTv ans aToro Habopa,
OyayT aKTUBMPOBAHDI.
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6 Fehler/ Owuobka

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN
pa3peluaeTcs NpoBOAUTb TOJNbKO
KBanMpuuupoBaHHbIM
cneuymanucrtam nepcoHana!

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN
pa3speliaeTcsa NnpoBOAUTL TOJNbLKO
KBanuuumpoBaHHbIM
cneuymanucrtam nepcoHana!

MNepen Hayanom paboT cneayet
OTCOEAUHUTb YCTPOMUCTBO OT
Hanps>XeHus.

Vor dem Beginn der Arbeiten das
Gerat von Spannung freischalten.

Sollte ein Fehler am Gerat auftreten, wird im
Display der Fehlercode angezeigt und die rote
LED ,ERROR® leuchtet. Parallel dazu wird der
Magnetausgang abgeschaltet und das Relais
mit dem potentialfreien Kontakt am Stecker

X5 fallt ab.

Ein Fehler kann durch Betatigen der Taste

Ecnu Ha ycTporicTBe BO3HUKaeT owwmbka
(HemncnpaBHOCTL), TO Ha aucnnee byaet
MoKasaH Ko OWMOKM 1 HAYHET Muratb
KpacHbin ceeToanog "ERROR" ("OWWNBKA").
OpHoBpeMeHHO ByaeT BbIKIHOYEH BbIXOA

MarHmTa " OTKN4YNUTCA perne C
B6ecnoTeHumanbHbIM KOHTAKTOM Ha LTEeKepe

X5.

,AB“ oder Uber den externen Steuereingang
(X4 Pin4) quittiert werden.

Ownbka MoxeT ObITb 3aKBUTUPOBaHA
knasuwen "BHU3" nnn yepes BHeLLHWI
ynpaBnsAoLWnNn BXoA (X4 KOHTaKT 4).

6.1 Fehlerliste / Cnucok ownbok

Bezeichnung Stérungsursache Anzeige / Display O603HaueHue MpuuunHa
HeMcnpaBHOCTU
Hardware-detec, | Falsche Parameter- ERROR: 1 AnnapaTtHoe HenpaBunbHble
Uberstrom einstellungen ) obecrneyeHne perynmpoBku
Endstufe Hardware-detec | getec, napameTpoB
oder npeBbILLEeHNE
TOKa, KOHEYHasa | umm
Falscher Magnet CTyneHb
HenpasunbHbIN
MarHuT
Start-Spannung Achten Sie darauf, dass ERROR: 11 MyckoBoe Y4TuTe, 4TO NyCKOBOE
Sanftanlauf > als | der Startwert des : HanpsbkeHne 3Ha4vyeHune "MoLHOCTb

Spannung (P)

»Sanftanlaufs Leistung"
nicht gréBer ist als der
eingestellte
Leistungswert P.

check settings

| | nNaBHOro nycka

fonbLue
HanpsbkeHus (P)

nnasHoro nycka"
JOMKHO ObITb
MeHbLLIe 3a4aHHOro
3Ha4yeHne MOLLHOCTH
P.
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RS232- Uberpriifen Sie die PC- ERROR: 12 RS232 - owmnbka | NpoBepbTe Ha
Overrunerror Einstellungen der : nepenosiHeHus KoMmnbloTEpPE
RS232-Schnittstelle, RS232-Overrunerr. HaCTPOWKM Ans
z.B. zu hohe Baudrate nUHTepdenca RS232;
HanpuMmep, MOXeT
ObITb 3agaHa
CINULLKOM BbICOKasi
CKOpPOCTb B bogax.
RS232- Uberprifen Sie die PC- ERROR: 13 RS232 - ownbka |[NposepbTe Ha
Frameerror Einstellungen der ' Onoka aAaHHbIX KoMnbloTepe
RS232-Schnittstelle, ' RS232-Frameerror HaCTpOIiKk1 Ans
z.B. falsche Bit-Anzahl nHTepgenca RS232;
Hanpumep, MOXeT
ObITb 3agaHO
HenpaBWUNbHO YNUCIO
ouToB.
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6.2 Sicherung wechseln / 3ameHa npepoxpaHutens

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !
Gerat nicht 6ffnen bevor die
Kondensatoren entladen sind!

YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN
pa3peluaeTcs NpoBOAUTb TOJNbKO
KBanmpuuupoBaHHbIM
cneuuwanucrtam nepcoHana!
YCTPOMNCTBO He OTKPbIBaTb, MOKa He
OyayT pa3psXeHbl KOHAEeHcaToOpPbI!

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal!

YcTpaHeHue HeucnpaBHOCTEN
pa3pelsaeTcs NPoBOAUTb TONbLKO
KBanMpumpoBaHHbIM
cneyuanucram nepcoHanal

Vor dem Beginn der Arbeiten das
Gerat von Spannung freischalten.

MNepen Hayanom paboT cneayet
OTCOEAUHUTb YCTPOUCTBO OT
HanpsXXeHus.

Schalten Sie das Gerat

spannungsfrei.

Sie den FC1000 durch das

Losen der vier

Befestigungsschrauben (siehe

Kapitel 3.1 ).

Legen Sie das demontierte
Gerat auf die Frontseite und
I6sen die acht Kreuzschlitz-
schrauben auf der Rickseite

des Gerates.

Demontieren

Legen Sie das Gerat (noch

ungeoffnet zurtck auf die
Ruckseite und heben danach
den Gehausedeckel ab. Nun

konnen Sie die

Sicherungen gegen neue

ersetzen.
(Feinsicherung

defekte

4x20mm 4AT)

Schliel3en Sie das Gehause in
umgekehrter Reihenfolge.
Achten Sie darauf keine
Leitungen zwischen Ruckplatte
und Gehausedeckel

einzuklemmen.

OTKnoYNTE YCTPONCTBO OT
9NEKTpOnNUTaHNS.
HemoHtnpynte FC1000,
BbIKPYTUB YETbIPE KpEenexHbIX
BUHTA (CM. rn. 3.1).

Ynoxute 4eMOHTUPOBAHHbIN
610K Ha NULEBYIO CTOPOHY U
OTKPYTUTE BOCEMb BMHTOB C
rofiloBKamMmu ¢ KpectoobpasHbIm
LLNMLIOM Ha ero 3agHen
CTOpPOHE.

YcTtaHoBuTe 650K (ewe He
OTKpbIB ero) obpaTHO Ha
3aHIOI0 CTOPOHY M NOAHUMUTE
€ro KpbILWKy. Tenepb MOXHO
3aMeHUTb AedeKkTHble
npeaoxpaHnTEN HOBLIMU.
(CnaboTo4HbIN
npegoxpanutesis 4 x 20 mm 4
A NHEPLMOHHbLIN)

3akpownTe 610K, AENCTBYA B
obpatHom nopsigke. Cnegure
3a TeM, 4YTODObI HE 3aXaTb
Kakme-nnmbo npoBoaa Mexay
3agHen NNaTton N KPbILLKOW
kopnyca.
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