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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

(SR

1 Hinweise fiir den Benutzer / i PR~ EE

1.1 Sicherheitshinweise | Z4& R

Diese Beschreibung enthalt die erforderlichen
Informationen fur den bestimmungsgemafien
Gebrauch der darin beschriebenen Produkte.
Sie wendet sich an technisch qualifiziertes
Personal.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die
aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und
Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse uber
einschlagige Normen, Bestimmungen,
Unfallverhitungsvorschriften und Betriebs-
verhaltnisse von dem fur die Sicherheit der
Anlage Verantwortlichen berechtigt worden
sind, die jeweils erforderlichen Tatigkeiten
auszufuhren und dabei mégliche Gefahren
erkennen und vermeiden kdonnen (Definition fur
Fachkrafte laut IEC 364).

1.2 Gefahrensymbole / f&KrbrE

AR 0 I 525 A 2 SR A5 P 3 7 o 1) 6 2
B EHTRARBIEARN R,

AW RIRE A S BRI 2R F
WO E AL IR AR A A AR SR ARG I

eI S T DL RIR M B 5T i 2 A
01, ABATTRERSSAAT BT 75 (1 5 I 1R 0 A8 S ] i
el CRlb N B 5E SUIRPETEC 364) o

ACHTUNG!

Dieses Warndreieck kennzeichnet

Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung

b dieser Warnung kann schwerste
Verletzungen oder Tod zur Folge
haben!

ER!
ZEEREIB R EAER, PYTFIZELESSHY

HA AL

GEFAHRLICHE SPANNUNG!

Dieses Warndreieck kennzeichnet

~ Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung

b dieser Warnung kann schwerste
Verletzungen oder Tod zur Folge
haben!

AN AR
BT R R LA ER ., MBS ST
BRI T A

i FREISCHALTEN!

A Dieses Symbol kennzeichnet

| Wartungs-, Reparatur-, oder

" Installationsarbeiten, bei denen die
Spannung abzuschalten und gegen
Wiedereinschalten zu sichern ist.

W EL YR !
ZAREIRR T YD . G TARR, EH
- E R AN 15 B R iE .

V2.1
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

(SR

1.3 Gefahrenhinweise / G IER~EE

Die folgenden Hinweise dienen sowohl der
personlichen Sicherheit des Bedienungs-
personals als auch der Sicherheit der
beschriebenen Produkte sowie daran
angeschlossener Gerate.

A
A

L\
)

NHISERE B ORIEERAE N SN 5 2242
LI A E B 2 4

Die Steuerung FC 1000 steuert schwingende
mechanische Teile, die gegebenenfalls
gefahrlich sind.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Bei Lagerung der FC 1000 auf trockenen,
sauberen Lagerort achten. Die Temperatur
muss zwischen +5°C und +70°C betragen.

Achten sie darauf, damit die
bestimmungsgemalie Verwendung
sichergestellt ist.

FC 1000
P AR AT RE P 2R SE RS W UMAR 3 B

TV @ AR R A B A 10 1 S T B AN 22 4
%m%o

&5 FC 1000

B, THEEAARCE S TR STEE . ERIRE
WIRAE +5° C FI +70° C ],

TR ORI E

/ﬂ\

L\
)

Prufen Sie das Gerat sofort auf Verpackungs-
oder Transportschaden. Beschadigte Gerate
durfen nicht in Betrieb genommen werden.
Beschadigungen bitte umgehend beim
Lieferanten beanstanden.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhutungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Das Gerat darf nur an der auf dem
Typenschild angegebenen
Netzspannung/Frequenz betrieben werden.

Vor Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass
der Schutzleiter (PE) an der Anschlussstelle
installiert ist.

Bei Schweil3arbeiten an der Anlage muss die
FC 1000 allpolig vom Netz und dem
angeschlossenen Magneten getrennt werden.

A7 RS A AR A R B R . BRI
#EARIBAT . WA IR, B R IE RN .

TR RO TR R 1 P 7 00 P S s U A 22 4

ME -

B HAEAR A R e ) P s /PR 384T

U A A T B O LR R L 2 R (PE) o

MIE WA BT IR, 25E 4K FC 1000
55 Ha YRR B T 1 R G BT T

V2.1
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 BIEH A

1.4 Konformititserklarung / — {4 7 B

Die Vibrationssteuerung FC 1000 ist FC 1000

nach folgenden Bestimmungen, HRBI ) B8 T BURRUE . FE7E VA
harmonisierten Normen und technischen AP T R 5156 «

Spezifikationen entwickelt und gefertigt:

2004/108/EG
2004/108/EG 8/EG.

c € EG-EMV Richtlinie I B LR A R 2
2006/95/EG 2006/95/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie Wi R 45 2
EN 610101 EN 61010-1

Sicherheitsbestimmungen fir elektrische w1 720&E . #2k] . JE RS20 25 4 4% 22
Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate Sl E

Allgemeine Anforderungen T R
EN 61326-1

. EN 61326-1
Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und SO e A s
Laborgerate — ? A, 0] AL =
EMV-Anforderungen HLR A AR I 23R

1.5 BestimmungsgemiRe Verwendung / # B &4

Die Steuerung FC 1000 fur Vibrationsforderer #EzIHHENIEHIZE FC 1000 FH T H/EHE R LE

dient zum Betrieb von elektromagnetischen  [RFSyS #E48 R4 IR EMES) R E .
Schwingantrieben, die von IFSYS in

Zuflhrsysteme integriert wurden.

Die Steuerung ist fur die Einzelaufstellungin SURTRIIN e ok 2
der Nahe des Schwingantriebs vorgesehen P83 P T e Rl fe s B MDAl s, 5

und ist vollkommen steckbar ausgefuhrt E LT ‘ - .
Die FC 1000 kann mit Optionsmodulen FC 1000 RJ{E RGN 2% o
erweitert werden.

V211 ||=5Ys Seite / Ti: 5/23
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 BIEVLER P

2 Technische Daten | Fi RS
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 BIEH A

3 Installation / &3

3.1 Montage / Zd

Wird die FC 1000 lose geliefert, muss das Gerat 45 FC 1000

vor der Inbetriebnahme durch die vorgesehenen #kExs 44, WA Z52E R FTE B0 2 1 [ 52 FLEEAT
Befestigungslocher montiert werden. Die 223 FC 1000

Entfernung zwischen der FC 1000 und dem SR A B R B R A 10 K.
Schwingantrieb sollte 10 Meter nicht
uberschreiten.

[} N
Befestigung mit 4x Senkkopfschraube M4. SR P AMAIE SR [ 2

Befestigungsloch
[ 52 L

Befestigungsloch

[# € £L

3.2 Elektrischer Anschluss /| 71

Das Gerat muss geerdet werden. B8

Vor dem Beginn der Arbeiten das  FFA TAERT, BT REHEBEE.

Gerat von Spannung freischalten.

v2.11 ||=SYS Seite / T 7/23
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 BIEH A

3.2.1 Lage der Anschliisse /| 2 O0/A B

3.2.2 Beschreibung der Anschliisse / # 0 Z#

Flanschstecker X1:
Netzspannungseingang 100V... 250V AC

Pin 1: L1
Pin 2: N
Pin 3: nc
Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mm?!

M12-Einbaustecker X4:
Steuereingange fur Automatik (Magnet ein /
aus) und Reset (Fehler quittieren)

Pin 1: Hilfsspannung +15VDC (falls aktiviert)
oder +24VDC (falls Option: Zusatznetzteil)
Pin 2: Automatik Magnet ein (ME)
+5VDC...+24DC = Magnet ein, <4VDC =
Magnet aus

Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4

Pin 4: Reseteingang +5VDC...+24DC = Reset
aktiv, <4VDC = Reset nicht aktiv

Falls die Hilfsspannung mit +15VDC aktiviert
ist, kann diese mit max. 100mA belastet
werden. Eine Uberlastung oder ein Kurz-
schluss hat eine Strombegrenzung zur Folge.
In diesem Fall wird nach ca. 1s der Ausgang

abgeschaltet, um eine Uberlastung der Strom-

begrenzung zu vermeiden. Durch Abschalten
im SetAUF (Uber die Taste "F2" zu erreichen)
von X4-Power = OFF und erneutem
Einschalten von X4-Power = ON wird der
Ausgang wieder eingeschaltet.

?E/EL X
HE Y HL B4 N 100V. .. 250V AC

4 1:L1
s 2:N

% 3: ne
#fi% 4 (PE) :PE

BN 2. bmm? !

M12 THMR#EL X4:
Hshds EiEhlimN CREEETT/ 90 MEE (A
)

HEF 1:HBIHEE +15VDC (R 5%
+24VDC ISRk P D

HE 2: HB BT (ME)  +5VDC. .. +24DC =
HLRGERTF, <4VDC = Hmidkoe

% 3:4@4E 1. 2. 4 HIGND

i 4:EE A +5VDC. .. +24DC =

O EBOE, <4VDC =H B R EIE

WA A +15VDCHIFE B H s, B RAT 4k 100mA
I . I 3R = F R R R 1 = A2 . FEIX
ﬁlfﬁm? ZFEJHjQ/JY:Elﬂ):?%Iﬂ DL EE T, L Y7L B 1]
feit#. BT ESetAUF (fidy Fofd) vk
X4~ Power = k%, RIGEHTTIT X4-Power =

IF, i E A

V211 ||=5YS Seite / Ti: 8/23
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

(SR

M12-Einbaustecker X5:
Relaisausgang flur Fehlerstatus /
Magnetausgang

Pin 1: Relaiskontakt 11
Pin 2: Relaiskontakt 12
Pin 3: nc

Pin 4: Relaiskontakt 14

Im Fehlerfall wie auch im stromlosen Fall sind
die Relaiskontakte 11 und 12 leitend, im
fehlerfreien Betrieb sind die Relaiskontakte 11
und 14 miteinander verbunden.

Im Setup (Uber die Taste "F2" zu erreichen)
lasst sich die Funktion des Relais umschalten.
Bei aktivierter Funktion wird dann nicht mehr
der Fehlerstatus sondern der Zustand des
Magnetausgangs ausgegeben. Bei aktiviertem
Magnet sind die Schaltkontkate 11 und 14
miteinander verbunden (siehe auch Kapitel
5.3.2)

M8-Einbaubuchse X7:
RS232-Schnittstelle, Pegel TTL (5V)

Pin 1: +5Vdc

Pin 2: TX-Data vom Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4

Pin 4: RX-Data zum Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Die +5Vdc-Versorgung ist mit F=200mAT
intern abgesichert. Sie dient nur zur
Versorgung von einfachen
Schnittstellenbausteinen (z.B. MAX232
Pegelwandler TTL 5V<-> +/-10V RS232-
Normpegel) und sollte nicht fur andere Zwecke
verwendet werden, da mit dieser Spannung
auch der interne Mikroprozessor versorgt wird.

Flanschbuchse X10:
Magnetanschluss (nicht galvanisch vom
Leitungsnetz getrennt ! )

Pin 1: Magnet M+
Pin 2: nc

Pin 3: Magnet M-
Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mm? !

M12 &3k X5:
R NA R T S R VAT R

e 1 4R ARk 11
fhEE 2: 4R H ARk 12
%t 3: nc

e 4 Rk 14

M IR T R, dkEEs 11 A 12

W, [FIRETC RS T, kAl 11 AN
1445 BE AR .

HEXRE ( F2)

Al D) dk B T AE

WERThee A A, BEJE A RS, T
R ERAS . WL R T, o
A1 R 1A BEARE (S LE 5. 3. 27)

M8 WFLERERS XT:
RS232 M1, TTL H (5V)

ff%l 1:+45Vde

WA 2: b EEES TX dE
%R 3:4@4E 1. 2. 4 HIGND
FEEF AR LSS RX R

(TTL HF 5V)

(TTL HF 5V)

+5Vde HLYRANFRAEH F=200mAT

(PIORIS: 22 AT PR 1% FE IR I Re A T sz 4
A Chn MAX232 HSPEARHRES TTL 5V <-> +/-10V
RS232-

FRAERESE) , AEHTREHE, BFiZHEED
SN E A EEAR AL

A=A X10:
H R S COINAEHE T i % 5 20 5 e R T 1)

HEE 1 R M+
e 20 nc

HEr 3 LR M-
%t 4 (PE) :PE

&K 2. 5mm® !

V2.1

IEsYsS
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 BIEH A

Stellen Sie alle notwendigen R ERBIRA T 5 ERE
Anschlisse nach obiger AR P T RS,

Beschreibung und dem folgenden
Anschlussbeispiel her !

3.2.3 Anschlussbeispiel / EERHI

2.2/ - L /4.1
2.2 / Nt N 4.1
2.2/ PE- »PE /4.1

45

Leitungsschutzschalter

E|
&
[
-W1 _=
OLFLEX CLASSIC 110
3x1.0mm?
a ~
A1 -X1 X7 weexannm 1
(+UB) b BEE T 51325 -
FEEDER CONTROLLER oz oW E> N
IFSYS = An X4 Pin 1 {+UB) sind o~ o
folgende Optionen parametrierbar: vy +15V ce (100mA)
FC 1000 e ’ o 424V cc (0.60) KfhnrLiE
+15W DC (100mA)
+24V DC (0,6A) mit Fusatznetzieil
=
a3 ol —I
+ ¢ a4 2 Z 2w e 3
= c =g w0 o - = £ -
-X10 -)(4i é é i -X5
w7 7 L
= o] o] = —[ ] o] =
—| ol oo =
=S
o &
) -W2 _=
OLFLEX CLASSIC 110
3x1.0mm?
[7F]
-Y1
MAGNET L 4 Y L J s
L-
VIBROLINER / + L + E !. r +
VIBROBUNKER |- - =@ ~wn - —
- - ¥ o a2
< = — < =
W
= o
o

v2.11 ||=5YS Seite / 71f: 10/23
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000 BEUWHH

4 Option E/A-Modul / #i\ /% Hi A% IR

In der FC 1000 kann ein Zusatzmodul integriert FC 1000

werden. Es verfugt Uber drei Grundfunktionen,

die

angewahlt werden kdonnen:

Funktion 1

Einfache Zufluhrsysteme konnen direkt Uber die

FC

1000 autark gesteuert werden.

Funktion 2

Die Parametersatze sowie die Tastensperre

kon

nen Uber 24V Signale von extern

angesteuert werden.

Funktion 3

Die Tastensperre kann Uber ein 24V Signal

extern gesteuert werden.

Ist die FC 1000 mit dem Zusatzmodul
erweitert worden, wird eine zusatzliche
Betriebsanleitung des E/A-Moduls
mitgeliefert.

AR B, i SRR AR TIRE, S

oheg 1
fa] B4 R GiRe s BB 1S B FC 1000
o

Theg 2
SHEED B RTEN 24 V
BT AT AN .

Thég 3
FEARTTAEEN 24 V (S S TAN RS,

WE FC 1000
A AR, B B 5 b ER A AR 1 B
SLE

V2.1
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

(SR

5 Inbetriebnahme / 5%

Vor Beginn der Inbetriebnahme die
Scheitshinweise im Kapitel 1
beachten.

IR R ERR

Vor Beginn der Inbetriebnahme die
Sicherheitshinweise im Kapitel 1
beachten.

TR, HERSE
1B ZERR

Vor Inbetriebnahme alle elektrischen

P HT m%“ﬂ“%

Anschlisse wie im Kapitel 3.2 beschrieben 3. 2 T IR BT H TR TR A 75 TE A
herstellen und auf Richtigkeit prufen.
Schalten Sie die BEE s
Versorgungsspannung ein. IFSYS Integrated | $5#FC 10005,
Nach dem Einschalten der | Feeding Systems | &yAmfRis P4
erscheint fur ca. 5s A
die Firmenbezeichnung. B%E?K ST BB N 5] -
Dann erscheint die S U5 LED
nebenstehende PSO1 P=20% BRI AR R T

Hauptanzeige.

Die Power-LED zeigt das
Vorhandensein der
Betriebsspannung an.

STOP F=25.00Hz

5.1 Lageplan Bedienelemente / #AE &34 &

Funktionstasten  Ifjfit 4 / LED POWER (GN) LED POWER (GN)
F1-F4 F1-F4 |~ Versorgungs- s i
spannung
T LED MAGNET (GN) LED MAGNET (GN)
N Ausgang aktiv itk Ja
1 N LED ERROR (RD) LED ERROR (RD)
/ Geratefehler B i
/ \\
Taste AUF ) g / 0 0\ Taste AB ERYH
Taste LINKS [k k‘[:]="|j“ﬁ—=—[:]") Taste RECHTS FA e
v2.11 ||=sys Seite / 7if: 12/23
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

(SR

6 Bedienung / #1E

6.1 Meniistruktur / SR

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

—fri—

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

—e—

v
FC1000 SNR:10401

V1.5 CONTR.=75

el

START-DEL= off
STOP-DEL= off

[

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

@@@@

X4-POWER= OFF
24V 0.6A(option)

@@a@

X5-REL= ERROR

@@a@

output current
I=00.04A Ip=00.16

v

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

—fri—

PS@1 P=20%
RUN F=25.00Hz

%@@ﬂ

SoftPow P= 10%
inc.all T= 5@ms

@@@u

SoftFrqg F=0.01Hz
dec.all T= off

i@@@

@@@@

SoftPow P= 10%
inc.all T= 50@ms

@@@@

SoftFrq F=0.01Hz
dec.all T= off

QEY

V2.1

IEsYsS
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 BIEH A
6.2 Bedienphilosophie / #/EF 5
Die Bedienung erfolgt Gber die vier Cursortasten #/Er[{E8) “m E” . “mAE” o “[|Aa” .

‘AUF“ LINKS* ,RECHTS" und ,AB*.

Wird die Taste "AUF" gedruckt, beginnt der
erste Buchstabe eines veranderbaren
Parameters an zu blinken.

Durch weiteres Betatigen der Taste ,AUF“ wird
der nachste Parameter aktiv. Ist das Menu am
Ende, springt der blinkende Cursor zurtick zum
ersten Menubild oder Parameter.

Die Werte der einzelnen Parameter kdnnen mit
den Tasten ,LINKS* und ,RECHTS" verandert
werden.

Die Daten mussen durch Betatigen der Taste
»+AB® in den Speicher GUbernommen werden.

Einige Parameter lassen sich nur im STOP
Zustand verandern.

6.3 Die Funktionstasten / Ifgég

6.3.1 F1-Systeminfo/Fl - RZER

Mit dem Betatigen der
Funktionstaste F1 wird Ihnen
der Geratetyp (FCxxxx), die
Seriennummer (SNR:Xxxxx)
sowie die Version (VXx.xx)
angezeigt.

Hier kann auch der Kontrast
des Displays der Umgebung
angepasst werden.

Diese Anzeige ist nur im STOP
Zustand anwahlbar.

FC1000

6.3.1.1 Verdnderbare Parameter/ i &2 24

SNR:16041
V1.04 CONTR.=75

PR DA

IRAETS “ BT, MBS E AT
FEITERINLR o

FHRIET “r bR 15, R ASEER. W
RPESCHEAREE, NHRIChR E B Rl & 3
A S K

R e B “TAA T FEHD R A S
HfH

WHER “TRR T AR, A BeR B B A
fili e o o

HSHUARAEE LIRS A BEEE

N DhRes

F1, Bbi% ERRERES
(FCxxxx) v J¥%'5 (SNR:xxxxx)
ASRA S (Vx. xx) o

[F] B 3, T i 5 SR s 2 A PR
BRI HBEAEAT RS ik

o

R R

Einheit:
CX DA

min. Wert:
/M

max. Wert:
SONE

Symbol:
PR

Auflésung:
R

LCD-Display Kontrast LCD B R#AT L

CONTR. 25 99 1

V2.1

IEsYsS
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

(SR

6.3.2 F2 - Setup Optionen /F2 - BT

Mit dem Betatigen der
Funktionstaste F2 wird ihnen
das Menu ,Setup Optionen®
angezeigt.

Durch weiteres Betatigen der
Taste F2 gelangen Sie zurlck.

START-DEL= off
STOP-DEL= off

% N DReEEr2, Eon “wHE” K
PRI,
BRI FFR2fE, RGRIE,

Diese beiden Einstellungen wirken nur auf die #P#i% & TAE RBEY4 B shaio<i Hahi A\ (X4

Bedienung "RUN" oder "STOP" durch das
Ansteuern oder Ausschalten des Automatik-
eingangs (X4 Pin2).

Die mit der Taste "F4" in diesen Delay-Zeiten
erzwungenen "RUN" oder "STOP" -Befehle
haben Vorrang.

Durch Anwahl einer Delay-Zeit mit O wird
diese deaktiviert und entsprechend mit "off"
angezeigt.

Mit dem Parameter
START-DEL Iasst sich der
Automatikeingang (X4 Pin2)
einschaltverzogern.

Wenn wie hier im Bild gezeigt
das Start-Delay auf 0,3s steht,
bedeutet dies, dass nach dem
Setzen des Automatikeingangs
0,3s vergehen, bis der
eigentliche Start ("RUN")
aktiviert wird, unabhangig
davon, ob und wie der
Sanftanlauf eingestellt ist.

Mit dem Parameter STOP-DEL
lasst sich der Automatikein-
gang (X4 Pin2) ausschaltver-
zogern.

Das hier gezeigte Stop-Delay
von 0,4s ergibt noch einen
Nachlauf von 0,4s ("RUN),
obwohl der Automatikeingang
schon wieder ausgeschaltet
wurde.

START-DEL= ©.3s
STOP-DEL= off

START-DEL= ©.3s
STOP-DEL= 0.4S o

e
2) W, AR “izfr” B “AF IR RS BT

o

IEIRMIAIE T T4
B, “isfT” BCEIRT ar e Bt

U IRPRAEIR ISR 0

, ThREZEH, [EIE bR ARG R A “R7
& 32 ¥ START-DEL

, FIREIR JE 3 H Bh4m A (X4

HEF2)
S A RN B B REIR 0. 3D,
wWE G H 3 ATE R

0.3%, HESbrFEZ) ( “B7”
) IR, S¥REE S RE K
BEE T ALK,

f&BhZ% STOP-DEL,
Al RER S H BN (X4 $i%T2)

XHEERE 0.4

IR, oA 0.4
R ( “iB847” ), LikH
YL YNGR T
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Die Funktion X4-POWER stellt X4-POWER LjjReBEWS (EX4

die Méglichkeit dar, an die X4-POWER= OFF S THEAT 1 ZhE AR B
Buchse X4 (Automatik- und 24V @.6A(option) |y pi&s 15v DC.
Reset-Eingange) an den Pin 1

15V DC aufzuschalten. X4-POWER= ON

15V max. 100mA

Ist der Parameter aktiviert, kdnnen die beiden U Z =% 2 H, W R B33 E K3 H) %\ i a]

Steuereingange fiir Automatik z.B. iber I TG A e S AT B
potentialfreie Kontakte angeschlossen AL, B AL B R IR, W ek i A% Jk
werden. W, RNEBHEHE.

Zum anderen konnen so Fullstandssensoren,
wie z.B. eine Lichtschranke oder ein
induktiver Geber, ohne weitere
Spannungsversorgung angeschlossen
werden.

Die X4-POWER -Spannungsversorgung ist

. . . X4-POWER
mit max. 100mA belastbar. Eine hohere .
Belastung hat eine Strombegrenzung mit YRR GEF100mA. MRABRLH, =7~

nachfolgender Abschaltung (nach ca. 1s) AERTRIRE, BERAIEETF. fRXe-

zur Folge. Diese Abschaltung kann wieder POWER:

riickgdngig gemacht werden, wenn X4- MFVIER, FEFVHRETT, ZVIMHEE
POWER: ON auf "OFF" und wieder auf B .

"ON" gestellt wird.

Sollte das optionale Zusatznetzteil 24V DC

15W installiert sein, dann steht bei dieser W22 %E TR E 24V DC 15W

Wahl (X4-POWER: OFF) eine mit 0,6A MIMEYE, B ST % (X4-

belastbare Spannungsversorgung mit 24V POWER: 25) I, X4%[13EEF 1

DC am Pin 1 der Buchse X4 zur Verfugung. . e
ErAAR0. AR L1 (24VDC) o

Die Funktion X5-REL stellt die X5-REL DRERERSLE X5
Méglichkeit dar, an die Buchse | X>-REL = ERROR i (AR AR o) A H H
X5 (Relaisausgang) den BRI ISR (B 3.2, 2
Funktionszustand des e

Magneten auszugeben (siehe X5-REL = MAGNET ’

auch Kapitel 3.2.2

Ist der Parameter auf ERROR gesetzt, wird W5 S8 8 Wi, A 76 gk B 2 5 b % B EC
an den Relaiskontakten der Fehlerzustand 1000 B RAS

der FC 1000 ausgegeben. DL O R, S TE TRl s 5
Wird der Wert auf MAGNET gesetzt, wird an ?F%é;ﬁ’; WX ER
den Schaltkontakten die Aktivitat des e ’

Magnetausgangs angezeigt.

A1 B =
Ausgang HIGH (Vibration ein): it 5 (%Zj?%/z :
Kontakt 11-14 geschlossen filtnd 11-14 W&
Ausgang LOW (Vibration aus): AR (R3I -
Kontakt 11-14 offen fih 5 11-14 47T
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Diese Funktion wird bendtigt, um ein IFSYS-  #1 5 H ik To b 7 3% 61 28 FRFC

Zufuhrsystem nur tber die FC 1000 ohne 1000EE/F IFSYSHERL 245, FEFZIHRE.
separate Steuerung zu betreiben.

6.3.2.1 Veradnderbare Parameter/ i &2 24

Bezeichnung: &K Symbol: Einheit: min. Wert: max. Wert: | Auflésung:
b L XA He/ME ISP | I

Startverzégerung B shi N B s iR START-DEL |S 0 25.5 0.1

Automatikeingang

Stopverzdgerung EEETPNERIR TSI STOP-DEL |S 0 25.5 0.1

Automatikeingang

Hilfsspannung 15V DC HBhELE 15V DC X4-POWER: OFF ON

Relaisfunktion 4k LB TRE X5-REL ERROR |MAGNET

6.3.3 F3 — Messwerte / F3 - &/l

Uber die Taste "F3" kann die EEhF3tEAL, PR R 2
Anzeige des Magnetstromes output current e

aufgerufen werden. I=00.04A Ip=00.16

Der Wert Im=xx.xxA ist der werksseitig B Im=xx.xxAZ T~ I T A RESE FR R B A {E
voreingestellte Maximalwert des Tp=xx. xxA & BN 250 VI & 448 39 1) 1) e 7 e A
Magnetstromes.. (Ipeak) .

Der Wert Ip=xx.xxA ist der Spitzenstromwert  TP=xx. xxA{# & X250V & F 7T BT~ 5048 I fr) 0
(Ipeak) wahrend der Mittelung von 250 ELER R
Messungen.

6.3.4 F4-RUN/STOP/F4 - 54T /f&1k

Mit der Taste F4 kann der s
Magnetausgang aktiviert werden. PSO1 P=20%

Die Anzeige wechselt von STOP F=25.00Hz
-3 1 OP“ auf ,RUN*

s BIFAZER, R JR Y L ps R
o 7R AR MEIE D) A IE1T .

PS@1 P=20%
RUN F=25.00Hz

Wenn sich der FC 1000 im "RUN" befindet WEFC 1000

blinkt die LED "MAGNET", um optisch auf die {7 “ig47” kA, “HRi” LED
Magnetansteuerung hinzuweisen. Die KR, A DL R 0T . INERBUR [E
Blinkfrequenz ist fix und hat nichts mit der ST F R B [ L 2R 44T AT S

Ausgangsfrequenz des Magnetes zu tun. B RN
Sollte der Automatikeingang angesteuert WR B EAIN A, FC 1000 [FIFF 40 TFL

werden, startet die FC 1000 ebenfalls nur dann, RGUE BB F2BERASH, A REE5).

wenn es sich nicht in der Anzeige "F1-
Systeminfo" oder "F2-Setup" befindet.

v2.11 ||=5YS Seite / 7if: 17 /23
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Wenn der Automatikeingang
angesteuert wird erscheint in der
Anzeige hinter P=xxx% "AUTO".

Das Gerat kann aber jederzeit Uber die Taste
"F4" wieder auf "STOP" oder auch auf "RUN"
gestellt werden. Auch kann ein mit der Taste
"F4" auf "RUN" eingestelltes Gerat Uber einen
gesetzten und wieder ausgeschalteten
Automatikeingang auf "STOP" geschaltet
werden.

6.4 Tastensperre / J4i1

Die Tasten der FC 1000
kdnnen gegen
unbeabsichtigtes Betatigen
durch eine Tastensperre
geschutzt werden.

PS@1 P=20% AUTO
RUN F=25.00Hz

PSO1 P=36%
RUN F=25.00Hz

IR BN G, WAEP=xxx%
SR Eor EHRI CH 37

WA T FERES F4

BEPES “FiE7 5 BT RS, R
A PR B BN “I181T” , AMEBRCE
RIoCH] B shi N OOy “451k7

15 FH By mT B 1 = A
¥4E FC 1000
Fie4H

PSO1 P=36%

RUN F=25.00Hz L

Die Tastensperre kann in der Hauptanzeige im

» 1 OP“ oder ,RUN" Mode aktiviert bzw.
deaktiviert werden. Die Tastensperre wird

durch Betatigen und Halten (10Sek.) der Taste

»,AB® ein- und ausgeschaltet .

Ist die Tastensperre aktiviert, erscheint in der
Anzeige neben der Frequenz der Buchstabe
,L“ fur Locked.

6.5 Einstellungen/i&E&

6.5.1 Leistung-P/Ih&x - P

Die Vibrationsstarke kann
durch den Parameter ,P*
verandert werden

Durch Betatigen der Taste ,AUF“ den Cursor
zum Parameter ,P“ bewegen. Mit der Taste

PS@1 P=36%
RUN F=25.00Hz

IR S | - o il 5 W L i e 1
TR EEE M . $24E “m T %8t 10
PO ]I Ja BOR P BB Eh i o

RS M, o BE R I R LA

RIS H “P” AT
iy

BN “mb” dRH, SRR ESH
Po S “WH7 #5480, BUEHNH. AR FC

LAB“ wird der Wert ibernommen. Falls sich die 1000

FC 1000 nicht in "STOP" sondern in "RUN"
befindet, kann der Programmspeicher nicht
ausgewahlt werden. Die Bedienung uber die

AT “AEIR” MRAT “isfT” RE, A
ANIRFEREFP At A% o F5BD “ b7 $2l, %0

Taste "AUF" fangt dann mit der Einstellung der Dh% PHUBE AT IRAE.

Leistung P an.

V2.1
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6.5.1.1 Veranderbare Parameter / 7] & {=¥

Bezeichnung: tric Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Aufldsung:
brik: LA R/ME RKMHE HEE
Ausgangsleistung K ThRE P % 10 130 1

6.5.2 Frequenz—F/Hi& - F

Die Ausgangsfrequenz der FC o
1000 kann durch den PS01 P=36%
Parameter ,F* verandert RUN F=26.34Hz
werden.

Durch Betatigen der Taste ,AUF“ den Cursor % F “Ja) b7 4, Yo sh 2S5 “F” . (&

zum Parameter ,F“ bewegen. Mit der Taste By “1a R ds, S C o e B .
LAB“ wird der veranderte Wert Ubernommen.

FC 1000
i AR Al “F 24

o

6.5.2.1 Verdnderbare Parameter/ 7] &4

Bezeichnung: KR Symbol: Einheit: min. Wert: max. Wert: | Auflosung:

bRk AL /IME IZYNE] Vag i
Ausgangsfrequenz AR (WL F Hz 5.00 99.99 0.01
(mechanisch)

6.5.3 Sanftanlauf - Frequenz / 35X/53) - M%

Der Sanftanlauf ist ein n WA Bl e AR I 5 f IR e e B Ta) S
zeitgefuhrtes Abfahren der 30-FtF;g _IIZ_—@ ’ igHz IFRERESEIHZE F.
ec.a = 0

Frequenz auf die eingestellte

Frequenz des Parameters ,F*

nach dem Einschalten. SoftFrq F=0.20Hz
dec.all T=200ms

Beispiel: NIE
Parameter F=13.85Hz 24y F=13. 85Hz
Parameter SoftFrq=0.20Hz S¥ SoftFrq=0. 20Hz

Parameter dec.all=200ms S¥dec. al 1=20025 55

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4

. S, FC 1000
oder Steuereingang) der FC 1000 erhoht ﬂi}?‘ . X
sich die eingestellte)Frequenz 13 85Hz um  FBEESETHE (PASURGISHD) 1, e A

0.2Hz auf 14.05Hz. Die Ausgangsfrequenz ~ % 13. 85z

wird fiir die eingestellte Zeit um 0.01Hz =214, 05Hz . HA AR ZEAE 1500 I [A) P B4R 0. 01
erniedrigt. Hz.

Der Zeitfaktor fur diesen Vorgang wird mit TR (4 i ) PR AT A8 F dec. al 1T S

dem Parameter ,dec.all” eingestellt. B R B H 08 T 9175 20 s

Die Zeit flir den Sanftanlauf errechnet sich
dann wie folgt:

v2.11 ||=5YS Seite / 71fY: 19/23
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(Anfahrfrequenz - Nennfrequenz) x Zeitfaktor
CRBIHR- BUEMA) x I 8] KIEL

(1405 - 1385) x 0,200s = 4 Sekunden (1405 - 1385) x .20%> = 4 %

Wird der Parameter ,dec.all“ auf ,,off* (0)

gestellt ist die Funktion deaktiviert. fnRdec. all

SHBEN “R7 (0), IR

6.5.3.1 Verdnderbare Parameter / VVerdnderbare Parameter

Bezeichnung: KR Symbol: Einheit: min. Wert: max. Wert: | Aufldsung:
b Xy e/ ME PN} SRR

Sanftanlauf S wh e A AR 3 K F(SoftFrg) |Hz 0.01 2.50 0.01

Ausgangsfrequenzerhdhung

Sanftanlauf Frequenz WRBINE EER ) T(dec.all) |ms 0 (=off) 2000 10

(Dekrementzeit)

6.5.4 Sanftanlauf - Leistung / 383 - Th&

Der Sanftanlauf ist ein . PSR shik e E R s
zeitgefiihrtes Hochfahren der ?oFtPow P= 10% T EX e e O E D
Leistung auf die eingestellte inc.all T= off
Leistung des Parameters ,P*
nach dem Einschalten. SoftPow P= 10%
inc.all T= 56ms
Beispiel: iR
Parameter Leistung P=80% IhESH P=80%
Parameter SoftPow P=10% SoftPow % P=10%

Parameter inc.all T=60ms inc.all 2% T=50ms
Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4

oder Steuereingang) der FC 1000 wird die W</ FC 1000

am Parameter ,SoftPow” eingestellte Wt (FABdzmlaRd A, )
Leistung (10%) alle 50ms um 1% bis auf “SoftPow” HHEEMIIZE (10%) FFRE50ZMHE K
80% erhoht. 1%, HEZEIEE 80%.

Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich 3 s [E) Bl JS 3R S A1 7 N
dann wie folgt:

(Automatikleistung- Startleistung) x Zeitfaktor (5 zhoh%- Eahoh®) x i E FE

(80 -10) x 0,05s = 3,5 Sekunden

80 - 10 0.05% = 3.5 #
Wird der Parameter ,inc.all“ auf ,,off (0) ( ) = w ®

gestellt ist die Funktion deaktiviert. B SR

inc.all® “3¢” (0), DIREHEZEH.
Die beiden Sanftanlaufe fir Leistung und
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Frequenz konnen beliebig eingestellt und ThERAMBH KBS TREREBEMNA .

verwendet werden.

6.5.4.1 Verdnderbare Parameter/ i &2 =4

Bezeichnung: R Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Auflésung:
bR L BME EEON | Wiy
Sanftanlauf Leistung WBEhIHE  (Bshh®E) P(SoftPow) | & 10 130 1
(Startleistung)
Sanftanlauf Leistung BRBNhE  (EEN (D T(inc.all) |ms 0 (=off) | 100 1
(Inkrementzeit)
6.6 Parametersatzspeicher: | S8 E 71 s:
Die FC 1000 ist mit 20 Programmspeichern FC 1000 AcA20
(PS01...PS20) ausgestattet, die das AFRFEAAESE (PSOT. .. PS20) , HA[{§
Abspeichern von kompletten Parametersatzen AL, SHESE FHBUY:
ermoglichen. Ein Parametersatz enthalt
folgende Werte:
Bezeichnung: KR Symbol: Einheit: min. Wert: max. Auflésung:
bR B UG Wert: | 438
BOKAH
Ausgangsleistung e ThRE P % 10 130 1
Ausgangsfrequenz AR (WD F Hz 5.00 99.99 |0.01
(mechanisch)
Sanftanlauf Leistung WIEFhIhZE  (JBEIIhER) P(SoftPow) & 10 130 1
(Startleistung)
Sanftanlauf Leistung BWEshDh®x (MR T(inc.all) ms 0 (=off) | 100 1
(Inkrementzeit)
Sanftanlauf L =R E SN F(SoftFrq) Hz 0.01 2.50 |0.01
Ausgangsfrequenzerhdhung
Sanftanlauf Frequenz BRshZE (R E)D T(dec.all) ms 0 (=off) {2000 |10
(Dekrementzeit)
Um einen anderen MR ELEFE L ESEHLE, FC 1000
Parametersatz auszuwahlen, PS@1 P=20% WFIET “f2 117 R
muss sich die FC 1000 im STOP F=25.00Hz fFH “Jh) 17 dRATT R Sk .
"STOP" befinden. « » oo« » 4 -
Die Parameterauswahl wird mit @}jﬂ X @E % FﬂZE ‘jﬁ%ﬂmﬁh
der Taste ,AUF“ aktiviert. SHSETF il 1 T R B
Mit den Tasten ,LINKS* oder  "pcgy poasy ENA T ZHR B R -
,RECHTS den Parametersatz STOP F=27.48Hz

auswahlen und mit der Taste
LAB® Ubernehmen. Jetzt sind

alle Einstellungen, die im
Speicher fur diesen Satz

abgelegt sind, aktiv.
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7 Fehler /&%

HREHRRR R BE A R KT AL A 54T !

Storungsbehebung nur durch
\ qualifiziertes Fachpersonal !
)

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !
)

W HERR TAE R BE
BRRETAWA RPHAT!

U\ Vor dem Beginn der Arbeiten das
) Gerat von Spannung freischalten.

TR TARRT, EWITREREE.

Sollte ein Fehler am Gerat auftreten, wird im
Display der Fehlercode angezeigt und die rote
LED ,ERROR® leuchtet. Parallel dazu wird der
Magnetausgang abgeschaltet und das Relais
mit dem potentialfreien Kontakt am Stecker X5
fallt ab.

AR BRI, SRR s RS,
[FINF 2T 68 “#kha” LEDSE . [A)I Ak th o)
P, Ak R Sad Sk X5 bR T L A B

&8 “W| N7 R eGE I AN RN CBH 4
4 X4) A A

Ein Fehler kann durch Betatigen der Taste
»,AB“ oder Uber den externen Steuereingang
(X4 Pin4) quittiert werden.

7.1 Fehlerliste | $12%)%

Bezeichnung | Stérungsursache Anzeige /| Anzeige | Fric 0 e TR R e PR B
und ggf. -behebung

Hardware- Falsche Parameter- ERROR: 1 MR, RIodn | SHEORERIR

detec, einstellungen )

Uberstrom Hardware-detec o

Endstufe oder -
falscher Magnet GEREAZS RS

Start- Achten Sie darauf, ERROR: 11 BIRANBERTHEEC | EER: “PEsh)

Spannung dass der Startwert des ’ ) R [ ESEAEK

Sanftanlauf >
als Spannung

(P)

~oanftanlaufs Leistung®
nicht groRer ist als der
eingestellte
Leistungswert P.

check settings

TURERE Po

RS232- Uberpriifen Sie die PC- ERROR: 12 RS232 i 4% iR for A
Overrunerror | Einstellungen der : RS232%% ORI EHLX
RS232-Schnittstelle, || RS232-Overrunerr. AL
z__.B. zu hohe Baudrate
RS232- Uberpriifen Sie die PC- ERROR: 13 RS2321mi4 % K AYRS2324% M )1+
Frameerror Einstellungen der ’ WLEE, nfr ks
RS232-Schnittstelle, RS232-Frameerror
z.B. falsche Bit-Anzahl
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Output Verringern Sie die o EIR FEARIh P IR TR
current, Lt_eistl_mg P und passen ERROR: 2 Wikt ik

Uberstrom Sie die Frequenz an.

Magnet output current

7.2 Sicherung wechseln /| EH#H{f[Kr 22

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

R H AR BR BN B AT
!
0 BRI BT AT TR |

Gerat nicht offnen bevor die

Kondensatoren entladen sind!

Stérungsbehebung nur durch HEHERR T/E R Bem
qualifiziertes Fachpersonal ! BRRBIEA RBET!

Vor dem Beginn der Arbeiten das

Gerat von Spannung freischalten.

THETAERT, BT RAREE.

Schalten Sie das Gerat
spannungsfrei. Demontieren
Sie die FC 1000 durch das
Losen der vier
Befestigungsschrauben (siehe
Kapitel 3.1 ).

Legen Sie das demontierte
Gerat auf die Frontseite und
I6sen die acht Kreuzschlitz-
schrauben auf der Rlckseite
des Gerates.

Legen Sie das Gerat (noch
ungeoffnet) zurlck auf die
Ruckseite und heben danach
den Gehausedeckel ab. Nun
konnen Sie die defekten
Sicherungen gegen neue
ersetzen.

(Feinsicherung 4x20mm 4AT)

Schlie3en Sie das Gehause in
umgekehrter Reihenfolge.
Achten Sie darauf keine
Leitungen zwischen Ruckplatte
und Gehausedeckel
einzuklemmen.

PI# e 24 2 o HARES . BIT AT
oo VO ERRLZ 7 T FC
1000 (&0, 2 3.1 7).

JRCEYF T BB BT, JFATT
B e i )\ 7R IR AL

y EATBCE A ARIT T BB 2 T
I, BEJEECT S Tt TAE R BT

§ (1 ORES: 22 5 A R O ORI 22
B (RG22 4x20mm 4AT)

WA P& _EA e, TEEA
FRAE TR S S Fe it 2 18] i) 2

Ly
ém o
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