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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

Instrukcja obstugi

1 Hinweise fur den Benutzer / Wskazéwki dla uzytkownika

1.1 Sicherheitshinweise / Wskazéwki dotyczgce bezpieczenstwa

Diese Beschreibung enthalt die erforderlichen Opis zawiera niezbedne informacje dla uzytku

Informationen fur den bestimmungsgemafen
Gebrauch der darin beschriebenen Produkte.
Sie wendet sich an technisch qualifiziertes
Personal.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die
aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und
Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse Uber
einschlagige Normen, Bestimmungen,
UnfallverhUtungsvorschriften und Betriebs-
verhaltnisse von dem fir die Sicherheit der
Anlage Verantwortlichen berechtigt worden
sind, die jeweils erforderlichen Tatigkeiten
auszufuhren und dabei mogliche Gefahren
erkennen und vermeiden kénnen (Definition
fur Fachkrafte laut IEC 364).

zgodnego z przeznaczeniem opisanych
produktow. Skierowany jest do
wykwalifikowanego technicznie personelu.

Wykwalifikowany personel to osoby, ktére na
podstawie swojego wyksztatcenia,
doswiadczenia oraz pouczenia jak i swojej
wiedzy o wtasciwych normach, zarzgdzeniach,
przepisach dotyczgcych zapobiegania
wypadkom oraz charakterystyce roboczej
zostaty uprawnione przez osoby
odpowiedzialne za bezpieczenstwo maszyny
do wykonywania wymaganych czynnosci, a
przy tym do rozpoznawania i zapobiegania
mozliwym zagrozeniom

(definicja wykwalifikowanych pracownikow
wedtug IEC 364).

1.2 Gefahrensymbole / Symbole ostrzegawcze

ACHTUNG!

dieser Warnung kann schwerste
Verletzungen oder Tod zur Folge
haben!

Dieses Warndreieck kennzeichnet
Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung

UWAGA!

Ten tréjkat ostrzegawczy oznacza
wskazowki bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac ciezkie obrazenia a nawet
Smierc!

GEFAHRLICHE SPANNUNG!

dieser Warnung kann schwerste
Verletzungen oder Tod zur Folge
haben!

Dieses Warndreieck kennzeichnet
Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung

NAPIECIE ELEKTRYCZNE!

Ten trojkat ostrzegawczy oznacza
wskazdéwki bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie tego ostrzezenia moze
spowodowac ciezkie obrazenia a nawet
Smierc!

FREISCHALTEN!
Dieses Symbol kennzeichnet
Wartungs-, Reparatur-, oder

Wiedereinschalten zu sichern ist.

Installationsarbeiten, bei denen die
Spannung abzuschalten und gegen

ODLACZYC!

Symbol ten oznacza prace
konserwacyjne, naprawcze lub
instalacyjne, podczas ktorych nalezy
odtgczy¢ napiecie i zabezpieczy¢ przed
ponownym wigczeniem.

V2.10
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Betriebsanleitung
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Instrukcja obstugi

1.3 Gefahrenhinweise /| Wskazéwki dotyczace niebezpieczenstwa

Die folgenden Hinweise dienen sowohl der
personlichen Sicherheit des Bedienungs-
personals als auch der Sicherheit der
beschriebenen Produkte sowie daran
angeschlossener Gerate.

A
A

X\
)

Nastepujgce wskazowki stuzg zarowno
bezpieczenstwu osobistemu personelu
obstugujgcego jak i bezpieczenstwu
opisanego produktu oraz podtgczonych do
niego urzgdzen.

Die Steuerung FC 1000 steuert schwingende
mechanische Teile, die gegebenenfalls
gefahrlich sind.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Bei Lagerung der FC 1000 auf trockenen,
sauberen Lagerort achten. Die Temperatur
muss zwischen +5°C und +70°C betragen.

Achten sie darauf, damit die
bestimmungsgemalie Verwendung
sichergestellt ist.

FC 1000 steruje drgajacymi czesSciami
mechanicznymi, ktdére mogg byc¢ réwniez
niebezpieczne.

W szczegolinym wypadku nalezy przestrzegac
obowigzujgcych przepisdw bezpieczenstwa i
zapobiegania wypadkom.

Miejsce sktadowania FC 1000 musi by¢ suche
i czyste. Temperatura musi wynosi¢ miedzy
+5°C a +70°C.

Nalezy zwréci¢ uwage aby urzgdzenie byto
uzywane zgodnie z przeznaczeniem.

/ﬂ\

X\
)

Prufen Sie das Gerat sofort auf Verpackungs-
oder Transportschaden. Beschadigte Gerate
durfen nicht in Betrieb genommen werden.
Beschadigungen bitte umgehend beim
Lieferanten beanstanden.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhutungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Das Gerat darf nur an der auf dem
Typenschild angegebenen
Netzspannung/Frequenz betrieben werden.

Vor Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass
der Schutzleiter (PE) an der Anschlussstelle
installiert ist.

Bei Schweillarbeiten an der Anlage muss die
FC 1000 allpolig vom Netz und dem
angeschlossenen Magneten getrennt werden.

Nalezy natychmiast skontrolowaé¢ urzgdzenie
pod wzgledem uszkodzen opakowania lub
uszkodzen transportowych. Uszkodzone
urzgdzenia nie mogg zosta¢ wprowadzone do
eksploatacji. Uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosic¢ dostawcy.

W szczegoinym wypadku nalezy przestrzegaé
obowigzujgcych przepisdéw bezpieczenstwa i
zapobiegania wypadkom.

Urzgdzenie moze byc¢ zasilane jedynie
napieciem/czestotliwoscig podanym na
tabliczce znamionowe;j.

Przed uruchomieniem nalezy sie upewnic, czy
przy miejscu podtgczenia zostat zamontowany
przewdd ochronny (PE).

Podczas prac spawalniczych na urzadzeniu,
kazdy biegun FC1000 musi zosta¢ odfgczony
od sieci oraz od podtgczonych magnesow..

V2.10
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

1.4 Konformitatserklarung / Deklaracja zgodnosci

Die Vibrationssteuerung FC 1000 ist

nach folgenden Bestimmungen,

harmonisierten Normen und technischen
Spezifikationen entwickelt und gefertigt:

2004/108/EG
EG-EMV Richtlinie

g

2006/95/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie

EN 61010-1

Sicherheitsbestimmungen fur elektrische
Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate

Allgemeine Anforderungen

EN 61326-1

Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und

Laborgerate —
EMV-Anforderungen

Urzagdzenie sterujgce FC 1000 zostato
skonstruowane i wykonane wedtug
nastepujgcych przepisow,
zharmonizowanych norm oraz
specyfikaciji:

2004/108/EG
Dyrektywa WE-EMV (wymiennosc¢
elektromagnetyczna)

2006/95/EG
Dyrektywa o niskim napieciu WE

EN 610101

Przepisy bezpieczenstwa dla
elektrycznych urzgdzen pomiarowych,
sterujgcych, regulujgcych i
laboratoryjnych;

wymagania ogolne

EN 61326-1

Przepisy bezpieczenstwa dla
elektrycznych urzgdzen pomiarowych,
sterujgcych, regulujgcych i
laboratoryjnych - wymagania EMV
(wymiennosc¢ elektromagnetyczna)

1.5 BestimmungsgemaRe Verwendung / Uzytkowanie zgodne z

przeznaczeniem

Die Steuerung FC 1000 fur Vibrationsforderer
dient zum Betrieb von elektromagnetischen
Schwingantrieben, die von IFSYS in
Zufuhrsysteme integriert wurden.

Die Steuerung ist fur die Einzelaufstellung in
der Nahe des Schwingantriebs vorgesehen
und ist vollkommen steckbar ausgefuhrt

Die FC 1000 kann mit Optionsmodulen
erweitert werden.

Kontrola FC 1000 dla Vibrationsforderer stuzy
do obstugi od elektromagnetyczny
Przenosniki wibracyjne, ktore zostaty
wiaczone do karmienia IFSYS.

Sterownik przeznaczony jest do
indywidualnych instalacji w poblizu napedu i
rezonansowej bieg catkowicie podtgczony
FC 1000 moze by¢ rozbudowany o
dodatkowe moduty.

V2.10
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

2 Technische Daten / Dane techniczne

Netzanschluss:

Leistungsaufnahme:

Absicherung:

Magnet Ausgang:

Steuereingange:
,Magnet ein“ (X4 Pin 2)

,Reset* (X4 Pin 4)

Meldeausgang:
Umgebungstemperatur:
Betrieb

Lagerung

Luftfeuchtigkeit:

Schutzklasse:

Schutzart:

MaRe:

V2.10

100V...250Veff 50/60Hz
max. 500VA
Interne Sicherung 2x4AT

Vorsicherung nur mit Trager
Charakteristik verwenden !

(Einschaltstrom bis 25A)

Rechteck PWM 0...210Veff

Verpolungssicher
+5...+24VDC / bei 24V 7TmA

+5...+24VDC /

Relaisausgang potentialfrei
Max. 30V DC / 0,5A

5...40°C

5..70°C

5...95%, nicht kondensierend
I

IP65

bei verschraubten

Anschlussbuchsen

217 x 188 x 67 mm
B x HxT

Przylaczenie do sieci:

Moc pobierania:

Bezpiecznik:
Wyjscie magnetyczne:
Wejscia sterujace:

~Magnes wigczony* (X4 Pin
2)

.Reset’ (X4 Pin 4)

Wyjscie meldunkowe:

Temperatura otoczenia:

Eksploatacja

Sktadowanie
Wilgotnos¢ powietrza:

Klasa bezpieczenstwa

Rodzaj zabezpieczenia:

Wymiary:

EsYs

Integrated Feeding © Systems

Instrukcja obstugi

100V...250Veff 50/60Hz
max. 500VA

Bezpiecznik wewnetrzny 2x4AT
Zabezpieczenie wstepne tylko
za pomocg nosnika

Uzy¢ charakterystyki !

(prad wytgczeniowy do 25A)

Prostokat PWM 0...210Vefek.

Zabezpieczenie biegunowe
+5...424VDC / przy 24V 7TmA
+5...+24VDC /

Wyjscie przekaznika wolne

od potencjatu
Maks. 30V DC /0,5A

5...40°C

0...85°C

5...95%, nieskondensowane
I

IP65

w przypadku skreconych tulei

potgczeniowych

217 x 188 x 67 mm
szer. X Wwys. X gr.

Seite / Strona 6 /23



Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Instrukcja obstugi

3 Installation / Instalacja

3.1 Montage / Montaz

Wird die FC 1000 lose geliefert, muss das Gerat W przypadku gdy urzgdzenie FC 1000 zostato
vor der Inbetriebnahme durch die vorgesehenen luzno dostarczone, przed uruchomieniem musi

Befestigungslocher montiert werden. Die zostaC zamontowane za pomocg
Entfernung zwischen der FC 1000 und dem przeznaczonych do tego celu otworow
Schwingantrieb sollte 10 Meter nicht mocujgcych. Odlegtos¢ miedzy FC1000 a
uberschreiten. napedem wibracyjnym nie powinna
Befestigung mit 4x Senkkopfschraube M4. przekraczac¢ 10 metréw.
Zamocowanie za pomocg 4 srub z tbem
wpuszczanym..

Befestigungsloch
Otwoér mocujgey

Befestigungsloch
Otwor mocujgey

3.2 Elektrischer Anschluss / Podtaczenie elektryczne

Das Gerat muss geerdet werden. Urzadzenie musi zosta¢ uziemione

Vor dem Beginn der Arbeiten das Przed rozpoczeciem prac odigczyé
Gerat von Spannung freischalten.  urzadzenie od zasilania napieciem.

v2.10 = SYS Seite / Strona 7 /23
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Instrukcja obstugi

3.2.1 Lage der Anschlusse / Potozenie podtaczen

3.2.2 Beschreibung der Anschliisse / Opis podigczen

Flanschstecker X1: Wtyczka kotnierzowa X1:

Netzspannungseingang 100V... 250V AC Wejscie napiecia zasilajgcego 100V... 250V AC

Pin 1: L1 Pin 1: L1

Pin 2: N Pin 2: N

Pin 3: nc Pin 3: nc

Pin 4 (PE): PE Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mm?! maks. 2.5mm?!

M12-Einbaustecker X4: M12-wtyczka montazowa X4:

Steuereingénge fir Automatik (Magnet ein/  Wejscia sterujace dla automatyki (magnes

aus) und Reset (Fehler quittieren) wigczony / wytgczony) i resetu (kwitowanie
usterki)

Pin 1: Hilfsspannung +15VDC (falls aktiviert) Pin 1: Napiecie pomocnicze +15VDC (jesli
oder +24VDC (falls Option: Zusatznetzteil) dostepne) lub +24VDC (w przypadku opcji:

Pin 2: Automatik Magnet ein (ME) dodatkowy zasilacz)

+5VDC...+24DC = Magnet ein, <4VDC = Pin 2: Automatyka magnes wtgczony (ME)
Magnet aus +5VDC...+24DC = magnes wigczony, <4VDC =
Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4 magnes wytgczony

Pin 4: Reseteingang +5VDC...+24DC = Reset  Pin 3: GND (potencjat odniesienia) dla pinu
aktiv, <4VDC = Reset nicht aktiv 1,24

Pin 4: Wejscie resetowania +5VDC...+24DC =
reset aktywny, <4VDC = reset nieaktywny

Falls die Hilfsspannung mit +15VDC aktiviert W przypadku gdy napiecie pomocnicze jest
ist, kann diese mit max. 100mA belastet dostepne z +15VDC, moze ono zostac
werden. Eine Uberlastung oder ein Kurz- obcigzone maks. 100mA. Przecigzenie lub
schluss hat eine Strombegrenzung zur Folge.  zwarcie mogg spowodowac ograniczenie

In diesem Fall wird nach ca. 1s der Ausgang pradu. W tym przypadku po ok. 1 sek. wyjscie
abgeschaltet, um eine Uberlastung der Strom- zostanie odtgczone w celu uniknigcia
begrenzung zu vermeiden. Durch Abschalten  przecigzenia ograniczenia prgdu.

im SetAUF (liber die Taste "F2" zu erreichen)  Dzigki wylaczeniu w ustawieniach SetAUF

von X4-Power = OFF und erneutem (osiggalne za pomocag przycisku "F2") X4-

Einschalten von X4-Power = ON wird der Power = OFF (wyt.) oraz ponownemu wigczeniu

Ausgang wieder eingeschaltet. X4-Power = ON (wt.) wyjscie zostanie znowu
wigczone..

v2.10 = SYS Seite / Strona 8 /23
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

M12-Einbaustecker X5:
Relaisausgang flur Fehlerstatus /
Magnetausgang

Pin 1: Relaiskontakt 11
Pin 2: Relaiskontakt 12
Pin 3: nc

Pin 4: Relaiskontakt 14

Im Fehlerfall wie auch im stromlosen Fall sind
die Relaiskontakte 11 und 12 leitend, im
fehlerfreien Betrieb sind die Relaiskontakte 11
und 14 miteinander verbunden.

Im Setup (Uber die Taste "F2" zu erreichen)
lasst sich die Funktion des Relais umschalten.
Bei aktivierter Funktion wird dann nicht mehr
der Fehlerstatus sondern der Zustand des
Magnetausgangs ausgegeben. Bei aktiviertem
Magnet sind die Schaltkontkate 11 und 14
miteinander verbunden (siehe auch Kapitel
5.3.2)

M8-Einbaubuchse X7:
RS232-Schnittstelle, Pegel TTL (5V)

Pin 1: +5Vdc

Pin 2: TX-Data vom Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4

Pin 4: RX-Data zum Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Die +5Vdc-Versorgung ist mit F=200mAT
intern abgesichert. Sie dient nur zur
Versorgung von einfachen
Schnittstellenbausteinen (z.B. MAX232
Pegelwandler TTL 5V<-> +/-10V RS232-
Normpegel) und sollte nicht fur andere Zwecke
verwendet werden, da mit dieser Spannung
auch der interne Mikroprozessor versorgt wird.

Flanschbuchse X10:
Magnetanschluss (nicht galvanisch vom
Leitungsnetz getrennt ! )

Pin 1: Magnet M+
Pin 2: nc

Pin 3: Magnet M-
Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mm? !

M12-wtyczka montazowa X5:
Wyjscie przekaznika dla btednego stanu /
Wyjscie magnetyczne

Pin 1: Kontakt przekaznika 11
Pin 2: Kontakt przekaznika 12
Pin 3: nc

Pin 4: Kontakt przekaznika 14

W przypadku btedu jak i w przypadku braku
pradu, kontakty przekaznika 11 i 12 przewodzg
prad, podczas bezusterkowej eksploatacii
kontakty przekaznika 11 i 14 sg ze sobg
potgczone.

Wustawieniach (dostepne po nacisnigeciu
przycisku ,F2”) mozna przetgczac funkcje
przekaznika.

Przy wigczonej funkciji nie jest przekazywany
stan btedu, lecz stan wyjscia
elektromagnetycznego.

Po witaczeniu magnesu styki przetgczajgce 11
i 14 sg ze sobg potgczone (patrz rowniez
rozdziat 5.3.2)

M8-tuleja montazowa X7:
ztgcze RS232, poziom TTL (5V)

Pin 1: +5Vdc

Pin 2: Dane TX od mikroprocesora (poziom TTL 5V)
Pin 3: GND (potencjat odniesienia) dla pinu 1,2,4

Pin 4: Dane RX do mikroprocesora (poziom TTL 5V)

Zasilanie +5Vdc jest zabezpieczone wewnatrz
za pomocg bezpiecznika 200mAT. Zasilanie to
stuzy tylko do zasilania prostych modutéw
ztgcza (np. MAX232 przetwornik poziomu TTL
5V <-> +/-10V RS232-poziom zasadniczy) i nie
moze zosta¢ uzyte w innych celach, poniewaz
napieciem tym zasilany jest rowniez
mikroprocesor wewnetrzny.

Tuleja kotnierzowa X10:
Podtgczenie magnetyczne (nie jest oddzielone
galwanicznie od sieci przewodéw! )

Pin 1: Magnes M+
Pin 2: nc

Pin 3: Magnes M-
Pin 4 (PE): PE

maks. 2.5mm?!

V2.10
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Stellen Sie alle notwendigen
Anschlisse nach obiger
Beschreibung und dem folgenden

Prosze stworzy¢ wszystkie
niezbedne podiaczenia wedtug
powyzszego opisu oraz ponizszego
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

Instrukcja obstugi

4 Option E/A-Modul / Opcja E/A-Modul

In der FC 1000 kann ein Zusatzmodul integriert
werden. Es verflgt Gber drei Grundfunktionen,
die angewahlt werden kdnnen:

Funktion 1
Einfache Zufluhrsysteme konnen direkt Uber die
FC 1000 autark gesteuert werden.

Funktion 2

Die Parametersatze sowie die Tastensperre
konnen Uber 24V Signale von extern
angesteuert werden.

Funktion 3
Die Tastensperre kann Uber ein 24V Signal
extern gesteuert werden.

Ist die FC 1000 mit dem Zusatzmodul
erweitert worden, wird eine zusatzliche
Betriebsanleitung des E/A-Moduls
mitgeliefert.

W FC 1000 moze dodatkowy modut
zintegrowany

wola. Ma on trzy podstawowe funkcje, ktére
mogg by¢ wybrane:

Funkcja 1
Proste karmienie mogg by¢ bezposrednio
kontrolowane niezaleznie przez FC 1000.

Funkcja 2
Zestawy parametréw i klucz blokady mogg by¢
aktywowane zdalnie poprzez sygnaty od 24V.

Funkcja 3
Blokada klawiatury moze by¢ sterowane z
zewnatrz 24V przez sygnat.

Czy FC 1000 zostat rozszerzony o
dodatkowy modut, dodatkowe instrukcje
obstugi do modutu | / O jest wliczony w
cene..
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Instrukcja obstugi

5 Inbetriebnahme / Uruchomienie

,\\ Vor Beginn der Inbetriebnahme die Przed rozpoczeciem uruchamiania
\ Scheitshinweise im Kapitel 1 przeczyta¢ wskazowki bezpieczenstwa
b beachten. zawarte w rozdziale 1

/ﬁ\ Vor Beginn der Inbetriebnahme die Przed rozpoczeciem uruchamiania
{ j !\
)

Sicherheitshinweise im Kapitel 1 przeczyta¢ wskazowki bezpieczenstwa
beachten. zawarte w rozdziale 1
Vor Inbetriebnahme alle elektrischen Przed uruchomieniem stworzy¢ wszystkie
Anschlusse wie im Kapitel 3.2 beschrieben elektryczne podtgczenia zgodnie z opisem
herstellen und auf Richtigkeit prifen. zawartym w rozdziale 3.2 oraz skontrolowa¢ pod

wzgledem stusznosci

Schalten Sie die Prosze wigczy¢ napiecie
Versorgungsspannung ein. IFSYS Integrated zasilajgce.

Nach dem Einschalten der Feeding Systems Po wigczeniu urzgdzenia

FC 1000 erscheint fir ca. 5s FC1000 na ok. 5 sekund

die Firmenbezeichnung. pojawi sie nazwa firmy.

Dann erscheint die . Nastepnie pojawi sie ukazana
nebenstehende PSe1 P=20% obok wiadomos¢ giéwna.
Hauptanzeige. STOP F=25.00Hz Power-LED (wy$wietlacz

Die Power-LED zeigt das diodowy) wskazuje istnienie
Vorhandensein der napiecia roboczego.

Betriebsspannung an.

5.1 Lageplan Bedienelemente / Plan rozmieszczenia elementéw obstugi

Funktionstasten  Przycisk unkcyjny ESYS / LED POWER (GN) LED POWER (GN)
F1-F4 F1-F4 1 Versorgungs- Napiecie zasilajgce
spannung
™ —
T LED MAGNET (GN) LED MAGNES (GN)
P N Ausgang aktiv Wyjscie aktywne
N LED ERROR (RD) LED BLAD
L \\ Geratefehler (RD) Btad urzgdzenia
Taste AUF Przycisk GORA O\ Taste AB Przycisk DOL

Taste LINKS Przycisk LEWO Km) Taste RECHTS Przycisk PRAWO

Seite / Strona 12/
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000

Instrukcja obstugi

6 Bedienung / Obstuga

6.1 Menustruktur / Struktura menu

v
== FC1000 SNR:10401

< >
F1 V1.05 CONTR.=75

Qg

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

v
START-DEL= off
STOP-DEL= off

%@@@

X4-POWER= OFF
24V 0.6A(option)

%@@@

X5-REL= ERROR

@@@@

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

output Im=00.00A
current Ip=00.16

v

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

. PSo1 P =20%

RUN F=25.00Hz

@@@@

SoftPow P= 10%
inc.all T= 5@ms

%@@@

SoftFrq F=0.01Hz
dec.all T= off

V<Z.1U

;@@@

%@@@

SoftPow P= 10%
inc.all T= 5@ms

%@@@

SoftFrq F=0.01Hz
dec.all T= off

DEBo

I Y=
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Instrukcja obstugi

6.2 Bedienphilosophie / Filozofia obstugi

Die Bedienung erfolgt Uber die vier Obstuga nastepuje za pomocg czterech
Cursortasten przyciskow kursorowych

“‘AUF“ LINKS* ,RECHTS* und ,AB*. “GORA* ,LEWO* ,PRAWO* i ,DOL".
Wird die Taste "AUF" gedruckt, beginnt der Jesli weisniety zostat przycisk "GORA",
erste Buchstabe eines veranderbaren zaczyna migac pierwsza litera parametru
Parameters an zu blinken. Zmiennego.

Durch weiteres Betatigen der Taste ,AUF“ wird Poprzez kolejne uruchamianie przycisku

der nachste Parameter aktiv. Ist das Meniiam "GORA" aktywny zostaje nastepny parametr.

Ende, springt der blinkende Cursor zuriick zum Jak konczy sie menu, migajgcy kursor

ersten Menubild oder Parameter. przeskakuje do pierwszego obrazu menu lub
parametru.

Die Werte der einzelnen Parameter konnen mit

den Tasten ,LINKS® und ,RECHTS" verandert  Wartosci poszczegolnych parametrow mogag

werden. zostac¢ zmienione za pomocg przyciskow
Die Daten mussen durch Betatigen der Taste  "LEWO" i "PRAWOQO"
,AB“ in den Speicher Gbernommen werden. Dane muszg zostac zapisane w pamieci za

pomocg przycisku "DOL".

Einige Parameter lassen sich nurim STOP

Zustand verandern. Niektore parametry mozna zmienic tylko
podczas stanu wstrzymania (STOP).

6.3 Die Funktionstasten / Przyciski funkcyjne

6.3.1 F1 - Systeminfo / F1 — Systeminfo

Mit dem Betatigen der Poprzez uruchomienie
Funktionstaste F1 wird Ihnen FC1000 SNR:10041 przycisku funkcyjnego F1
der Geratetyp (FCxxxx), die V1.04 CONTR.=75 ukazany zostanie typ
Seriennummer (SNR:xxxxx) urzgdzenia (FCxxxx), numer
sowie die Version (VX.xx) seryjny (SNR:xxxxx) oraz
angezeigt. wersja (VX.xx).
Hier kann auch der Kontrast Tutaj mozna réwniez
des Displays der Umgebung dopasowac kontrast ekranu
angepasst werden. monitora do otoczenia.
Diese Anzeige ist nurim STOP Wiadomos$¢ ta ukazuje sie
Zustand anwahlbar. tylko w stanie wstrzymania
(STOP).

6.3.1.1 Verédnderbare Parameter /Parametry zmienne

Bezeichnung: Oznaczenie Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka | min. maks. Rozdzielczos¢:
wartos¢: wartosé::
LCD-Display Kontrast Kontrast ekranu monitora LCD | CONTR. 25 99 1

Seite / Strona 14/
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

Instrukcja obstugi

6.3.2 F2 - Setup Optionen / F2 — Opcje ustawien

Mit dem Betatigen der
Funktionstaste F2 wird ihnen
das Menu ,Setup Optionen®
angezeigt.

Durch weiteres Betatigen der
Taste F2 gelangen Sie zurlck.

Diese beiden Einstellungen wirken nur auf die
Bedienung "RUN" oder "STOP" durch das
Ansteuern oder Ausschalten des Automatik-
eingangs (X4 Pin2).

Die mit der Taste "F4" in diesen Delay-Zeiten
erzwungenen "RUN" oder "STOP" -Befehle
haben Vorrang.

Durch Anwahl einer Delay-Zeit mit O wird diese
deaktiviert und entsprechend mit "off"
angezeigt.

Mit dem Parameter
START-DEL I&sst sich der
Automatikeingang (X4 Pin2)
einschaltverzogern.

Wenn wie hier im Bild gezeigt
das Start-Delay auf 0,3s steht,
bedeutet dies, dass nach dem
Setzen des Automatikeingangs
0,3s vergehen, bis der
eigentliche Start ("RUN")
aktiviert wird, unabhangig
davon, ob und wie der
Sanftanlauf eingestellt ist.

Mit dem Parameter STOP-DEL
lasst sich der Automatikein-
gang (X4 Pin2) ausschaltver-
zbgern.

Das hier gezeigte Stop-Delay
von 0,4s ergibt noch einen
Nachlauf von 0,4s ("RUN),
obwohl der Automatikeingang
schon wieder ausgeschaltet
wurde.

START-DEL= off
STOP-DEL= off

START-DEL=
STOP-DEL= off

START-DEL= 0.3s
STOP-DEL= 0.4S

Poprzez wcisniecie przycisku
F2 ukazane zostanie menu
"Opcje ustawien".

Przez ponowne wcisniecie
przycisku F2 mozna wrocic z
powrotem.

Oba ustawienia dziatajg tylko przy obstudze
"RUN" (przebieg) lub "STOP" (zatrzymaj)
dzieki sterowaniu lub wytgczeniu wejscia
automatycznego (X4 Pin2).

Wymuszone za pomocg przycisku"F4"
dziatania "RUN" lub "STOP" w czasie delay
(delay time) majg pierwszenstwo.

Poprzez wybér czasu delay (delay time) za
pomocg 0 zostaje on dezaktywowany i
odpowiednio ukazany za pomocg "off" (wyt.).

Za pomocg parametru START-
DEL mozna opdzni¢ wigczenie
wejscia automatycznego (X4
Pin2).

Jesli tak jak ukazane na obrazku
Start-Delay (uruchomienie czasu
delay) ustawione jest na 0,3s,
oznacza to, ze po ustawieniu
wejscia automatycznego uptyng
0,3s do momentu az zostanie
aktywowany wiasciwy przebieg
("RUN"), niezaleznie od tego czy
jest ustawiony rozruch fagodny.

0.3s

Za pomocg parametru STOP-
DEL mozna opdzni¢ wylgczenie
wejscia automatycznego (X4
Pin2).

Ukazane tutaj STOP-Delay
(zatrzymanie czasu delay) 0,4s,
daje jeszcze ruch bezwtadny
("RUN") przez 0,4s mimo, ze
wejscie automatyczne zostato
ponownie wylgczone.

V2.10
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000

Die Funktion X4-POWER stellt

Funkcja X4-POWER daje

die Mdglichkeit dar, an die X4-POWER= OFF mozliwos$¢ podtgczenia 15V
Buchse X4 (Automatik- und 24V 0.6A(option) DC do tulei X4 (wejscia
Reset-Eingange) an den Pin 1 automatyczne i wejscia resetu)
15V DC aufzuschalten. X4-POWER= ON do pinu 1.

15V max. 100mA

Ist der Parameter aktiviert, kdnnen die beiden
Steuereingange fur Automatik z.B. Uber
potentialfreie Kontakte angeschlossen werden.
Zum anderen konnen so Fullstandssensoren,
wie z.B. eine Lichtschranke oder ein induktiver
Geber, ohne weitere Spannungsversorgung
angeschlossen werden.

Die X4-POWER -Spannungsversorgung ist
mit max. 100mA belastbar. Eine hdohere
Belastung hat eine Strombegrenzung mit
nachfolgender Abschaltung (nach ca. 1s)
zur Folge. Diese Abschaltung kann wieder
riuckgangig gemacht werden, wenn X4-
POWER: ON auf "OFF" und wieder auf
"ON" gestellt wird.

Sollte das optionale Zusatznetzteil 24V DC
15W installiert sein, dann steht bei dieser Wahl
(X4-POWER: OFF) eine mit 0,6A belastbare
Spannungsversorgung mit 24V DC am Pin 1
der Buchse X4 zur Verfigung.

Die Funktion X5-REL stellt die

Maglichkeit dar, an die Buchse X5-REL
X5 (Relaisausgang) den

Funktionszustand des

Magneten auszugeben (siehe X5-REL
auch Kapitel 3.2.2)

Ist der Parameter auf ERROR gesetzt, wird an
den Relaiskontakten der Fehlerzustand der FC
1000 ausgegeben.

Wird der Wert auf MAGNET gesetzt, wird an
den Schaltkontakten die Aktivitat des
Magnetausgangs angezeigt.

Ausgang HIGH (Vibration ein):
Kontakt 11-14 geschlossen
Ausgang LOW (Vibration aus):
Kontakt 11-14 offen

Jesli parametr ten jest aktywny, oba wejscia
sterujgce automatyki mogg zostac podtgczone
przez np. kontakty wolne od potencjatu.
Czujniki poziomu napetnienia, jak np. zapora
swietlna lub czujnik indukcyjny, mogg zostac
poditgczone bez dalszego zasilania napigciem.

Zasilanie napieciem X4-POWER jest
obcigzalne maks. 100mA. Wyzsze
obcigzenie pocigga za sobg ograniczenie
pradu z nastepujagcym wylaczeniem (po ok.
1s) Wylaczenie to moze zosta¢ cofniete
jesli X4-POWER: ON (wt.) zostanie
ustawione na "OFF" (wyt.) a nastepnie
znowu na "ON" (wt.).

W przypadku, gdy ma zosta¢ zamontowany
dodatkowy zasilacz 24V DC 15W, przy tym
wyborze (X4-POWER: OFF) do dyspozyciji
stoi zasilanie napieciem obcigzalne 0,6A z
24V DC na pinie 1 tulei X4.

Funkcja X5-REL umozliwia
ERROR przekazywanie informacji

o stanie funkcji magnesu do

gniazda X5 (wyjscie
MAGNET przekaznika; patrz réwniez

rozdziat 3.2.2)

Po ustawienia parametru na wartos¢ ERROR,
do stykow przekaznika przekazywany jest stan
btedu urzadzenia FC1000.

Jesli zostanie ustawiona wartos¢ MAGNET,
na stykach przekaznika wskazywana jest
aktywnos¢ wyjs¢ magnetycznych.

Wyjscie HIGH (drgania wt.):
Styk 11-14 zamkniety
Wyscie LOW (drgania wyt.):
Styk 11-14 otwarty

V210 IEsYsS 2

Integrated Feeding © Systems

Instrukcja obstugi

Seite / Strona 16/



Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

Instrukcja obstugi

Diese Funktion wird bendtigt, um ein IFSYS-
Zuflhrsystem nur Uber die FC 1000 ohne
separate Steuerung zu betreiben.

Ta funkcja jest wymagana do obstugi systemu
podawania IFSYS Proste karmienie mogg by¢
bezposrednio kontrolowane niezaleznie przez
FC 1000 FC1000, bez oddzielnego uktadu
sterowania

6.3.2.1 Verédnderbare Parameter /Parametry zmienne

Bezeichnung: Oznaczenie: Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka: | min. maks. Rozdzielczosé:
wartosé wartos¢:
Startverzoégerung Opo6znienie uruchomienia | START-DEL | S 0 25.5 0.1
Automatikeingang wejscia automatycznego
Stopverzégerung Opodznienie zatrzymania STOP-DEL |S 0 25.5 0.1
Automatikeingang wejscia automatycznego
Hilfsspannung 15V DC Napiecie pomocnicze 15V | X4- OFF ON
DC POWER:
Relaisfunktion Funkcja przekaznika X5-REL ERROR | MAGNET

6.3.3 F3 — Messwerte / F3 — Wartosci mierzone

Uber die Taste "F3" kann die
Anzeige des Magnetstromes
aufgerufen werden.

output

Im=01.04A
current Ip=00.16A

Za pomocg przycisku"F3"
mozna przywotac¢ wyswietlenie
strumienia

Der Wert Im=xx.xxA ist der werksseitig
voreingestellte Maximalwert des
Magnetstromes.

Der Wert Ip=xx.xxA ist der Spitzenstromwert
(Ipeak)

6.3.4 F4 - RUN/STOP/F4 - RUN /STOP

Mit der Taste F4 kann der
Magnetausgang aktiviert
werden. Die Anzeige wechselt
von ,STOP* auf ,RUN*

PS@1 P=20%

PS@1 P=20%
STOP F=25.00Hz

elektromagnetycznego.

Wartos¢ Im=xx.xxA jest wartoscig fabrycznie
warto$cig maksymalng strumienia
elektromagnetycznego.

Wartos¢ Ip=xx.xxA jest wartoscig szczytowg
pradu (Ipeak)

Za pomocg przycisku F4
mozna aktywowac wyjscie
elektromagnetyczne. Wskaznik
zmienia sie ze ,STOP* na
»RUN*

RUN F=25.00Hz

Wenn sich der FC 1000 im "RUN" befindet
blinkt die LED "MAGNET", um optisch auf die
Magnetansteuerung hinzuweisen. Die
Blinkfrequenz ist fix und hat nichts mit der
Ausgangsfrequenz des Magnetes zu tun.
Sollte der Automatikeingang angesteuert
werden, startet die FC 1000 ebenfalls nur
dann, wenn es sich nicht in der Anzeige "F1-
Systeminfo" oder "F2-Setup" befindet.

Jesli urzgdzenie FC 1000 znajduje sie w
stanie "RUN", miga dioda "MAGNES", w celu
wskazania na sterowanie
elektromagnetyczne. Czestotliwo$¢ migania
jest stata i nie ma nic wspdlnego z
czestotliwoscig wyjsciowg dziatania
magnesu.Jesli wejscie automatyczne ma by¢
uregulowane, urzgdzenie FC1000 uruchomi
sie tylko wtedy, gdy nie jest wyswietlona
wiadomosé "F1 informacja systemu" lub "F2

V2.10

IEsYsS 2

Seite / Strona 17/

Integrated Feeding © Systems




Betriebsanleitung
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Instrukcja obstugi

Wenn der Automatikeingang
angesteuert wird erscheint in
der Anzeige hinter P=xxx%
"AUTO".

Das Gerat kann aber jederzeit Uber die Taste
"F4" wieder auf "STOP" oder auch auf "RUN"
gestellt werden. Auch kann ein mit der Taste
"F4" auf "RUN" eingestelltes Gerat Uber einen
gesetzten und wieder ausgeschalteten
Automatikeingang auf "STOP" geschaltet
werden.

PS@1 P=20% AUTO
RUN F=25.

ustawienia".
Jesli wejscie automatyczne jest
regulowane, na wyswietlaczu

@0Hz za P=xxx% pojawi sie "AUTO".

Urzadzenie w kazdej chwili moze zostac
ustawione za pomocg przycisku "F4" z
powrotem na "STOP" lub na "RUN".
Urzgdzenie ustawione na "RUN" za pomoca
przycisku "F4" moze zostac przetgczone na
"STOP" za pomocg ustawionego oraz
ponownie wylgczonego wejscia
automatycznego.

6.4 Tastensperre / Blokada przyciskéow

Die Tasten der FC 1000
konnen gegen
unbeabsichtigtes Betatigen
durch eine Tastensperre
geschutzt werden.

Die Tastensperre kann in der Hauptanzeige im
.S 1TOP* oder ,RUN* Mode aktiviert bzw.
deaktiviert werden. Die Tastensperre wird
durch Betatigen und Halten (10Sek.) der Taste
»,AB“ ein- und ausgeschaltet .

Ist die Tastensperre aktiviert, erscheint in der
Anzeige neben der Frequenz der Buchstabe
,L“ fur Locked.

6.5 Einstellungen / Ustawienia
6.5.1 Leistung -P/Moc -P

Die Vibrationsstarke kann
durch den Parameter ,P*
verandert werden

Durch Betatigen der Taste ,AUF“ den Cursor
zum Parameter ,P“ bewegen. Mit der Taste
»,AB“ wird der Wert GUbernommen. Falls sich die
FC 1000 nicht in "STOP" sondern in "RUN"
befindet, kann der Programmspeicher nicht
ausgewahlt werden. Die Bedienung uber die
Taste "AUF" fangt dann mit der Einstellung der

PS@1 P=36%
RUN F=25.

PSO1 P=36%
RUN F=25.00Hz

Przyciski urzgdzenia FC 1000
mogq zostac¢ zabezpieczone
przed niepowotanym uzyciem
za pomocg blokady.

OOHzZ

PS@1 P=36%
RUN F=25.

OPHz L

Blokada przyciskéw moze zosta¢ aktywowana lub
dezaktywowana na wyswietlaczu gtéwnym w trybie
"STOP" lub "RUN". Blokada przyciskow zostaje
wigczana lub wytgczana poprzez wcisniecie i
przytrzymanie (10 sek.) przycisku "DOL.".

Gdy blokada przyciskéw jest aktywna, na
wyswietlaczu obok czestotliwosci pojawia sie
litera "L" jak Locked (zablokowane).

Sita wibracji moze zostac
Zmieniona za pomocg
parametru "P".

Poprzez wcisniecie przycisku "GORA"
przesung¢ kursor na parametr "P". Za pomocg
przycisku "DOL" warto$é zostanie przejeta.
Jesli urzgdzenie FC1000 nie znajduje sie w
stanie "STOP" ale "RUN", pamie¢ programu
nie moze zostac¢ wyswietlona. Obstuga za
pomocg przycisku "GORA" rozpoczyna sie

V2.10
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Leistung P an.

ustawieniem mocy P.

6.5.1.1 Veranderbare Parameter / Parametry zmienne

Bezeichnung: Oznaczenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka: | min. maks. Rozdzielczosé:
wartos$¢ wartos¢:
Ausgangsleistung Ausgangsleistung P % 10 130 1

6.5.2 Frequenz - F / Czestotliwosé - F

Die Ausgangsfrequenz der FC
1000 kann durch den
Parameter ,F* verandert
werden.

Durch Betatigen der Taste ,AUF“ den Cursor
zum Parameter ,F“ bewegen. Mit der Taste
»,AB“ wird der veranderte Wert Ubernommen.

PSO1 P=36%
RUN F=26.34Hz

Czestotliwos¢ wyjsciowa
urzgdzenia FC1000 moze
zosta¢ zmieniona za pomoca
parametru "F".

Poprzez wcisniecie przycisku "GORA"
przesung¢ kursor na parametr "F". Za pomocg
przycisku "DOL" warto$é zostanie przejeta

6.5.2.1 Verédnderbare Parameter /Parametry zmienne

Bezeichnung: Oznaczenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka: | min. maks. Rozdzielczosé:
wartosé wartos¢:
Ausgangsfrequenz Czestotliwos¢ wyjsciowa F Hz 5.00 99.99 0.01
(mechanisch) (mechaniczna)

6.5.3 Sanftanlauf - Frequenz / Rozruch tagodny - Czestotliwos¢

Der Sanftanlauf ist ein
zeitgefuhrtes Abfahren der
Frequenz auf die eingestellte
Frequenz des Parameters ,F*
nach dem Einschalten.

SoftFrq F=0.20Hz
dec.all T= off

SoftFrq F=0.20Hz

Rozruch tagodny jest
prowadzony czasem wybieg
czestotliwosci na czestotliwos¢
ustawiong parametru "F" po
wigczeniu.

dec.all T=200ms

Beispiel:

Parameter F=13.85Hz
Parameter SoftFrq=0.20Hz
Parameter dec.all=200ms

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4
oder Steuereingang) der FC 1000 erhoéht sich
die eingestellte Frequenz 13.85Hz um 0.2Hz
auf 14.05Hz. Die Ausgangsfrequenz wird fur
die eingestellte Zeit um 0.01Hz erniedrigt.

Der Zeitfaktor fir diesen Vorgang wird mit dem
Parameter ,dec.all” eingestellt.

Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich
dann wie folgt:

Przyktad:

Parametr F=13.85Hz

Parametr SoftFrq (frekw.staba)=0.20Hz
Parametr dec.all (przyrost ujiemny zmiennej) =200ms

Podczas wigczenia wyjscia elektromagnetycznego
FC1000 (za pomocg F4 lub wejscia sterujacego)
ustawiona czestotliwos¢ 13.85Hz zostaje
zwigkszona o0 0.2Hz na 14.05Hz. Czestotliwos¢
wyjsciowa dla ustawionego czasu zostaje
zmniejszona 0 0.01Hz.

Wspdtczynnik czasu dla tego procesu zostaje
ustawiony za pomocg parametru "dec.all
(przyrost ujemny zmiennej).

Czas dla rozruchu fagodnego oblicza sie
wtedy w nastepujgcy sposob:
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(Anfahrfrequenz - Nennfrequenz) x Zeitfaktor

(1405 - 1385) x 0,200s = 4 Sekunden

Wird der Parameter ,dec.all” auf ,,off* (0)
gestellt ist die Funktion deaktiviert.

(czestotliwosc¢ rozruchu - czestotliwosé
nominalna) x wspoétczynnik czasu

(1405 - 1385) x 0,200s = 4 sekundy

Jesli parametr "dec.all" zostanie ustawiony na
"off" (0) funkcja ta zostaje dezaktywowana.

6.5.3.1 Verdnderbare Parameter / Verdnderbare Parameter

Bezeichnung: Oznaczenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Aufldsung:
Symbol: Jednostka: | min. maks. Rozdzielczosé:
wartos$¢ wartosé:

Sanftanlauf Rozruch tagodny F(SoftFrq) |Hz 0.01 2.50 0.01
Ausgangsfrequenzerhoéhung | podniesienie czestotliwosci

wyjsciowej
Sanftanlauf Frequenz Rozruch tagodny T(dec.all) |ms 0 (=off) |2000 10
(Dekrementzeit) czestotliwos¢ (czas

przyrostu ujemnego)

6.5.4 Sanftanlauf - Leistung / Rozruch fagodny - moc

Der Sanftanlauf ist ein
zeitgeflhrtes Hochfahren der
Leistung auf die eingestellte
Leistung des Parameters ,P*
nach dem Einschalten.

SoftPow P= 10%
inc.all T= off

Rozruch tagodny jest
prowadzonym czasem wzrost
mocy na moc ustawiong
parametru "P" po witgczeniu.

SoftPow P= 10%

inc.all T= 5@ms

Beispiel:

Parameter Leistung P=80%
Parameter SoftPow P=10%
Parameter inc.all T=50ms

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4
oder Steuereingang) der FC 1000 wird die am
Parameter ,SoftPow* eingestellte Leistung
(10%) alle 50ms um 1% bis auf 80% erhdht.
Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich
dann wie folgt:

(Automatikleistung- Startleistung) x Zeitfaktor
(80 -10) x 0,05s = 3,5 Sekunden
Wird der Parameter ,inc.all“ auf ,,off* (0)

gestellt ist die Funktion deaktiviert.

Die beiden Sanftanlaufe fiir Leistung und
Frequenz konnen beliebig eingestellt und
verwendet werden.

Przyktad:

parametr moc P=80%

parametr SoftPow (moc rozruchu fagodnego) P=10%
parametr inc.all (przyrost zmiennej) T=50ms

Po wigczeniu wyjscia elektromagnetycznego
na FC1000 (F4 lub wyjscie sterujgce)
zwieksza sie moc (10%) ustawiona na
parametrze ,SoftPow" (moc rozruchu
tagodnego) co 50ms 0 1% az do 80%.

Czas rozruchu fagodnego oblicza sie wtedy w
nastepujgcy sposob:

(moc automatyczna - moc startowa) x
wspotczynnik czasu

(80 - 10) x 0,05s = 3,5 sekund

Jesli parametr "inc.all" (przyrost zmiennej)
zostanie ustawiony na "off" (0), funkcja ta jest
dezaktywowana.

Oba rozruchy tagodne dla mocy i
czestotliwosci mogg zosta¢ dowolnie
ustawione oraz uzyte.
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6.5.4.1 Veradnderbare Parameter /Parametry zmienne

Bezeichnung: Oznaczenie Symbol: Einheit: min. Wert | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka: | min. maks. Rozdzielczosé:
wartosé wartosé:
Sanftanlauf Leistung Rozruch tagodny moc (moc | P(SoftPow) | & 10 130 1
(Startleistung) startowa)
Sanftanlauf Leistung Rozruch tagodny moc (czas | T(inc.all) ms 0 (=off) |100 1
(Inkrementzeit) przyrostu)

6.6 Parametersatzspeicher: / Pamie¢ zestawow parametrow:

Die FC 1000 ist mit 20 Programmspeichern
(PS01...PS20) ausgestattet, die das
Abspeichern von kompletten
Parametersatzen ermdoglichen. Ein
Parametersatz enthalt folgende Werte:

Urzagdzenie FC1000 jest wyposazone w 20
pamieci programu (PS01...PS20), ktére
umozliwiajg zapisywanie kompletnych
zestawow parametréw. Zestaw parametrow
zawiera nastepujgce wartosci:

Bezeichnung: Oznaczenie: Symbol: Einheit: min. Wert | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednostka: | min. maks. Rozdzielczos$¢:
wartos$¢ wartosé:

Ausgangsleistung Moc wyj$ciowa P % 10 130 1
Ausgangsfrequenz Czestotliwos$¢ wyjsciowa F Hz 5.00 99.99 0.01
(mechanisch) (mechaniczna)
Sanftanlauf Leistung Rozruch tagodny moc (moc | P(SoftPow) | & 10 130 1
(Startleistung) startowa)
Sanftanlauf Leistung Rozruch tagodny moc (czas | T(inc.all) ms 0 (=off) | 100 1
(Inkrementzeit) przyrostu)
Sanftanlauf Rozruch tagodny F(SoftFrq) |Hz 0.01 2.50 0.01
Ausgangsfrequenzerhéhung | podniesienie czestotliwosci

wyjsciowej
Sanftanlauf Frequenz Rozruch tagodny T(dec.all) |ms 0 (=off) 2000 10
(Dekrementzeit) czestotliwos¢ (czas

przyrostu ujemnego)

Um einen anderen
Parametersatz auszuwahlen,
muss sich die FC 1000 im
"STOP" befinden.

Die Parameterauswahl wird mit
der Taste ,AUF* aktiviert.

Mit den Tasten ,LINKS* oder
,RECHTS den Parametersatz
auswahlen und mit der Taste
LAB“ Ubernehmen. Jetzt sind
alle Einstellungen, die im
Speicher fur diesen Satz
abgelegt sind, aktiv.

PS@1 P=20%
STOP F=25.00Hz

PS@2 P=45%
STOP F=27.48Hz

W celu wybrania innego
zestawu parametréw,
urzgdzenie FC 1000 musi
znajdowac stanie wstrzymania
"STOP".

Wybor parametréw jest
aktywowana poprzez
wcisniecie przycisku "GORA".
Za pomocg przyciskow
"LEWQO" lub "PRAWQO" wybrac¢
zestaw parametrow i zapisaé
za pomoca przycisku "DOL".
Wszystkie ustawienia zapisane
w pamieci dla danego zestawu
sg teraz aktywne.
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7 Fehler / Btad

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

Usuwanie usterek tylko przez
wykwalifikowany personel!

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

Usuwanie usterek tylko przez
wykwalifikowany personel!

Vor dem Beginn der Arbeiten das
Gerat von Spannung freischalten.

Przed rozpoczeciem prac odigczyé
urzadzenie od zasilania napieciem.

Sollte ein Fehler am Gerat auftreten, wird im
Display der Fehlercode angezeigt und die rote
LED ,ERROR® leuchtet. Parallel dazu wird der
Magnetausgang abgeschaltet und das Relais
mit dem potentialfreien Kontakt am Stecker X5

fallt ab.

Ein Fehler kann durch Betatigen der Taste
,AB“ oder Uber den externen Steuereingang

(X4 Pin4) quittiert werden.

Jesli na urzadzeniu pojawi sie btad, na ekranie
monitora pojawi sie kod btedu i zapali sie
czerwona dioda LED "ERROR". Jednoczes$nie
wyjscie elektromagnetyczne zostaje
wytaczone i przekaznik z kontaktem wolnym

od potencjatu przy wtyczce X5 odpada.

Bfad moze zostac skwitowany za pomoca
wcisniecia przycisku "DOL" lub za pomocag

zewnetrznego wejscia sterujgcego.

7.1 Fehlerliste / Wykaz btedéw

Bezeichnung

Stérungsursache
und ggdf. -behebung

Anzeige / Anzeige

Oznaczenie

Przyczyna usterki

I:lardware—detec,
Uberstrom
Endstufe

Falsche Parameter-
einstellungen
oder falscher Magnet

ERROR: 1
Hardware-detec

Rozpoznawanie
sprzetu, prad
przecigzeniowy
stopieh koncowy

Zte ustawienie
parametréw lub
zty magnes

Start-Spannung Achten Sie darauf, dass ERROR: 11 Napiecie Prosze uwazac, aby
Sanftanlauf > als | der Startwert des ’ . startowe wartos¢ startowa
Spannung (P) ,Sanftanlaufs Leistung® | check settings rozruchu "Rozruchu tagodnego
nicht groer ist als der tagodnego > niz | mocy" nie byta wieksza
eingestellte napiecie (P) niz ustawiona wartosé
Leistungswert P. mocy P.
RS232- Uberpriifen Sie die PC- ERROR: 12 RS232- Prosze sprawdzi¢
Overrunerror Einstellungen der ’ Overrunerror ustawienia ztgcza
RS232-Schnittstelle, RS232-Overrunerr. RS232 komputera, np.
z.B. zu hohe Baudrate zbyt duza szybkos¢
transmisji (baudrate)
RS232- Uberpriifen Sie die PC- ERROR: 13 RS232- Prosze sprawdzi¢
Frameerror Einstellungen der ' Frameerror ustawienia ztgcza

RS232-Schnittstelle,
z.B. falsche Bit-Anzahl

RS232-Frameerror

RS232 komputera, np.
zta ilos¢ bitow

Output current,

Verringern Sie die

Prad wyjsciowy,

Zredukowac oni ta

Uberstrom Leistung P und passen . Nadpradowe wydajno$¢ P i
s ERROR: 2 A
Magnet Sie die Frequenz an. Magnes dopasowac oni ta
output current czestotliwos¢ do.
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7.2 Sicherung wechseln / Wymiana bezpiecznika

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !
Gerat nicht offnen bevor die
Kondensatoren entladen sind!

Usuwanie usterek tylko przez
wykwalifikowany personel!

Nie otwieraé urzadzenia zanim
kondensatory sg roztadowane !

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

Usuwanie usterek tylko przez
wykwalifikowany personel!

Vor dem Beginn der Arbeiten das
Gerat von Spannung freischalten.

Przed rozpoczeciem prac odigczyé
urzadzenie od zasilania napieciem.

Schalten Sie das Gerat
spannungsfrei. Demontieren
Sie die FC 1000 durch das
Ldsen der vier
Befestigungsschrauben (siehe
Kapitel 3.1 ).

Legen Sie das demontierte
Gerat auf die Frontseite und
I6sen die acht Kreuzschlitz-
schrauben auf der Rlckseite
des Gerates.

Legen Sie das Gerat (noch
ungeoffnet) zurtck auf die
Ruckseite und heben danach
den Gehausedeckel ab. Nun
kénnen Sie die defekten
Sicherungen gegen neue
ersetzen.

(Feinsicherung 4x20mm 4AT)

Schliel3en Sie das Gehause in
umgekehrter Reihenfolge.
Achten Sie darauf keine
Leitungen zwischen Ruckplatte
und Gehausedeckel
einzuklemmen.

Odigczy¢ urzadzenie od
napiecia. Zdemontowac
urzadzenie FC1000 poprzez
odkrecenie czterech srub
mocujgcych (patrz rozdziat 3.1).

Zdemontowane urzgdzenie
nalezy potozy¢ na stronie
przedniej i na stronie tylnej
urzgdzenia odkreci¢ osiem
wkretow z rowkami
krzyzowymi.

Urzadzenie polozyC€ z powrotem
(jeszcze nie otwarte) na tylnej
stronie i zdjg¢ pokrywe. Teraz
mozna wymieni¢ uszkodzony
bezpiecznik na nowy.
(bezpiecznik czuty 4x20mm 4AT)

Pokrywe przykreci¢ z
powrotem w odwrotnej
kolejnosci. Prosze uwazaé aby
nie zacisng¢ zadnych potgczen
miedzy ptytg tylnig a pokrywa.
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