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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

Navod k provozu

1 Hinweise fur den Benutzer / Informace pro uzivatele

1.1 Sicherheitshinweise / Bezpeénostni pokyny

Diese Beschreibung enthalt die erforderlichen Tento popis obsahuje potfebné informace k

Informationen flr den bestimmungsgemalien
Gebrauch der darin beschriebenen Produkte.
Sie wendet sich an technisch qualifiziertes
Personal.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die
aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und
Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse uber
einschlagige Normen, Bestimmungen,
Unfallverhutungsvorschriften und Betriebs-
verhaltnisse von dem fur die Sicherheit der
Anlage Verantwortlichen berechtigt worden
sind, die jeweils erforderlichen Tatigkeiten
auszufuhren und dabei mogliche Gefahren
erkennen und vermeiden kdnnen
(Definition fur Fachkrafte laut IEC 364).

1.2

pouziti produktdl, které jsou v ném popsané, v
souladu s jejich ur€enim. Je uréen pro
technicky kvalifikovany personal.

Kvalifikovany personal jsou osoby, jez byly na
zakladé vzdélani, zkuSenosti a instruktaze i na
zakladé prislusnych védomosti v oblasti
odpovidajicich norem, ustanoveni,
bezpecnostnich pfedpist a provoznich
poméru osobou odpovédnou za bezpeénost
zafizeni opravnény, aby vykonavaly pfislusné
¢innosti a byly schopny rozpoznat mozna
nebezpeci a pfedchazet jim

(definice kvalifikovanych pracovniku podle
normy |IEC 364).

1.3 Gefahrensymbole / Symboly nebezpeci

ACHTUNG!

POZOR!

Dieses Warndreieck kennzeichnet
Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung
dieser Warnung kann schwerste
Verletzungen oder Tod zur Folge haben!

Tento vystrazny trojuhelnik oznacuje
bezpecnostni informace a pokyny.
Nedbani téchto vystrah maze mit za
nasledek tézké urazy nebo smrt!

GEFAHRLICHE SPANNUNG!

Dieses Warndreieck kennzeichnet
Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung
dieser Warnung kann schwerste
Verletzungen oder Tod zur Folge haben!

NEBEZPECNE NAPETI!

Tento vystrazny trojuhelnik oznacuje
bezpecnostni informace a pokyny.
Nedbani téchto vystrah muze mit za
nasledek tézké urazy nebo smrt!

FREISCHALTEN!

Dieses Symbol kennzeichnet Wartungs-,
Reparatur-, oder Installationsarbeiten,
bei denen die Spannung abzuschalten
und gegen wiedereinschalten zu sichern
ist.

ODPOJIT!

Tento symbol oznacuje prace udrzby,
oprav nebo instalace, pfi kterych musi
byt napajeci napéti zcela vypnuté a
zajisténé proti opétovnému zapnuti.
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

1.4 Gefahrenhinweise / Informace o nebezpecich

Die folgenden Hinweise dienen sowohl der
personlichen Sicherheit des Bedienungs-
personals als auch der Sicherheit der
beschriebenen Produkte sowie daran
angeschlossener Gerate.

Nasledujici informace slouzi k osobni
bezpecnosti pracovnikl obsluhy a také k
bezpecnosti popsanych produktd a k nim
pfipojenych zafizeni.

Der FC 1000 steuert schwingende mechanische
Teile, die gegebenenfalls gefahrlich sind.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhiitungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Bei Lagerung des FC 1000 auf trockenen,
sauberen Lagerort achten. Die Temperatur muss
zwischen +5°C und +70°C betragen.

Achten sie darauf damit die bestimmungsgemalie
Verwendung sichergestellt ist.

Zarizeni FC 1000 fidi vibrujici mechanické dily,
které mohou pfedstavovat nebezpedi.

V pfisludném pouZiti dodrzujte platné predpisy
prevence nehod a bezpec€nostni pfedpisy.

Pfi skladovani zafizeni FC 1000 dbejte, aby misto
uskladnéni bylo suché a Cisté. Teplota musi byt
v rozmezi +5°C az +70°C.

Dbejte, aby bylo zajisténo pouziti zafizeni v
souladu s jeho uréenim.

Prifen Sie das Gerat sofort auf Verpackungs- oder
Transportschaden. Beschadigte Gerate dirfen
nicht in Betrieb genommen werden.
Beschadigungen bitte umgehend beim Lieferanten
beanstanden.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Das Gerat darf nur an der auf dem Typenschild
angegebenen Netzspannung/Frequenz betrieben
werden.

Vor Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass der
Schutzleiter (PE) an der Anschlussstelle
installiert ist.

Bei Schweilarbeiten an der Anlage muss der
FC1000 Allpolig vom Netz und dem
angeschlossenen Magneten getrennt werden.

Pfistroj zkontrolujte ihned po dodani, zda nema
poskozeny obal a nebyl poSkozen béhem dopravy.
Poskozena zafizeni nesméji byt uvedena do
provozu. PoSkozeni ihned reklamujte u
dodavatele.

V pfislusném pouziti dodrzujte platné predpisy
prevence nehod a bezpeénostni pfedpisy.

Pristroj je dovoleno provozovat vyhradné se
sitovym napétim/frekvenci uvedenymi na typovém
Stitku.

Pfed uvedenim do provozu zajistéte, aby byl v
misté pfipojeni instalovan

ochranny vodi¢ (PE).

Pfi svafovani na zafizeni musi byt vSechny pély

pristroje FC 1000 odpojeny od sité a pfipojenych
magneta.

V1.04
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Navod k provozu

1.5 Konformitatserklarung / Prohlaseni o shodé

Das Steuergerat FC 1000 ist nach
folgenden Bestimmungen,
harmonisierten Normen und technischen
Spezifikationen entwickelt und gefertigt:

Das Steuergerat FC 1000 ist nach
folgenden Bestimmungen,
harmonisierten Normen und technischen
Spezifikationen entwickelt und gefertigt

2004/108/ES
Smérnice ES-EMV

2004/108/EG
EG-EMV Richtlinie

3

2006/95/ES
Smeérnice ES — Nizkonapétova zafizeni

2006/95/EG
EG-Niederspannungsrichtlinie

EN 61010-1

Bezpecénostni ustanoveni pro elektrické
méfici, fidici, regulacni a laboratorni
pristroje; vSeobecné pozadavky

EN 61010-1

Sicherheitsbestimmungen fur elektrische
Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate;
allgemeine Anforderungen

EN 61326-1

Pozadavky elektromagnetické
sluCitelnosti pro elektrické méfici, fidici,
regulacni a laboratorni pfistroje;

EN 61326-1
Elektrische Mess-, Steuer-, Regel- und
Laborgerate - EMV-Anforderungen

1.6 BestimmungsgemaRe Verwendung / Pouzivani pristroje v souladu s jeho uréenim

S kompaktnim fidicim pFistrojem
FC 1000 Ize provozovat vSechna zafizeni

An dem kompakt aufgebauten Steu%rgerét
FC 1000 kénnen alle VIBROLINER und

VIBROBUNKER der Firma IFSYS betrieben
werden. Das Gerat ist fUr die Einzel-aufstellung
in der Nahe des Schwingantriebs vorgesehen
und ist vollkommen steckbar ausgeflihrt

Der FC1000 kann mit Optionsmodulen erweitert
werden.

Definition:

®
VIBROLINER und VIBROBUNKER sind

elektromagnetische Schwingantriebe der Firma
IFSYS.

®
VIBROLINER a VIBROBUNKER firmy IFSYS.

Tento pfistroj je ur€en k samostatné instalaci v
blizkosti vibraénich pohon( a je v provedeni

pfipraveném k okamzitému napojeni a provozu
Pfistroj FC 1000 Ize rozSifit o volitelné moduly.

Definice:

®
VIBROLINER a VIBROBUNKER jsou
elektromagnetické vibracni pohony od
spole¢nosti IFSYS.

V1.04
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

2 Technische Daten / Technické udaje

Netzanschluss:

Leistungsaufnahme:

Absicherung:

Magnet Ausgang:
Steuereingange:
,Magnet ein“ (X4 Pin 2)

.Reset” (X4 Pin 4)

Meldeausgang:
Umgebungstemperatur:
Betrieb

Lagerung
Luftfeuchtigkeit:

Schutzklasse:

Schutzart:

MaRe:

V1.04

100V...250Veff 50/60Hz
max. 500VA

Interne Sicherung 2x4AT
Vorsicherung nur mit
Trager

Charakteristik verwenden !
(Einschaltstrom bis 25A)

Rechteck PWM 0...210Veff
Verpolungssicher

+5...+24\V/DC / bei 24V
7TmA

+5...+24VDC /

Relaisausgang potentialfrei
Max. 30V DC / 0,5A

5...40°C

5..70°C
5...95%, nicht
kondensierend

I
IP65

bei verschraubten
Anschlussbuchsen

217 x 188 x 67 mm
B x HxT

Pripojeni k siti:

Prikon:

Pojistka:

Magneticky vystup:
Ridici vstupy:

.Magnet zap“ (X4 Pin 2)

.Reset (X4 Pin 4)

Signalni vystup:

Teplota okolniho prostiedi:
Provoz

Skladovani

Vlhkost vzduchu:

Trida kryti:

Typ kryti:

Rozméry:

[

Integrated Feeding * Systems

Navod k provozu

100 V...250 V ef. 50 /60 Hz
max. 500 VA

Vnitfni pojistka 2x 4AT

Jako predrazené pojistky
pouzivejte

jen soucasti se setrvacnou
charakteristikou!

(spinaci proud az 25 A)
Obdélnik PWM 0...210 Vef

Zabezpeceni polarity
+5...424 VDC / pfi 24 V 7 mA

+5..+24 VDC /

Reléovy vystup beznapétovy
Max. 30 VDC /0,5 A

5... 400

0..0,85 [

5 ....95 % bez kondenzace

[

IP 65

se Sroubovanymi pfipojnymi

zditkami

217 x 188 x 67 mm
SxVxD

Seite / Strana 6 / 22



Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Navod k provozu

3 Installation / Instalace

3.1 Montage / Montaz

Wird der FC 1000 lose geliefert, muss das Gerat Jestlize se pfistroj FC 1000 dodava volné, musi
vor der Inbetriebnahme durch die vorgesehenen byt pfed uvedenim do provozu namontovan do

Befestigungslocher montiert werden. Die pripravenych upeviiovacich otvor(. Vzdalenost
Entfernung zwischen dem FC1000 und dem mezi pristrojem FC 1000 a vibracnim pohonem
Schwingantrieb sollte nesmi prekro€it 10 metru.

10 Meter nicht Uberschreiten. Upevnéni 4x Srouby se zapusténou hlavou M4.

Befestigung mit 4x Senkkopfschraube M4.

Befestigungsloch Befestigungsloch
Upevnovaci otvor Upevnovaci otvor

3.2 Elektrischer Anschluss / Elektricka pripojka

Das Gerat muss geerdet werden. Pristroj musi byt uzemnén.

Vor dem Beginn der Arbeiten das Pred zahajenim praci odpojte
Gerat von Spannung freischalten.  zarizeni od napajeciho napéti.

V1.04 lFSYS Seite / Strana 7 / 22
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

Navod k provozu

3.2.1 Lage der Anschliisse / Poloha pripojua

3.2.2 Beschreibung der Anschliisse / Popis pripoju

Flanschstecker X1:
Netzspannungseingang 100V... 250V AC

Pin 1: L1
Pin 2: N
Pin 3: nc
Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mm?!

M12-Einbaustecker X4:
Steuereingange fur Automatik (Magnet ein /
aus) und Reset (Fehler quittieren)

Pin 1: Hilfsspannung +15VDC (falls enabled)
oder +24VDC (falls Option: Zusatznetzteil)
Pin 2: Automatik Magnet ein (ME)
+5VDC...+24DC = Magnet ein, <4VDC =
Magnet aus

Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4

Pin 4: Reseteingang +5VDC...+24DC = Reset
aktiv, <4VDC = Reset nicht aktiv

Falls die Hilfsspannung mit +15VDC enabled
ist, kann diese mit max. 100mA belastet
werden. Eine Uberlastung oder ein
Kurzschluss haben eine Strombegrenzung zur
Folge. In diesem Fall wird nach ca. 1s der
Ausgang abgeschaltet, um eine Uberlastung
der Strombegrenzung zu vermeiden.

Durch Abschalten im SetAUF (Uber die Taste
"F2" zu erreichen) von X4-Power = OFF und
erneutem Einschalten von X4-Power = ON
wird der Ausgang wieder eingeschaltet.

Pfrirubovy konektor X1:
Vstup sitového napéti 100 V ... 250 V AC

Pin 1: L1
Pin 2: N
Pin 3: nc
Pin 4 (PE): PE

max. 2,5 mm?!

Zastrcka M12 X4:
Ridici vstupy automatiky (magnet zap/vyp) a
reset (potvrzeni chyby)

Pin 1: Pomocné napéti +15 VDC (je-li
zapnuto) nebo +24 VDC (je-li moznost:
doplnkovy sitovy zdroj)

Pin 2: Automatika - magnet zap (ME) +5
VDC...+24 DC = magnet zap, <4 VDC =
magnet vyp

Pin 3: GND ke kontaktum 1,2,4

Pin 4: Vstup resetu +5 VDC...+24 DC = Reset
aktivni, <4 VDC = Reset neaktivni

Je-li aktivni pomocné napéti +15 VDC, Ize ho
zatézovat proudem nejvysiie 100 mA.
Pretizeni nebo zkrat maji za nasledek
omezeni proudu. V takovém pfipadé se
zhruba za 1 s vypne vystup, aby nedochazelo
k pfetizeni proudového omezeni.

Odpojenim v SetAUF (je mozné tlaCitkem
"F2") napajeni X4 = OFF (VYP) a novym
zapnutim napajeni X4 = ON (ZAP) se vystup
opét zapne.

V1.04

ESsyYys
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

Navod k provozu

M12-Einbaustecker X5:
Relaisausgang fur Fehlerstatus

Pin 1: Relaiskontakt 11
Pin 2: Relaiskontakt 12
Pin 3: nc

Pin 4: Relaiskontakt 14

Im Fehlerfall wie auch im stromlosen Fall sind
die Relaiskontakte 11 und 12 leitend, im
fehlerfreien Betrieb sind die Relaiskontakte 11
und 14 miteinander verbunden.

M8-Einbaubuchse X7:
RS232-Schnittstelle, Pegel TTL (5V)

Pin 1: +5Vdc

Pin 2: TX-Data vom Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4

Pin 4: RX-Data zum Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Die +5Vdc-Versorgung ist mit F=200mAT intern
abgesichert. Sie dient nur zur Versorgung von
einfachen Schnittstellenbausteinen (z.B.
MAX232 Pegelwandler TTL 5V <-> +/-10V
RS232-Normpegel) und sollte nicht fur andere
Zwecke verwendet werden, da mit dieser
Spannung auch der interne Mikroprozessor
versorgt wird.

Flanschbuchse X10:
Magnetanschluss (nicht galvanisch vom
Leitungsnetz getrennt ! )

Pin 1: Magnet M+
Pin 2: nc

Pin 3: Magnet M-
Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mm?!

M12 pripojovaci konektor X5:
Reléovy vystup chyboveého stavu

Pin 1: Reléovy kontakt 11
Pin 2: Reléovy kontakt 12
Pin 3: nc

Pin 4: Reléovy kontakt 14

V pfipadé chyby i bez napajeni jsou kontakty
relé 11 a 12 v prichozim stavu; v
bezporuchovém provozu jsou navzajem
propojeny reléoveé kontakty 11 a 14.

Zdirka konektoru M8 X7:
Rozhrani RS232, hladina TTL (5 V)

Pin 1: +5 Vdc

Pin 2: Data TX od mikroprocesoru (hladina TTL
5V)

Pin 3: GND ke kontaktim 1,2,4

Pin 4: Data RX k mikroprocesoru (hladina TTL
5V)

Napajen +5 Vdc je interné jisténo pojistkou
F=200 mAT. Ta slouzi jen k napajeni
jednoduchych modulli (napfiklad ménic¢ urovné
MAX232 TTL 5V <-> +/-10 V normované
urovné RS232) a nepouzivejte ji proto k jinym
ucellim, protoze timto napétim se napaji také
interni mikroprocesor.

Prirubové pouzdro X10:
Magneticky pfivod (neni galvanicky oddéleny
od sité vedeni. )

Pin 1: Magnet M+
Pin 2: nc

Pin 3: Magnet M-
Pin 4 (PE): PE

max. 2,5 mm?!

Stellen Sie alle notwendigen
Anschliisse nach obiger

Anschlussbeispiel her !

Beschreibung und dem folgenden

Zajistéte vsechny potiebné privody
podle vyse uvedeného popisu a
nasledujiciho prikladu pripojeni!

V1.04
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Navod k provozu

3.2.3 Anschlussbeispiel / Priklad pripojeni

2.2/ L= L /41
2.2/ N« >N /4.1
2.2/ PE= »PE /4.1

1
-F1
T4A 2

Leitungsschutzschalter

GN/YE

i -W1 =
OLFLEX CLASSIC 110
3x1,0mm?

- 1

-A1 =-X1 -x7k|'/u X4 Pin 1 (+UB) Ize
nastavit parametry nasledujicich
FEEDER CONTROLLER vz oG w ot
IFSYS £ = AnX4Pin1 (+UB)sind inc
FC 1000 folgende Optionen parametrierbar: vy +15V cc (100 mA)
n.c. B 124V cc (0,6 A) s pridavnym
+15V DC {100mA) sitovym zdrojem
+24V DC [0,6A) mit Zusatznetzteil
-
-
a E a w —‘
. 5 z0 o
+ d = W s -
= =8 + w O @ - - -

-XS***&
—| N 0| &

=
o &
-W2 _=
OLFLEX CLASSIC 110
3x1,0mm?
[T
-Y1
MAGNET k J I Y Y Y 3
VIBROLINER / +4 AR +
VIBROBUNKER “o-~wn = =
o, q o W T Py
< — <
W
- T
o
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Navod k provozu

Inbetriebnahme / Uvedeni do provozu

/ \‘ Vor Beginn der Inbetriebnahme die Pied uvedenim stroje do provozu
/ \\ Scheitshinweise im Kapitel 1 vénujte pozornost bezpeénostnim
= beachten. pokynum v kapitole 1.
,f'ﬂ\\ Vor Beginn der Inbetriebnahme die Pred uvedenim stroje do provozu
/,J \ Sicherheitshinweise im Kapitel 1 vénujte pozornost bezpe€nostnim
‘ b beachten. pokynum v kapitole 1.
Vor Inbetriebnahme alle elektrischen Pfed uvedenim zafizeni do provozu pfipojte
Anschlusse wie im Kapitel 3.2 beschrieben v8echny elektrické pfivody podle popisu v
herstellen und auf Richtigkeit prufen. kapitole 3.2 a zkontrolujte spravnost zapojeni.
Schalten Sie die Zapnéte napajeci napéti.
Versorgungsspannung ein. IFSYS Integrated Po zapnuti pfistroje FC 1000
Nach dem Einschalten des Feeding Systems se zobrazi na zhruba 5 s
FC1000 erscheint fur ca. 5s nazev firmy.
die Firmenbezeichnung. Poté se zobrazi sousedni
Dann erscheint die S hlavni displej.
nebenstehende PSO1 P=20% Kontrolka napajeni LED
Hauptanzeige. STOP F=25.00Hz zobrazuje, zda je pfivedeno
Die Power-LED zeigt das provozni napéti.

Vorhandensein der
Betriebsspannung an.

4.1 Lageplan Bedienelemente / Rozlozeni ovladacich prvku

ol 1)

_— LED POWER (GN) LED POWER (GN)
| — Versorgungs- Napajeci napéti
spannung

Funktionstasten  Funkéni klavesy
F1-F4 F1-F4

/

T LED MAGNET (GN) LED MAGNET (GN)

N Ausgang aktiv Vystup aktivni
L N LED ERROR (RD) CHYBA LED o
/ Geratefehler (RD) Chyba pristroje
Taste AUF Tlacitko NAHORU i \\ Taste AB Tlagitko DOLU
Taste LINKS Tlagitko DOLEVA / QLI:II=ﬁ?=DJ-O Taste RECHTS Tlacitko DOPRAVA
V1.04 ||=5Y5 Seite / Strana 11/ 22
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Feeder Controller FC 1000 Navod k provozu

5 Bedienung / Obsluha

5.1 Mendustruktur / Struktura nabidky

_ , v
PSO1 P=20% < Fal FC1000 SNR:10041
_STOP F=25.00Hz = _V1.84 CONTR.=75
v
PS@1 P=20% < ’ﬁ START-DEL= off
' STOP F=25.00Hz == . STOP-DEL= off
' X4-POWER= OFF
24V @.6A(option)
PS@1 P=20% «—F3—, output current
STOP F=25.00Hz == I1=00.04A Ip=00.16
_ v _ v
PS@1 P=20% < 'E' PS@1 P=20%
'STOP F=25.00Hz |~ = 7 RUN F=25.00Hz
SoftPow P= 10% 'SoFtPow P= 10%
inc.all T= 56ms _inc.all T= 50ms
SoftFrq F=0.01Hz 'SoftFPq F=0.01Hz
dec.all T= off dec.all T= off
[ _
PGB SIS
V1.04 IFSYS Seite / Strana 12 / 22
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5.2 Bedienphilosophie / Filosofie oviadani

Die Bedienung erfolgt Gber die vier Ovladani se déje pomoci Ctyr tlaCitek pohybu
Cursortasten kurzoru po obrazovce
“‘AUF“ LINKS* ,RECHTS" und ,AB*. ,NAHORU*“ ,DOLEVA* ,DOPRAVA* a ,AB*.

Wird die Taste "AUF" gedrickt, beginnt der Po stisknuti tlaitka "NAHORU" zac¢ne blikat
erste Buchstabe eines veranderbaren prvni znak parametru, ktery lze zménit.
Parameters zu blinken.

Durch weiteres Betatigen der Taste ,AUF* Po dalSim stisknuti tlacitka NAHORU se

wird der nachste Parameter aktiv. Ist das aktivuje dalSi parametr. Je-li nabidka na konci,
Mend am Ende, springt der blinkende Cursor  blikajici kurzor pfeskocCi zpét k prvni

zurlck zum ersten Menubild oder Parameter.  obrazovce nabidky nebo parametru.

Die Werte der einzelnen Parameter kdnnen mit Hodnoty jednotlivych parametrd Ize ménit
den Tasten ,LINKS® und ,RECHTS" tlaCitky ,DOLEVA® a ,DOPRAVA®.

verandert werden. Data musi byt pfevzata do paméti stisknutim
Die Daten miissen durch Betétigen der Taste  tlagitka ,DOLU".

,AB“ in den Speicher Ubernommen werden.

Einige Parameter lassen sich nur im STOP Nékteré parametry zafizeni Ize ménit jen ve
Zustand verandern. stavu zafizeni STOP.

5.3 Die Funktionstasten / Funkcni tlaCitka

5.3.1 F1 - Systeminfo / Systémové informace

Mit dem Betatigen der Stisknutim funkcniho tlaCitka
Funktionstaste F1 wird Ihnen FC1000 SNR:10041 F1 se zobrazi typ pfistroje

der Geratetyp (FCxxxx), die V1.94 CONTR.=75 (FCxxxx), sériové Cislo
Seriennummer (SNR:xxxxx) (SNR:xxxxx) a verze (VX.xx).
sowie die Version (Vx.xx) Zde |ze také kontrast displeje
angezeigt. pfizpusobit podminkam

Hier kann auch der Kontrast prostiedi.

des Displays der Umgebung Tento displej Ize vyvolat jen ve
angepasst werden. stavu STOP zafizeni.

Diese Anzeige ist nurim STOP
Zustand anwahlbar.

5.3.1.1 Verénderbare Parameter / Parametry s moznosti zmény

Bezeichnung: Nazev: Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: Auflésung:
Symbol: Jednotka: | min. hodnota | max. hodnota: | Rozlieni:
LCD-Display Kontrast LCD displej - kontrast CONTR. 25 99 1

V1.04 ||=5Y5 Seite / Strana 13 / 22
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Feeder Controller FC 1000

Navod k provozu

5.3.2 F2 - Setup Optionen / Moznosti nastaveni

Mit dem Betatigen der
Funktionstaste F2 wird ihnen
das Menu ,Setup Optionen®
angezeigt.

Durch weiteres Betatigen der
Taste F2 gelangen Sie zurlck.

Diese beiden Einstellungen wirken nur auf die
Bedienung "RUN" oder "STOP" durch das
Ansteuern oder Ausschalten des Automatik-
eingangs (X4 Pin2).

Die mit der Taste "F4" in diesen Delay-Zeiten
erzwungenen "RUN" oder "STOP" -Befehle
haben Vorrang.

Durch Anwahl einer Delay-Zeit mit O wird diese
deaktiviert und entsprechend mit "off"
angezeigt.

Mit dem Parameter START-
DEL lasst sich der Automatik-
eingang (X4 Pin2) einschalt-
verzogern.

Wenn wie hier im Bild gezeigt
das Start-Delay auf 0,3s steht,
bedeutet dies, dass nach dem
Setzen des Automatikeingangs
0,3s vergehen, bis der
eigentliche Start ("RUN")
aktiviert wird, unabhangig
davon, ob und wie der
Sanftanlauf eingestellt ist.

Mit dem Parameter STOP-DEL
|&sst sich der Automatikein-
gang (X4 Pin2) ausschaltver-
zdgern.

Das hier gezeigte Stop-Delay
von 0,4s ergibt noch einen
Nachlauf von 0,4s ("RUN)
obwohl der Automatikeingang
schon wieder ausgeschaltet
wurde.

START-DEL= off
STOP-DEL= off

START-DEL=
STOP-DEL= off

START-DEL= @.3s
STOP-DEL= 0.4S

Stisknutim funkéniho tlagitka
F2 se zobrazi nabidka ,Setup
Optionen® (Moznosti
nastaveni).

DalSim stisknutim tlaCitka F2
se prechazi zpét.

Obé tato nastaveni pusobi jenm na povely
obsluhy "RUN" (SPUSTIT) nebo "STOP" tim,
Ze Fidi hodnotu vstupu automatiky, ktery
zapnou nebo vypnou (X4 Pin2).

TlaCitkem "F4" Ize v téchto Casech prodlevy
vynutit "RUN" (SPUSTIT) nebo "STOP" a tyto
pfikazy pak maji pfednost.

Zadanim doby prodlevy 0 se prodleva
deaktivuje a zobrazi se v souladu s tim jako
"off" - vypnuta.

S parametrem START-DEL Ize
odlozit spusténi vstupu
automatiky (X4 Pin2).

Jestlize se zobrazuje zpozdéni
spusténi 0,3 s jako na této
obrazovce, znamena to, ze po
nastaveni automatického
vstupu uplyne 0,3 s, nez se
skutecné aktivuje vlastni start
("RUN" SPUSTIT), ato
nezavisle na tom, zda a jak je
nastaven mékky nabéh.

0.3s

S parametrem STOP-DEL
Ize odlozit a vypnuti
automatického chodu (X4
Pin2).

Zde zobrazené odlozeni
vypnuti 0,4 s znamena dobéh
v délce 0,4 s ("RUN" -
SPUSTIT), tfebaze vstup
fizeni automatiky byl jiz opét
vypnuty.

V1.04
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Die Funktion X4-POWER stellt
die Moglichkeit dar, an die
Buchse X4 (Automatik- und
Reset-Eingange) an den Pin 1
15V DC aufzuschalten.

15V max.

Ist der Parameter aktiviert, kdnnen die beiden
Steuereingange fur Automatik z.B. Uber
potentialfreie Kontakte angeschlossen
werden.

Zum anderen konnen so Fullstandssensoren,
wie z.B. eine Lichtschranke oder ein induktiver
Geber, ohne weitere Spannungsversorgung
angeschlossen werden.

Die X4-POWER -Spannungsversorgung ist
mit max. 100mA belastbar. Eine héhere
Belastung hat eine Strombegrenzung mit
nachfolgender Abschaltung (nach ca. 1s)
zur Folge. Diese Abschaltung kann wieder
riickgangig gemacht werden, wenn X4-
POWER: ON auf "OFF" und wieder auf
"ON" gestellt wird.

Sollte das optionale Zusatznetzteil 24V DC
15W installiert sein, dann steht bei dieser Wahl
(X4-POWER: OFF) eine mit 0,6A belastbare
Spannungsversorgung mit 24V DC am Pin 1
der Buchse X4 zur Verfugung.

X4 -POWER=
24V 0.6A(option)

X4 -POWER=

Funkce X4-POWER
predstavuje moznost pfipojit k
zasuvce X4 (vstupy
Automatika a Reset) na
kontakt Pin 1 napéti 15V DC.

OFF

ON
100mA

Je-li tento parametr aktivni, Ize oba fidici
vstupy automatiky pfipojit napfiklad pres
beznapétove kontakty.

Snimace vySky naplnéni (napfiklad svételna
zavora nebo indukEni snimac) Ize takto pfipojit
i bez dalSich zdroju napéti.

Napajeni X4-POWER lze objednat pro
vystupni zatizeni max. 100 mA. VyssSi
zatizeni ma za nasledek omezeni proudu s
naslednym vypnutim (zhruba po 1 s). Toto
odpojeni lze opét zrusit, pokud napajeni
X4-POWER: ON vypnete do polohy OFF a
poté opét zapnete do polohy ON.

Pokud by byl instalovan doplikovy zdroj 24 V
DC 15 W, je u této volby (X4-POWER: OFF) k
dispozici pfidavné napajeni s moznosti zatizit
vystup proudem 0,6 A s napétim 24 V DC na
kontaktu Pin 1 zasuvky X4.

5.3.2.1 Verédnderbare Parameter / Parametry s moznosti zmény

Bezeichnung: Nazev: Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: Auflésung:

Symbol: Jednotka: | min.hodnota | max. Rozliseni:
hodnota:

Startverzégerung Zpozdéni startu - vstup k START-DEL |S 0 25.5 0.1

Automatikeingang fizeni automatiky

Stopverzdgerung Zpozdéni zastaveni - vstup | STOP-DEL |S 0 25.5 0.1

Automatikeingang k fizeni automatiky

Hilfsspannung 15V DC Pomocné napéti 15V DC X4-POWER: OFF ON

5.3.3 F3 - Messwerte / Namérené hodnoty

Uber die Taste "F3" kann die
Anzeige des Magnetstromes

aufgerufen werden. I=00.04A

output current

Pomoci tlacitka "F3" Ize
vyvolat zobrazeni

Ip=00.16 magnetického toku.

Navod k provozu

Der Wert I=xx.xxA ist ein Uber 250 Messungen Hodnota I=xx.xxA je primérna hodnota
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(alle Tms) gemittelter Wert des
Magnetstromes.

Der Wert Ip=xx.xxA ist der Spitzenstromwert
(Ipeak) wahrend der Mittelung der 250
Messungen.

5.3.4 F4 - RUN /STOP / START/STOP

Mit der Taste F4 kann der
Magnetausgang aktiviert
werden. Die Anzeige wechselt
von ,STOP* auf ,RUN"

PS@1 P=20%
STOP F=25.00Hz

Magnetického toku zjisténa jako priimér z 250
méreni (kazdou 1 ms).

Hodnota Ip=xx.xxA je Spi¢kova hodnota
proudu (Ipeak) béhem zjisStovani 250 méreni.

Tladitkem F4 Ize aktivovat
magneticky vystup. Zobrazeni
se zmeéni ze stavu ,STOP“ na
»RUN®

PSO1 P=20%
RUN F=25.00Hz

Wenn sich der FC1000 im "RUN" befindet,
blinkt die LED "MAGNET", um optisch auf die
Magnetansteuerung hinzuweisen. Die
Blinkfrequenz ist fix und hat nichts mit der
Ausgangsfrequenz des Magnetes zu tun.
Sollte der Automatikeingang angesteuert
werden, startet der FC1000 ebenfalls nur dann,
wenn es sich nicht in der Anzeige "F1-
Systeminfo" oder "F2-Setup" befindet.

Wenn der Automatikeingang
angesteuert wird, erscheint in
der Anzeige hinter P=xxx%
"AUTO".

Das Gerat kann aber jederzeit Uber die Taste
"F4" wieder auf "STOP" oder auch auf "RUN"
gestellt werden. Auch kann ein mit der Taste
"F4" auf "RUN" eingestelltes Gerat Uber einen
gesetzten und wieder ausgeschalteten
Automatikeingang auf "STOP" geschaltet
werden.

54 Tastensperre / Blokovani tlacitek

Die Tasten des FC 1000
kénnen gegen
unbeabsichtigtes Betatigen
durch eine Tastensperre
geschutzt werden.

PS@1 P=20% AUTO
RUN F=25.00Hz

PS@1 P=36%
RUN F=25.00Hz

Jestlize se zafizeni FC 1000 nachazi ve
spusténém stavu "RUN" (Run), blika kontrolka
LED "MAGNET" a opticky upozorfiuje na fizeni
magnetu. Frekvence blikani je pevna a nema
nic spole¢ného s vychozi frekvenci magnetu.
Pokud by se ovladal vstup fizeni automatiky,
FC 1000 se spusti rovnéz jen tehdy, pokud se
nenachazite momentalné na displeji "F1 -
Systémoveé informace" ani na displeji "F2 -
Nastaveni”.

Je-li ovladan vstup k fizeni
automatiky, zobrazi se na
displeji za P=xxx% "AUTO".

Pristroj I1ze ale kdykoliv nastavit tlaCitkem "F4"
znovu do stavu "STOP" nebo také do stavu
"RUN". TlaCitkem "F4" Ize také pfristroj ve
stavu "RUN" pfepnout do stavu "STOP"
nastavenim a opétovnym vypnutim vstupu k
fizeni automatiky.

Tlacitka pfistroje FC 1000 Ize
chranit blokovanim tlacitek
proti neumysinému pouziti.

PS@1 P=36%

RUN F=25.00Hz L

V1.04
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Die Tastensperre kann in der Hauptanzeige im
»3 1 OP“ oder ,RUN“ Mode aktiviert bzw.
deaktiviert werden. Die Tastensperre wird
durch Betatigen und Halten (10Sek.) der Taste
»,AB“ ein- und ausgeschaltet .

Ist die Tastensperre aktiviert, erscheint in der
Anzeige neben der Frequenz der Buchstabe
,L“ fur Locked.

5.5 Einstellungen / Nastaveni
5.5.1 Leistung - P/ Vykon P

Die Vibrationsstarke kann
durch den Parameter ,P*
verandert werden.

Durch Betatigen der Taste ,AUF“ den Cursor
zum Parameter ,P“ bewegen. Mit der Taste
,AB* wird der Wert Ubernommen. Falls sich der
FC1000 nicht in "STOP" sondern in "RUN"
befindet, kann der Programmspeicher nicht
ausgewahlt werden. Die Bedienung uber die
Taste "AUF" fangt dann mit der Einstellung der
Leistung P an.

PS@1 P=36%
RUN F=25.00Hz

Blokovani tlacitek Ize aktivovat resp.
deaktivovat v rezimu ,STOP*“ nebo ,RUN".
Blokovani tlaitek se zapina a vypina dlouhym
stisknutim (10 s) tlagitka ,DOLU".

Je-li blokovani tlacitek aktivni, zobrazi se na
displeji vedle frekvence pismeno ,L“ jako
Locked (Zamceno).

Intenzitu vibraci Ize ménit
parametrem ,P“.

Stisknutim tlacitka ,NAHORU“posurite kurzor
na parametr ,P*. Stisknutim tlagitka ,DOLU*
se hodnota pfevezme. Jestlize se jednotka FC
1000 nenachazi ve stavu "STOP", ale ve
stavu "RUN", programovou pamét’ nelze volit.
Ovladani pomoci tlaCitka ,NAHORU® proto
zacina nastavenim vykonu P.

5.5.1.1 Verénderbare Parameter / Parametry s moznosti zmény

Bezeichnung: Nazev: Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: | Aufldsung:

Symbol: Jednotka: | min. max. Rozlideni:
hodnota hodnota:

Ausgangsleistung Vystupni vykon P % 10 130 1

5.5.2 Frequenz - F / Frekvence F

Die Ausgangsfrequenz des PSO1 P=36Y% Vystupni frekvenci pfistroje FC

FC1000 kann durch den —one 1000 Ize ménit parametrem ,F*.

RUN F=26.34Hz

Parameter ,F* verandert
werden

Durch Betatigen der Taste ,AUF“ den Cursor
zum Parameter ,F*“ bewegen.. Mit der Taste
,LAB“ wird der veranderte Wert ubernommen.

Stisknutim tlaitka ,NAHORU"posurite kurzor
na parametr ,F*“. Stisknutim tlaitka ,DOLU"
se zménéna hodnota prevezme.

5.5.2.1 Verénderbare Parameter / Parametry s moznosti zmény
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Bezeichnung: Nazev: Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: Auflésung:
Symbol: Jednotka: | min.hodnota | max. RozlilJeni:
hodnota:
Ausgangsfrequenz Vystupni frekvence F Hz 5.00 99.99 0.01
(mechanisch) (mechanicka)

5.5.3 Sanftanlauf - Frequenz / Mékky start — frekvence

Der Sanftanlauf ist ein
zeitgeflhrtes Abfahren der
Frequenz auf die eingestellte
Frequenz des Parameters ,F*
nach dem Einschalten.

SoftFrgq F=0.20Hz
dec.all T= off

Mékky start je Casové fizené
snizovani frekvence na
nastavenou frekvenci
parametru ,F* po zapnuti.

SoftFrq F=0.20Hz

dec.all T=200ms

Beispiel:

Parameter F=13.85Hz
Parameter SoftFrq=0.20Hz
Parameter dec.all=200ms

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4
oder Steuereingang) am FC1000 erhoht sich
beim Einschalten die eingestellte Frequenz
13.85Hz um 0.2Hz auf 14.05Hz. Die
Ausgangsfrequenz wird flr die eingestellte Zeit
um 0.01Hz erniedrigt.

Der Zeitfaktor fur diesen Vorgang wird mit dem
Parameter ,dec.all” eingestellt.

Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich
dann wie folgt:

(Anfahrfrequenz - Nennfrequenz) x Zeitfaktor

(1405 - 1385) x 0,200s = 4 Sekunden

Wird der Parameter ,dec.all* auf ,off* (0)
gestellt ist die Funktion deaktiviert.

Priklad:

Parametr F=13,85 Hz
Parametr SoftFrq = 0,20 Hz
Parametr dec.all=200 ms

PFi zapnuti magnetického vystupu (tlaitkem
F4 nebo fidicim vstupem) na FC 1000 se
zvysuje pfi zapnuti nastavena frekvence 13,85
Hz 0 0,2 Hz na 14,05 Hz. Vystupni frekvence
se snhizuje pro nastaveny ¢as o 0,01 Hz.

Casovy faktor pro tuto operaci se nastavuje
parametrem ,dec.all".
Cas pro mékky nabéh se poté vypocita takto:

(najizdéci frekvence - jmenovita frekvence) x
Casovy faktor
(1405 -1385)x0,200s =4s

Je-li parametr ,dec.all“ nastaven na ,off“ (0), je
tato funkce neaktivni.

5.5.3.1 Verédnderbare Parameter / Parametry s moznosti zmény

Bezeichnung: Nazev: Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: Auflésung:
Symbol: Jednotka: | min.hodnota | max. Rozliseni:
hodnota:
Sanftanlauf Mékky nabéh, zvySovani F(SoftFrq) |Hz 0.01 2.50 0.01
Ausgangsfrequenzerhdhung | vystupni frekvence
Sanftanlauf Frequenz Mé&kky nabéh — frekvence T(dec.all) |ms 0 (=off) 2000 10
(Dekrementzeit) (Cas snizovani)
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5.5.4 Sanftanlauf - Leistung / Mékky nabéh - vykon

Der Sanftanlauf ist ein
zeitgefuhrtes Hochfahren der
Leistung auf die eingestellte
Leistung des Parameters ,P*
nach dem Einschalten.

SoftPow P= 10%
inc.all T= off

Mékky nabéh je Casoveé fizené
zvySovani vykonu na
nastaveny vykon parametru ,P*
po zapnuti.

SoftPow P= 10%

inc.all T= 5@ms

Beispiel:

Parameter Leistung P=80%
Parameter SoftPow P=10%
Parameter inc.all T=50ms

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4
oder Steuereingang) am FC1000 erhoht sich
die am Parameter ,SoftPow* eingestellte

Leistung (10%) alle 50ms um 1% bis auf 80%.

Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich
dann wie folgt:

(Automatikleistung- Startleistung) x Zeitfaktor
(80 -10) x 0,05s = 3,5 Sekunden
Wird der Parameter ,inc.all* auf ,off“ (0)

gestellt, ist die Funktion deaktiviert.

Die beiden Sanftanlaufe fir Leistung und
Frequenz konnen beliebig eingestellt und
verwendet werden.

Priklad:

Parametr vykon P=80%
Parametr SoftPow P=10%
Parametr inc.all T=50ms

PFi zapnuti magnetického vystupu (tlaCitkem
F4 nebo fidicim vstupem) na FC 1000 se
zvySuje vykon nastaveny parametrem
,S0ftPow* (10 %) kazdych 50 ms 0 1 % az na 80 %.
Cas pro mékky nabéh se poté vypogita takto:

(vykon automatiky - po€atecni vykon) x asovy
faktor
(80-10) x 0,05 s = 3,5 sekundy

Je-li parametr ,inc.all“ nastaven na ,off* (0), je
tato funkce neaktivni.

Oba mékké nabéhy vykonu a frekvence lze
libovolné nastavovat a pouzivat.

5.5.4.1 Verédnderbare Parameter / Parametry s moznosti zmény

Bezeichnung: Nazev: Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: Auflésung:

Symbol: Jednotka: | min.hodnota | max. Rozliseni:
hodnota:

Sanftanlauf Leistung Mékky nabéh - vykon P(SoftPow) | & 10 130 1

(Startleistung) (pocate€ni vykon)

Sanftanlauf Leistung Mékky nabéh - vykon (doba | T(inc.all) ms 0 (=off) |100 1

(Inkrementzeit) prirGstku)

V1.04 ||=SY5 Seite / Strana 19/ 22

Integrated Feeding * Systems

Navod k provozu




Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000

Navod k provozu

5.6 Parametersatzspeicher: / Pamét’ vét parametru:

Das FC1000 ist mit 20 Programmspeichern Pristroj FC 1000 je vybaven 20 pamétmi

(PS01...PS20) ausgestattet, die das programu (PS01 ... PS20), do kterych Ize

Abspeichern von kompletten Parametersatzen ulozit kompletni véty parametrtl. Véta

ermoglichen. Ein Parametersatz enthalt parametru obsahuje nasledujici hodnoty:

folgende Werte:

Bezeichnung: Nazev: Symbol: Einheit: min. Wert max. Wert: Auflésung:
Symbol: Jednotka: | min.hodnota | max. Rozliseni:

hodnota:

Ausgangsleistung Vystupni vykon P % 10 130 1

Ausgangsfrequenz Vystupni frekvence F Hz 5.00 99.99 0.01

(mechanisch) (mechanicka)

Sanftanlauf Leistung Mékky nabéh - vykon P(SoftPow) | & 10 130 1

(Startleistung) (pocatecni vykon)

Sanftanlauf Leistung Meékky nabéh - vykon (doba | T(inc.all) ms 0 (=off) 100 1

(Inkrementzeit) pfirGstku)

Sanftanlauf Mékky nabéh, zvySovani F(SoftFrq) |Hz 0.01 2.50 0.01

Ausgangsfrequenzerhdhung | vystupni frekvence

Sanftanlauf Frequenz Meékky nabéh — frekvence T(dec.all) |ms 0 (=off) |2000 10

(Dekrementzeit) (Gas snizovani)

Um einen anderen Pro volbu jiné véty parametru

Parametersatz auszuwahlen, PS@1 P=20% se pfistroj FC 1000 musi

muss sich der FC1000 im STOP F=25.00Hz nachazet ve stavu "STOP".

"STOP" befinden.

Mit den Tasten ,LINKS* oder

,RECHTS den Parametersatz

auswahlen und mit der Taste _Aco
,AB® Ubernehmen. Jetzt sind PS02 P=45%
alle Einstellungen, die im
Speicher fir diesen Satz
abgelegt sind, aktiv.

6 Fehler/ Chyby

STOP F=27.48Hz

Tlacitky ,DOLEVA* nebo
,DOPRAVA® vyberte vétu
parametru a pfevezmeéte ji
tlagitkem ,DOLU*. Nyni jsou
aktivni vSechna nastaveni,
ktera jsou uloZzena v paméti v
dané véte.

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

Odstranovani poruch smi provadét
jediné kvalifikovany personal!

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

Odstranéni poruch jediné
kvalifikovany personal!

Vor dem Beginn der Arbeiten das

Gerat von Spannung freischalten.

Pred zahajenim praci odpojte

zarizeni od napajeciho napéti.

vios ==Y

Integrated Feeding

S

Systems

Seite / Strana 20 / 22



Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

Navod k provozu

Sollte ein Fehler am Gerat auftreten, wird im
Display der Fehlercode angezeigt und die rote
LED ,ERROR® leuchtet. Parallel dazu wird der
Magnetausgang abgeschaltet und das Relais
mit dem potentialfreien Kontakt am Stecker

X5 fallt ab.

Ein Fehler kann durch Betatigen der Taste
,AB“ oder Uber den externen Steuereingang

(X4 Pin4) quittiert werden.

6.1 Fehlerliste / Seznam chyb

Pokud by se na pfristroji vyskytla chyba, na
displeji se zobrazi kdd chyby a sviti Cervena
kontrolka LED ,CHYBA". Soubézné s tim se
vypne magneticky vystup a relé s
beznapétovym kontaktem na konektoru X5
odpadne.

Chybu Ize potvrdit stisknutim tlacitka ,,Dolu*
nebo externim Fidicim vstupem (X4 Pin4).

Bezeichnung Storungsursache Anzeige / Display Oznaceni Pri¢ina poruchy
Hardware-detec, | Falsche Parameter- ERROR: 1 Hardwarova Chybné nastaveni
Uberstrom einstellungen ) detekce, parametr(
Endstufe Hardware-detec | | nadproud
oder koncového nebo
stupné

Falscher Magnet

chybny magnet

Start-Spannung
Sanftanlauf > als
Spannung (P)

Achten Sie darauf, dass
der Startwert des
»Sanftanlaufs Leistung"
nicht groRer ist als der
eingestellte
Leistungswert P.

ERROR: 11
check settings

Pocatecni napéti
mékkého nab&hu

| | > napéti (P)

Dbejte, aby pocatecni
hodnota ,mé&kkého
nabéhu - vykonu*
nebyla vétsi nez
nastaveny vykon
parametru ,P“.

RS232- Uberpriifen Sie die PC- ERROR: 12 Chyba preteceni | Zkontrolujte nastaveni
Overrunerror Einstellungen der ’ RS232 PC u rozhrani RS232,
RS232-Schnittstelle, RS232-Overrunerr. napFiklad prili§ vysoka
z.B. zu hohe Baudrate prenosova rychlost
RS232- Uberpriifen Sie die PC- ERROR: 13 Chyba ramce Zkontrolujte nastaveni
Frameerror Einstellungen der : RS232 PC u rozhrani RS232,
RS232-Schnittstelle, RS232-Frameerror naptiklad chybny
z.B. falsche Bit-Anzahl pocet bitl
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000 Navod k provozu

6.2 Sicherung wechseln / Vymeéna pojistek

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !
Gerat nicht 6ffnen bevor die

Kondensatoren entladen sind !

Odstranovani poruch smi provadeét
jediné kvalifikovany personal!
Neotevirejte pred vybitim
kondenzatora!

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

Odstranéni poruch jediné
kvalifikovany personal!

Vor dem Beginn der Arbeiten das
Gerat von Spannung freischalten.

Pred zahajenim praci odpojte
zarizeni od napajeciho napéti.

Schalten Sie das Gerat
spannungsfrei. Demontieren
Sie den FC1000 durch das
Ldsen der vier
Befestigungsschrauben (siehe
Kapitel 3.1 ).

Legen Sie das demontierte
Gerat auf die Frontseite und
I6sen die acht Kreuzschlitz-
schrauben auf der Rickseite
des Gerates.

Legen Sie das Gerat (noch
ungeodffnet zurtick auf die
Ruckseite und heben danach
den Gehausedeckel ab. Nun
konnen Sie die defekte
Sicherungen gegen neue
ersetzen.

(Feinsicherung 4x20mm 4AT)

Schliel3en Sie das Gehause in
umgekehrter Reihenfolge.
Achten Sie darauf keine
Leitungen zwischen Ruckplatte
und Gehausedeckel
einzuklemmen.

Pristroj vypnéte od napajeni.
Pfistroj FC 1000 demontujte
povolenim upevriovacich
Sroubl (viz kapitola 3.1 ).

Demontovany pfistroj polozte
na predni stranu a povolte osm
Sroubl s kfizovym zarfezem na
zadni strané pfistroje.

Pristroj (jeSté neotevieny)
polozte zpét na zadni stranu a
poté zvednéte kryt pfistroje.
Nyni Ize vyménit vadné
pojistky za nove.

(Jemné pojistky 4x20 mm 4AT)

Plast pfistroje uzavrete
opacnym postupem. Dbejte,
aby se Zzadné vedeni nedostalo
mezi zadni desku a viko
pristroje.
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