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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

1 Hinweise flir den Benutzer / Informacie pre uzivatelov

1.1 Sicherheitshinweise / Bezpeénostné pokyny

Diese Beschreibung enthalt die erforderlichen Tento popis obsahuje potrebné informacie pre

Informationen fur den bestimmungsgemafen
Gebrauch der darin beschriebenen Produkte.
Sie wendet sich an technisch qualifiziertes
Personal.

Qualifiziertes Personal sind Personen, die
aufgrund ihrer Ausbildung, Erfahrung und
Unterweisung sowie ihrer Kenntnisse Uber
einschlagige Normen, Bestimmungen,
UnfallverhUtungsvorschriften und Betriebs-
verhaltnisse von dem fur die Sicherheit der
Anlage Verantwortlichen berechtigt worden
sind, die jeweils erforderlichen Tatigkeiten
auszufuhren und dabei mogliche Gefahren
erkennen und vermeiden kénnen (Definition
fur Fachkrafte laut IEC 364).

pouzitie produktov, ktoré su v hom popisane,
v sulade s ur€enim. Je urCeny pre technicky
kvalifikovany personal.

Pod kvalifikovanym personalom sa rozumeju
osoby, ktoré na zaklade svojho vzdelania,
skusenosti a zauCenia, ako aj znalosti o
prislusnych normach, ustanoveniach,
predpisoch na ochranu pred urazmi a
prevadzkovych pomerov, su opravneneé
zodpovedat za bezpecnost zariadenia,
vykonavaju potrebné Cinnosti, a pritom vedia
rozpoznat' a predchadzat moznym
nebezpecenstvam (definicia pre odborny
personal podla IEC 364).

1.2 Gefahrensymbole / Vystrazné symboly

ACHTUNG!

dieser Warnung kann schwerste
Verletzungen oder Tod zur Folge
haben!

Dieses Warndreieck kennzeichnet
Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung

POZOR!

Tento vystrazny trojuholnik oznacuje
bezpecnostné pokyny. NereSpektovanie
tychto varovani m6ze mat za nasledok
tazké poranenia alebo smrt!

GEFAHRLICHE SPANNUNG!

dieser Warnung kann schwerste
Verletzungen oder Tod zur Folge
haben!

Dieses Warndreieck kennzeichnet
Sicherheitshinweise. Nichtbeachtung

NEBEZPECNE NAPATIE!

Tento vystrazny trojuholnik oznacuje
bezpeénostné pokyny. NereSpektovanie
tychto varovani méze mat’ za nasledok
tazké poranenia alebo smrt!

FREISCHALTEN!
Dieses Symbol kennzeichnet
Wartungs-, Reparatur-, oder

Wiedereinschalten zu sichern ist.

Installationsarbeiten, bei denen die
Spannung abzuschalten und gegen

ODPOJTE!

Tento symbol oznacuje udrzbové,
opravarske alebo inStalacné prace, pri
ktorych je potrebné vypnut napatie a
zaistit ho proti opatovnému zapnutiu.

V2.02
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

1.3 Gefahrenhinweise / Informacie o nebezpecenstvach

Die folgenden Hinweise dienen sowohl der
personlichen Sicherheit des Bedienungs-
personals als auch der Sicherheit der
beschriebenen Produkte sowie daran
angeschlossener Gerate.

A
A

X\
)

Nasledujuce upozornenia sluzia k zaisteniu
osobnej bezpecnosti personalu, bezpecnosti
popisanych produktov a k nim pripojenych
pristrojov.

Die Steuerung FC 1000 steuert schwingende
mechanische Teile, die gegebenenfalls
gefahrlich sind.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhitungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Bei Lagerung der FC 1000 auf trockenen,
sauberen Lagerort achten. Die Temperatur
muss zwischen +5°C und +70°C betragen.

Achten sie darauf, damit die
bestimmungsgemalle Verwendung
sichergestellt ist.

Riadenie FC 1000 riadi vibrujuce mechanické
diely, ktoré mézu popripade predstavovat
nebezpectenstvo.

V osobitnom pripade pouzitia dodrZujte platné
predpisy na ochranu pred urazmi a
bezpe€nostné predpisy.

Pri skladovani riadenia FC 1000 dbajte na to,
aby bolo miesto uskladnenia suché a Cisté.
Teplota sa musi nachadzat' v rozmedzi od
+5 °C do +70 °C.

Davajte pozor na to, aby bolo zaistené
pouzivanie v sulade s uréenim.

/ﬂ\

X\
)

Prufen Sie das Gerat sofort auf Verpackungs-
oder Transportschaden. Beschadigte Gerate
durfen nicht in Betrieb genommen werden.
Beschadigungen bitte umgehend beim
Lieferanten beanstanden.

Beachten Sie die im speziellen Einsatzfall
geltenden Unfallverhutungs- und Sicherheits-
vorschriften.

Das Gerat darf nur an der auf dem
Typenschild angegebenen
Netzspannung/Frequenz betrieben werden.

Vor Inbetriebnahme ist sicherzustellen, dass
der Schutzleiter (PE) an der Anschlussstelle
installiert ist.

Bei SchweilRarbeiten an der Anlage muss die
FC 1000 allpolig vom Netz und dem
angeschlossenen Magneten getrennt werden.

Pristroj ihned po dodani skontrolujte, ¢i nema
poskodeny obal a nebol poskodeny pocCas
prepravy. PoSkodené pristroje nesmu byt
uvedené do prevadzky. O poskodeniach
okamzite upovedomte svojho dodavatela.

V osobithom pripade pouzitia dodrzujte platné
predpisy na ochranu pred urazmi a
bezpecnostné predpisy.

Pristroj m&zZe byt prevadzkovany vyhradne so
sietovym napatim/frekvenciou uvedenymi na
typovom Stitku.

Pred uvedenim do prevadzky zaistite, aby bol
na mieste pripojenia nainstalovany ochranny
vodi¢ (PE).

Pri zvaracich pracach na zariadeni FC 1000
musia byt vSetky pdly odpojené od siete a od
pripojeného magnetu.

V2.02
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Navod na obsluhu

1.4 Konformitatserklarung / Vyhlasenie o zhode

Die Vibrationssteuerung FC 1000 ist Vibracné riadenie FC 1000 je vyvinuté
nach folgenden Bestimmungen, a zhotovené podla nasledujucich
harmonisierten Normen und technischen ustanoveni, harmonizovanych noriem
Spezifikationen entwickelt und gefertigt:  a technickych Specifikacii:

c € 2004/108/EG 2004/108/ES
EG-EMV Richtlinie Smernica o elektromagneticke;j
kompatibilite ES
2006/95/EG 2006/95/ES
EG-Niederspannungsrichtlinie Smernica o nizkom napati ES
EN 610101 EN 61010-1

Sicherheitsbestimmungen fir elektrische Bezpecnostné ustanovenia pre
Mess-, Steuer-, Regel- und Laborgerate elektrické meracie, riadiace, regulacné a
Allgemeine Anforderungen laboratérne pristroje

VS8eobecné poziadavky

EN 61326-1
Elektrische Mess-, Steuer-, Regel-und  EN 61326-1
Laborgerate — Elektrické meracie, riadiace, regulaéné
EMV-Anforderungen a laboratérne pristroje —
PoZiadavky elektromagnetickej
kompatibility

1.5 BestimmungsgemaRe Verwendung / BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Steuerung FC 1000 fur Vibrationsforderer  Riadenie FC 1000 pre vibracné dopravniky

dient zum Betrieb von elektromagnetischen sluzi na prevadzku elektromagnetickych
Schwingantrieben, die von IFSYS in vibraénych pohonov, ktoré firma IFSYS
Zuflihrsysteme integriert wurden. integrovala do privadzacich systémov.

Die Steuerung ist fur die Einzelaufstellung in Riadenie je ur€ené k samostatnej instalacii v

der Nahe des Schwingantriebs vorgesehen blizkosti vibratného pohonu a je prevedené
und ist vollkommen steckbar ausgefuhrt pre okamZzité napojenie.

Die FC 1000 kann mit Optionsmodulen Pristroj FC 1000 je mozné rozsirit o volitelné
erweitert werden. moduly.
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

2 Technische Daten / Technické udaje

Netzanschluss:

Leistungsaufnahme:

Absicherung:

Magnet Ausgang:

Steuereingange:

.Magnet ein“ (X4 Pin 2)

,Reset* (X4 Pin 4)

Meldeausgang:

Umgebungstemperatur:

Betrieb

Lagerung

Luftfeuchtigkeit:

Schutzklasse:

Schutzart:

MaRe:

V2.02

100V...250Veff 50/60Hz
max. 500VA
Interne Sicherung 2x4AT

Vorsicherung nur mit Trager
Charakteristik verwenden !

(Einschaltstrom bis 25A)

Rechteck PWM 0...210Veff
Verpolungssicher
+5...+24VDC / bei 24V 7TmA
+5...+24VDC /

Relaisausgang potentialfrei
Max. 30V DC / 0,5A

5...40°C

5..70°C
5...95%, nicht kondensierend
|

IP65
bei verschraubten
Anschlussbuchsen

217 x 188 x 67 mm
B x HxT

Siet'ové pripojenie:

Prikon:

Poistenie:

Magneticky vystup:
Riadiace vstupy:
,magnet zap“ (X4 Pin 2)

seset’ (X4 Pin 4)

Signalny vystup:
Teplota okolia:
Prevadzka

Skladovanie

Vlhkost’ vzduchu:

Trieda ochrany:

Typ ochrany:

Rozmery:

EsYs

Integrated Feeding © Systems

Navod na obsluhu

100V...250Veff 50/60Hz
max. 500VA

vnutorna poistka 2 x 4 A,
pomala

Pouzivajte iba predradenu

poistku
s pomalou charakteristikou!

(zapinaci prud do 25 A)

Obdiznik, modulacia $irkou
impulzu 0...210 V, ef.

bezpecéné proti prepdlovaniu
+5...+24VDC / bei 24V 7TmA
+5...+24VDC /

Beznapatovy reléovy vystup
max. 30V DC / 0,5A

5...40°C

5..70°C

5...95%, bez kondenzacie
I

IP65

pri zaskrutkovanych

pripojnych zasuvkach

217 x 188 x 67 mm
B x HxT

Seite / Strana 6 /23



Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Navod na obsluhu

3 Installation / InStalacia

3.1 Montage / Montaz

Wird die FC 1000 lose geliefert, muss das Gerat Ak sa riadenie FC 1000 dodava volne, musi sa
vor der Inbetriebnahme durch die vorgesehenen pred uvedenim do prevadzky namontovat do

Befestigungslocher montiert werden. Die pripravenych upevnovacich otvorov.
Entfernung zwischen der FC 1000 und dem Vzdialenost medzi FC 1000 a vibracnym
Schwingantrieb sollte 10 Meter nicht pohonom by nemala presiahnut’ 10 metrov.
Uberschreiten. Upevnenie Styrmi skrutkami so zapustnou
Befestigung mit 4x Senkkopfschraube M4. hlavou M4.

Befestigungsloch
Upevnovaci otvor

Befestigungsloch
Upevnovaci otvor

3.2 Elektrischer Anschluss / Elektrické pripojenie

Das Gerat muss geerdet werden. Pristroj sa musi uzemnit'.

Vor dem Beginn der Arbeiten das Pred zaciatkom prac pristroj odpojte
Gerat von Spannung freischalten.  od napatia.

v2.02 = SYS Seite / Strana 7 /23
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Navod na obsluhu

3.2.1 Lage der Anschlusse / Poloha pripojeni

3.2.2 Beschreibung der Anschliisse / Popis pripojeni

Flanschstecker X1: Prirubovy konektor X1:
Netzspannungseingang 100V... 250V AC Vstup sietového napatia 100 V 250 V AC
Pin 1: L1 Pin 1: L1

Pin 2: N Pin 2: N

Pin 3: nc Pin 3: nc

Pin 4 (PE): PE Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mm?! max. 2,5 mm?3

M12-Einbaustecker X4: Pripojna zastrcka M12 X4:
Steuereingange fur Automatik (Magnet ein / Riadiace vstupy pre automatiku (magnet
aus) und Reset (Fehler quittieren) zap/vyp) a reset (potvrdenie chyby)

Pin 1: Hilfsspannung +15VDC (falls aktiviert) Pin 1: Pomocné napatie +15 VDC (ak je

oder +24VDC (falls Option: Zusatznetzteil) aktivované) alebo +24 VDC (ak existuje

Pin 2: Automatik Magnet ein (ME) moznost volby: pridavny sietovy zdroj)
+5VDC...+24DC = Magnet ein, <4VDC = Pin 2: Automatika — magnet zap (ME)

Magnet aus +5 VDC...+24 DC = magnet zap, <4 VDC =
Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4 magnet vyp

Pin 4: Reseteingang +5VDC...+24DC = Reset Pin 3: GND ku kontaktom Pin 1, 2, 4

aktiv, <4VDC = Reset nicht aktiv Pin 4: Vstup resetu +5 VDC...+24 DC =reset je

aktivny, < 4 VDC = reset nie je aktivny

Falls die Hilfsspannung mit +15VDC aktiviert Ak je pomocné napatie s + 15 VDC aktivované,
ist, kann diese mit max. 100mA belastet moze sa zatazit prudom max. 100 mA.
werden. Eine Uberlastung oder ein Kurz- Pretazenie alebo skrat maju za nasledok
schluss hat eine Strombegrenzung zur Folge.  obmedzenie prudu. V tomto pripade sa cca po
In diesem Fall wird nach ca. 1s der Ausgang 1 sekunde vystup odpoji, aby sa zabranilo
abgeschaltet, um eine Uberlastung der Strom- pretaZeniu obmedzenia prudu. Odpojenim X4-
begrenzung zu vermeiden. Durch Abschalten  Power v nastaveniach (tladidlom ,F2%) = VYP
im SetAUF (Uber die Taste "F2" zu erreichen) (OFF) a opatovnym zapnutim X4-Power = ZAP
von X4-Power = OFF und erneutem (ON) sa opat vystup zapne.

Einschalten von X4-Power = ON wird der

Ausgang wieder eingeschaltet.

v2.02 = SYS Seite / Strana 8 /23
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

M12-Einbaustecker X5:
Relaisausgang flur Fehlerstatus /
Magnetausgang

Pin 1: Relaiskontakt 11
Pin 2: Relaiskontakt 12
Pin 3: nc

Pin 4: Relaiskontakt 14

Im Fehlerfall wie auch im stromlosen Fall sind
die Relaiskontakte 11 und 12 leitend, im
fehlerfreien Betrieb sind die Relaiskontakte 11
und 14 miteinander verbunden.

Im Setup (Uber die Taste "F2" zu erreichen)
lasst sich die Funktion des Relais umschalten.
Bei aktivierter Funktion wird dann nicht mehr
der Fehlerstatus sondern der Zustand des
Magnetausgangs ausgegeben. Bei aktiviertem
Magnet sind die Schaltkontkate 11 und 14
miteinander verbunden (siehe auch Kapitel
5.3.2)

M8-Einbaubuchse X7:
RS232-Schnittstelle, Pegel TTL (5V)

Pin 1: +5Vdc

Pin 2: TX-Data vom Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Pin 3: GND zu den Pins 1,2,4

Pin 4: RX-Data zum Mikroprozessor (TTL-
Pegel 5V)

Die +5Vdc-Versorgung ist mit F=200mAT
intern abgesichert. Sie dient nur zur
Versorgung von einfachen
Schnittstellenbausteinen (z.B. MAX232
Pegelwandler TTL 5V<-> +/-10V RS232-
Normpegel) und sollte nicht fur andere Zwecke
verwendet werden, da mit dieser Spannung
auch der interne Mikroprozessor versorgt wird.

Flanschbuchse X10:
Magnetanschluss (nicht galvanisch vom
Leitungsnetz getrennt ! )

Pin 1: Magnet M+
Pin 2: nc

Pin 3: Magnet M-
Pin 4 (PE): PE

max. 2.5mm? !

Pripojna zastrcka M12 X5:
Reléovy vystup pre chybovy stav/Vystup
magnetu

Pin 1: Reléovy kontakt 11
Pin 2: Reléovy kontakt 12
Pin 3: nc

Pin 4: Reléovy kontakt 14

V pripade chyby, no aj v bezprudovom stave su
reléové kontakty 11 a 12 v priechodnom stave;
v bezporuchovej prevadzke su reléové kontakty
11 a 14 navzajom prepojené.

V nastaveniach (dosiahnete tlacidlom ,F2)

je mozné funkciu relé prepnut.

Pri aktivovanej funkcii sa potom viac nezobrazi
chybny stav, ale stav vystupu magnetu. Pri
aktivovanom magnete su spinacie kontakty 11
a 14 navzajom prepojené (pozri aj kapitolu
5.3.2)

Pripojna zasuvka M8 X7:
Rozhranie RS232, uroven TTL (5 V)

Pin 1: +5 Vdc

Pin 2: Udaje TX z mikroprocesora (uroven TTL
5V)

Pin 3: (}ND ku kontaktom Pin 1, 2, 4

Pin 4: Udaje RX k mikroprocesoru (hladina TTL
5V)

Zasobovanie +5 Vdc je interne zaistené s
F=200 mAT. Sluzi iba k zasobovaniu napatim
jednoduchych modulov rozhrani (napr.
MAX232 meni€ urovni TTL5 V <-> +/-10 V
RS232-normalna uroven) a nemal by byt
pouzity na iné ucely, pretoze tymto napatim sa
napaja takisto interny mikroprocesor.

Prirubova zasuvka X10:
Magnetické pripojenie (nie je galvanicky
oddelené od siete vedenial )

Pin 1: Magnet M+
Pin 2: nc

Pin 3: Magnet M-
Pin 4 (PE): PE

max. 2,5 mm?
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000

Navod na obsluhu

Stellen Sie alle notwendigen
Anschlisse nach obiger
Beschreibung und dem folgenden
Anschlussbeispiel her !

Zaistite vSetky potrebné pripojenia
podla hore uvedeného

popisu a nasledujuceho prikladu
pripojenia!

3.2.3 Anschlussbeispiel / Priklad pripojenia

2.2 / L=

L /a0
2.2/ N= =N /4.1
2.2/ PE= »PE /4.1

A

Leitungsschutzschalter

-){7“[’ Na X4 Pin 1 (+UB) je mozné

An X4 Pin 1 {+UB) sind

folgende Optionen parametrierar:

M.
+ 15V DC (100mA)
+24V DC (0,6A) mit Zusatznetzieil

+Ub
ENABLE
GND
RESET

=
o 3
-W1 _=
OLFLEX CLASSIC 110
3x1,0mm?
Vs ~,
=A1 =-X1
FEEDER CONTROLLER -z g W
IFSYS =
FC 1000
+ O
= c = o
-X10
—| o4l o] =
=
o &
-W2 _=
OLFLEX CLASSIC 110
3x1.0mm?
W

-Y1

MAGNET
VIBROLINER /
VIBROBUNKER |-

RS 232

nastavit nasledujlce volitelné
moznosti:

n.c.

+15 V cc (100 mA)

+24 V cc (0,6 A) s pridavnym
sietovym zdroj

X
1 ]
p
%
U

41/L+=
42 /-«
4.2 /RESET=

4.1 /ENABLE=

4.2/L++

a3/ |10«
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4 Option E/A-Modul / Moznost’ volby E/A modul

In der FC 1000 kann ein Zusatzmodul integriert
werden. Es verflgt Uber drei Grundfunktionen,
die angewahlt werden kdnnen:

Funktion 1
Einfache Zufluhrsysteme konnen direkt Uber die
FC 1000 autark gesteuert werden.

Funktion 2

Die Parametersatze sowie die Tastensperre
konnen Uber 24V Signale von extern
angesteuert werden.

Funktion 3
Die Tastensperre kann Uber ein 24V Signal
extern gesteuert werden.

Ist die FC 1000 mit dem Zusatzmodul
erweitert worden, wird eine zusatzliche
Betriebsanleitung des E/A-Moduls
mitgeliefert.

Do FC 1000 je mozné integrovat pridavny
modul. Tento disponuje tromi zakladnymi
funkciami, ktoré mozete zvolit’

Funkcia 1
Jednoduché privadzacie systémy je mozné
sebestacne ovladat priamo cez FC 1000.

Funkcia 2

Zaznamy parametrov, ako aj blokovanie tlacidiel
je mozné aktivovat’ externe pomocou 24 V
signalov.

Funkcia 3
Blokovanie tlaCidiel je mozné ovladat’ externe
pomocou 24 V signalu.

Ak bolo FC 1000 rozSirené pridavnym
modulom, doda sa s nim dodatoCny
navod na obsluhu E/A modulu.

V2.02
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Betriebsanleitung Feeder Controller FC 1000 Navod na obsluhu

5 Inbetriebnahme / Uvedenie do prevadzky

Scheitshinweise im Kapitel 1 prevadzky dodrzujte bezpe€énostné

/ﬁ\ Vor Beginn der Inbetriebnahme die Pred uvedenim pristroja do
{C !\
b beachten. pokyny uvedené v kapitole 1.

/b\ Vor Beginn der Inbetriebnahme die Pred uvedenim pristroja do
! f !\
3

Sicherheitshinweise im Kapitel 1 prevadzky dodrzujte bezpe€énostné
beachten. pokyny uvedené v kapitole 1.
Vor Inbetriebnahme alle elektrischen Pred uvedenim do prevadzky pripojte vSetky
Anschlusse wie im Kapitel 3.2 beschrieben elektrické pripojenia, ako bolo popisané v
herstellen und auf Richtigkeit prafen. kapitole 3.2 a prekontrolujte spravnost zapojeni.
Schalten Sie die Zapnite napajacie napatie.
Versorgungsspannung ein. IFSYS Integrated Po zapnuti
Nach dem Einschalten der Feeding Systems FC 1000 sa cca na 5 sekund
FC 1000 erscheint fur ca. 5s zobrazi nazov firmy.
die Firmenbezeichnung. Potom sa zobrazi susedné
Dann erscheint die . hlavné zobrazenie.
nebenstehende PS@1 P=20% Kontrolka Power-LED
Hauptanzeige. STOP F=25.00Hz zobrazuje pritomnost
Die Power-LED zeigt das prevadzkového napatia.

Vorhandensein der
Betriebsspannung an.

5.1 Lageplan Bedienelemente / Rozlozenie ovladacich prvkov

Funktionstasten ~ Funkéné tlacidla IESYS _— LED POWER (GN) LED POWER (GN)
F1-F4 F1-F4 1 Versorgungs- Napajacie napétie
spannung
T —
T LED MAGNET (GN) LED MAGNET (GN)
N Ausgang aktiv Vystup aktivny
1 N LED ERROR (RD) LED ERROR (RD)
/ Geratefehler Chyba pristroja
) / \\ )
Taste AUF Tlacidlo NAHOR O O\ Taste AB Tlac¢idlo NADOL
Taste LINKS Tlacidlo K > Taste RECHTS Tlacidlo DOPRAVA
DOLAVA
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6 Bedienung/ Obsluha

6.1 Meniistruktur / Struktiira menu

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

—fri—

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

—e—

v
FC1000 SNR:10401

V1.5 CONTR.=75

el

START-DEL= off
STOP-DEL= off

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

v

@@@@

X4-POWER= OFF
24V 0.6A(option)

@@a@

X5-REL= ERROR

@@a@

output current
I=00.04A Ip=00.16

PSO1 P=20%
STOP F=25.00Hz

—fri—

%@@ﬂ

SoftPow P= 10%
inc.all T= 5@ms

@@@u

SoftFrq F=0.01Hz
dec.all T= off

i@@@

v

PS@1 P=20%
RUN F=25.00Hz

@@@@

SoftPow P= 10%
inc.all T= 50ms

@@@@

SoftFrq F=0.01Hz
dec.all T= off

QEY
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Feeder Controller FC 1000

Navod na obsluhu

6.2 Bedienphilosophie / Filozofia ovladania

Die Bedienung erfolgt Gber die vier
Cursortasten
‘AUF“ ,LINKS® ,RECHTS" und ,AB*.

Wird die Taste "AUF" gedruckt, beginnt der
erste Buchstabe eines veranderbaren
Parameters an zu blinken.

Durch weiteres Betatigen der Taste ,AUF* wird
der nachste Parameter aktiv. Ist das Menu am
Ende, springt der blinkende Cursor zurtick zum
ersten Menubild oder Parameter.

Die Werte der einzelnen Parameter kdnnen mit
den Tasten ,LINKS® und ,RECHTS" verandert
werden.

Die Daten mussen durch Betatigen der Taste
,AB“ in den Speicher Gbernommen werden.

Einige Parameter lassen sich nurim STOP
Zustand verandern.

Ovladanie sa uskuto€nuje pomocou Styroch
kurzorovych tlacidiel

,NAHOR®, ,DOLAVA®, ,DOPRAVA® a
,NADOL".

Po stlaceni tlacidla ,NAHOR® za¢ne blikat
prvy znak zmenitelného parametra.

Po dalSom stlaceni tlaCidla ,NAHOR" sa
aktivuje nasledujuci parameter. Ak je menu na
konci, blikajuci kurzor preskocCi na prvé
zobrazenie menu alebo na prvy parameter.

Hodnoty jednotlivych parametrov je mozné
menit’ tlacidlami ,DOLAVA" a ,DOPRAVA®.
Udaje sa musia prevziat do paméate stlaéenim
tlacidla ,NADOL".

Niektoré parametre sa daju menit iba v stave
zariadenia STOP.

6.3 Die Funktionstasten / Funkcné tlacidla

6.3.1 F1 - Systeminfo / F1 — Systeminfo

Mit dem Betatigen der
Funktionstaste F1 wird Ihnen
der Geratetyp (FCxxxx), die
Seriennummer (SNR:xxxxx)
sowie die Version (VX.xx)
angezeigt.

Hier kann auch der Kontrast
des Displays der Umgebung
angepasst werden.

Diese Anzeige ist nurim STOP
Zustand anwahlbar.

FC1000 SNR:10041
V1.04 CONTR.=75

Stlacenim funkéného tlacidla
F1 sa zobrazi typ pristroja
(FCxxxx), vyrobné Cislo
(SNR:xxxxx), ako aj verzia
(VX.xx).

Tu je mozné prispdsobit’ aj
kontrast displeja podmienkam
okolia.

Toto zobrazenie sa da vyvolat
iba v stave zariadenia STOP.

6.3.1.1 Verédnderbare Parameter / Menitelné parametre

Oznacenie: Oznacenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednotka | Min. Max. Rozlisenie:
hodnota: hodnota:
LCD-Display Kontrast Kontrast LCD displeja CONTR. 25 99 1

V2.02
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Betriebsanleitung

Feeder Controller FC 1000 Navod na obsluhu

6.3.2 F2 - Setup Optionen / F2 — Moznosti nastavenia

Mit dem Betatigen der
Funktionstaste F2 wird ihnen
das Menu ,Setup Optionen®
angezeigt.

Durch weiteres Betatigen der
Taste F2 gelangen Sie zurlck.

Stlacenim funkéného tlacidla
START-DEL= off F2 sa zobrazi menu ,MozZnosti
_ nastavenia®“.
STOP-DEL= off Dal$im stladenim tlagidla F2 sa
dostanete naspat.

Diese beiden Einstellungen wirken nur auf die  Obidve tieto nastavenia posobia iba na povely
Bedienung "RUN" oder "STOP" durch das obsluhy ,RUN“ (SPUSTIT) alebo ,STOP*
Ansteuern oder Ausschalten des Automatik- prostrednictvom riadenia alebo vypnutia

eingangs (X4 Pin2).

vstupu automatiky (X4 Pin2).

Die mit der Taste "F4" in diesen Delay-Zeiten = Tlacidlom ,F4“ v tychto Casoch oneskorenia

erzwungenen "RUN" oder "STOP" -Befehle maju prednost’ vynutené prikazy ,RUN* alebo
haben Vorrang. - 1 OP*.

Durch Anwahl einer Delay-Zeit mit O wird diese Zadanim doby oneskorenia 0 sa doba
deaktiviert und entsprechend mit "off" oneskorenia deaktivuje a zobrazi sa ako ,,off*
angezeigt. (vypnuta).

Mit dem Parameter ~ Parametrom

START-DEL I&sst sich der START-DEL= ©0.3s START-DEL je mozné odlozit
Automatikeingang (X4 Pin2) STOP-DEL= off zapnutie vstupu automatiky
einschaltverzdgern. " (X4 Pin2).

Wenn wie hier im Bild gezeigt
das Start-Delay auf 0,3s steht,
bedeutet dies, dass nach dem
Setzen des Automatikeingangs
0,3s vergehen, bis der
eigentliche Start ("RUN")
aktiviert wird, unabhangig
davon, ob und wie der
Sanftanlauf eingestellt ist.

Mit dem Parameter STOP-DEL
lasst sich der Automatikein-
gang (X4 Pin2) ausschaltver-
zbgern.

Das hier gezeigte Stop-Delay
von 0,4s ergibt noch einen
Nachlauf von 0,4s ("RUN),
obwohl der Automatikeingang
schon wieder ausgeschaltet
wurde.

Ak sa na obrazovke zobrazi
oneskorenie Startu 0,3 s,
znamena to, Ze po nastaveni
automatického vstupu uplynie
0,3 s do aktivacie vlastného
Startu (,RUN"), nezavisle na
tom, Ci a ako je nastaveny
pozvolny rozbeh.

Prostrednictvom parametra

START-DEL= 0.3s _STOP;D,E'-dI - .
) _ je mozné odlozit vypnutie
STOP-DEL= 8.45 automatického vstupu (X4
Pin2).

Tu zobrazené odlozenie
vypnutia 0,4 s znamena dobeh
v dizke 0,4 s (,RUN"), aj ked
bol vstup automatiky opat
vypnuty.

V2.02
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Die Funktion X4-POWER stellt
die Mdglichkeit dar, an die
Buchse X4 (Automatik- und
Reset-Eingange) an den Pin 1
15V DC aufzuschalten.

15V max.

Ist der Parameter aktiviert, konnen die beiden
Steuereingange fur Automatik z.B. uber
potentialfreie Kontakte angeschlossen werden.
Zum anderen konnen so Fullstandssensoren,
wie z.B. eine Lichtschranke oder ein induktiver
Geber, ohne weitere Spannungsversorgung
angeschlossen werden.

Die X4-POWER -Spannungsversorgung ist
mit max. 100mA belastbar. Eine hohere
Belastung hat eine Strombegrenzung mit
nachfolgender Abschaltung (nach ca. 1s)
zur Folge. Diese Abschaltung kann wieder
riuckgangig gemacht werden, wenn X4-
POWER: ON auf "OFF" und wieder auf
"ON" gestellt wird.

Sollte das optionale Zusatznetzteil 24V DC
15W installiert sein, dann steht bei dieser Wahl
(X4-POWER: OFF) eine mit 0,6A belastbare
Spannungsversorgung mit 24V DC am Pin 1
der Buchse X4 zur Verfigung.

Die Funktion X5-REL stellt die

Maglichkeit dar, an die Buchse X5-REL =
X5 (Relaisausgang) den

Funktionszustand des

Magneten auszugeben (siehe X5-REL =

auch Kapitel 3.2.2

Ist der Parameter auf ERROR gesetzt, wird an
den Relaiskontakten der Fehlerzustand der FC
1000 ausgegeben.

Wird der Wert auf MAGNET gesetzt, wird an
den Schaltkontakten die Aktivitat des
Magnetausgangs angezeigt.

Ausgang HIGH (Vibration ein):
Kontakt 11-14 geschlossen
Ausgang LOW (Vibration aus):
Kontakt 11-14 offen

Diese Funktion wird bendtigt, um ein IFSYS-

X4 -POWER=
24V 0.6A(option)

X4 -POWER=

Funkcia X4-POWER
predstavuje moznost pripojit’ k
zasuvke X4 (vstup automatiky
a resetu) na kontakt Pin 1
napatie 15V DC.

OFF

ON
100mA

Ak je parameter aktivovany, m6zu sa obidva
riadiace vstupy pre automatiku pripojit
napriklad cez beznapatové kontakty.

Okrem inych je tak mozné pripojit snimace
stavu naplnenia, ako napr. svetelna zavora
alebo indukény snimac, aj bez dalSich zdrojov
napatia.

Napajacie napatie X4-POWER je
zat’azite'né max. pradom 100 mA. VysSie
zat’azenie ma za nasledok obmedzenie
prudu s nasledujucim odpojenim (po cca

1 s). Toto odpojenie je mozné zrusit’, ak X4
POWER: vypnete z polohy ON na ,,OFF“ a
opat’ zapnete do polohy ,,ON*.

Ak by mal byt nainStalovany pridavny sietovy
zdroj 24 V DC 15 W, potom je pre tuto volbu
(X4-POWER: OFF) k dispozicii praidom 0,6 A
zataziteIné napdjacie napatie s hodnotou
24V DC na kontakte Pin 1 zasuvky X4.

Funkcia X5-REL predstavuje

ERROR moznost, zo zasuvky X5
(reléovy vystup) vysielat
funkény stav magnetu (pozri aj

MAGNET kapitolu 3.2.2).

Ak je parameter nastaveny na ERROR, na
reléovych kontaktoch sa zobrazi chybny stav
FC 1000.

Ak je hodnota nastavena na MAGNET, na
spinacich kontaktoch sa zobrazi aktivita
vystupu magnetu.

Vystup HIGH (vibracia zap):
Kontakt 11-14 zatvoreny
Vystup LOW (vibracia vyp):
Kontakt 11-14 otvoreny

Tato funkcia je potrebna pre prevadzkovanie
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Feeder Controller FC 1000

Zufuhrsystem nur Uber die FC 1000 ohne
separate Steuerung zu betreiben.

privadzacieho systému IFSYS
prostrednictvom zariadenia FC 1000 bez

Navod na obsluhu

osobitného riadenia.

6.3.2.1 Veradnderbare Parameter / Menitelné parametre

Bezeichnung: Oznacenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Aufldsung:

Symbol: Jednotka: | Min. Max. Rozlisenie:
hodnota: hodnota:

Startverzoégerung Odlozenie Startu Vstup START-DEL |S 0 25.5 0.1

Automatikeingang automatiky

Stopverzdgerung Odlozenie vypnutia Vstup STOP-DEL |S 0 25.5 0.1

Automatikeingang automatiky

Hilfsspannung 15V DC Pomocné napétie 15V DC | X4-POWER: OFF ON

Relaisfunktion Reléova funkcia X5-REL ERROR |MAGNET

6.3.3 F3 - Messwerte / F3 — Namerané hodnoty

Uber die Taste "F3" kann die
Anzeige des Magnetstromes
aufgerufen werden.

TlaCidlom ,F3“ mozete vyvolat

output current zobrazenie magnetického toku.

I=00.04A Ip=00.16

Der Wert I=xx.xxA ist ein uber 250 Messungen Hodnota |=xx.xxA je priemernou hodnotou
(alle Tms) gemittelter Wert des magnetického toku z viac ako 250 merani
Magnetstromes. (kazdu 1 ms).

Der Wert Ip=xx.xxA ist der Spitzenstromwert
(Ipeak) wahrend der Mittelung der 250
Messungen.

Hodnota Ip=xx.xxA je $pickova hodnota prudu
(Ipeak) pocas zistovania 250 merani.

6.3.4 F4 - RUN/STOP /F4 — RUN/STOP

Mit der Taste F4 kann der
Magnetausgang aktiviert

werden. Die Anzeige wechselt
von ,STOP* auf ,RUN*

Tlacdidlom F4 mdzete aktivovat
magneticky vystup. Zobrazenie
sa zmeni zo stavu ,STOP*“ na
RUNY.

PS@1 P=20%
STOP F=25.00Hz

PSO1 P=207%
RUN F=25.00Hz

Wenn sich der FC 1000 im "RUN" befindet
blinkt die LED "MAGNET", um optisch auf die
Magnetansteuerung hinzuweisen. Die
Blinkfrequenz ist fix und hat nichts mit der
Ausgangsfrequenz des Magnetes zu tun.
Sollte der Automatikeingang angesteuert
werden, startet die FC 1000 ebenfalls nur
dann, wenn es sich nicht in der Anzeige "F1-
Systeminfo" oder "F2-Setup" befindet.

Ak sa zariadenie FC 1000 nachadza v stave
,RUN*, blika LED ,MAGNET" a opticky
upozoriuje na riadenie magnetu. Frekvencia
blikania je pevna a nema ni€ spoloCné s
vystupnou frekvenciou magnetu.

Ak by mal byt riadeny vstup automatiky,
zariadenie FC 1000 sa takisto spusti az vtedy,
ked sa na zobrazeni nebude nachadzat ,F1
Systémové informacie” alebo ,F2 Nastavenia“.

V2.02 Seite / Strana 17 /23

IEsYsS

Integrated Feeding © Systems
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Wenn der Automatikeingang R Ak je ovladany vstup
angesteuert wird erscheint in PS@1 P=20% AUTO automatiky, za Pxxx% sa
der Anzeige hinter P=xxx% RUN F=25.00Hz v zobrazeni zobrazi ,AUTO".
"AUTO".

Das Gerat kann aber jederzeit Uber die Taste  Pristroj sa méze kedykolvek tlacidlom ,F4*
"F4" wieder auf "STOP" oder auch auf "RUN" nastavit opat na ,STOP* alebo na ,RUN".
gestellt werden. Auch kann ein mit der Taste Pristroj nastaveny na ,RUN"“ sa méze

"F4" auf "RUN" eingestelltes Gerat Uber einen tlacidlom ,F4“ prepnut aj na ,STOP“ pomocou

gesetzten und wieder ausgeschalteten nastavenia a opatovného vypnutia vstupu
Automatikeingang auf "STOP" geschaltet automatiky.
werden.

6.4 Tastensperre / Blokovanie tlacidiel

Die Tasten der FC 1000 PSO1 P=36% Tlagidla riadenia FC 1000

kdnnen gegen moZu byt ochranené vodi
unbeabsichtigtes Betatigen RUN F=25.00Hz nedimyselnému pouZitiu
durch eine Tastensperre prostrednictvom blokovania
geschitzt werden. PS@1 P=36% tlagidiel.

RUN F=25.00Hz L

Die Tastensperre kann in der Hauptanzeige im Blokovanie tlaCidiel mézete aktivovat prip.

»3 1 0OP“ oder ,RUN" Mode aktiviert bzw. deaktivovat' v hlavhom zobrazeni rezimu
deaktiviert werden. Die Tastensperre wird ,3 1 OP“ alebo ,RUN®. Blokovanie tlaCidiel sa
durch Betatigen und Halten (10Sek.) der Taste zapina a vypina stlaCenim a podrzanim (10
»,AB“ ein- und ausgeschaltet . sekund) tla¢idla ,NADOL".

Ist die Tastensperre aktiviert, erscheint in der Ak je aktivované blokovanie tlacidiel, na
Anzeige neben der Frequenz der Buchstabe displeji sa vedla frekvencie zobrazi pismeno
,L“ fur Locked. ,L“ ako Locked (zablokované).

6.5 Einstellungen / Nastavenia
6.5.1 Leistung - P/ Vykon P

Die Vibrationsstarke kann PSO1 P=36% Intenzitu vibracii je mozné

durch den Parameter ,P* menit parametrom ,P“.
verandert werden RUN F=25.00Hz

Durch Betatigen der Taste ,AUF“ den Cursor  Stlaenim tlacidla ,NAHOR® posurite kurzor
zum Parameter ,P“ bewegen. Mit der Taste na parameter ,P“. Stlacenim tlacidla ,NADOL"
,AB“ wird der Wert Glbernommen. Falls sich die sa hodnota prevezme. Ak sa riadenie FC

FC 1000 nicht in "STOP" sondern in "RUN" 1000 nenachadza v ,STOP*, ale v ,RUNY,
befindet, kann der Programmspeicher nicht nemd&zete zvolit programovu pamat. Obsluha

ausgewahlt werden. Die Bedienung uber die prostrednictvom tladidla ,NAHOR" potom
Taste "AUF" fangt dann mit der Einstellung der zacina nastavenim vykonu P.
Leistung P an.
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6.5.1.1 Veranderbare Parameter / Menitel'né parametre

Bezeichnung: Oznacenie Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Aufldsung:
Symbol: Jednotka: | Min. Max. Rozlisenie:
hodnota: hodnota:
Ausgangsleistung Vystupny vykon P % 10 130 1

6.5.2 Frequenz - F / Frekvencia F

Die Ausgangsfrequenz der FC
1000 kann durch den
Parameter ,F“ verandert
werden.

Durch Betatigen der Taste ,AUF“ den Cursor
zum Parameter ,F“ bewegen. Mit der Taste
»LAB“ wird der veranderte Wert GUbernommen.

PS@01 P=36%
RUN F=26.34Hz

Vystupnu frekvenciu
zariadenia FC 1000 mdzete
menit parametrom ,F*.

Stlacenim tlacidla ,NAHOR® posurite kurzor
na parameter ,F“. Stlacenim tlacidla ,NADOL"
sa zmenena hodnota prevezme.

6.5.2.1 Veradnderbare Parameter / Menitelné parametre

Bezeichnung: Oznacenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Aufldsung:
Symbol: Jednotka: | Min. Max. Rozlisenie:
hodnota: hodnota:
Ausgangsfrequenz Vystupna frekvencia F Hz 5.00 99.99 0.01
(mechanisch) (mechanicka)

6.5.3 Sanftanlauf - Frequenz / Pozvolny rozbeh - frekvencia

Der Sanftanlauf ist ein
zeitgeflhrtes Abfahren der
Frequenz auf die eingestellte
Frequenz des Parameters ,F*
nach dem Einschalten.

SoftFrgq F=0.20Hz
dec.all T= off

Pozvolny rozbeh je ¢asovo
riadené znizovanie frekvencie
na nastavenu frekvenciu
parametra ,F“ po zapnuti.

SoftFrqgq F=0.20Hz

dec.all T=2080ms

Beispiel:

Parameter F=13.85Hz
Parameter SoftFrq=0.20Hz
Parameter dec.all=200ms

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4
oder Steuereingang) der FC 1000 erhoht sich
die eingestellte Frequenz 13.85Hz um 0.2Hz
auf 14.05Hz. Die Ausgangsfrequenz wird flr
die eingestellte Zeit um 0.01Hz erniedrigt.

Der Zeitfaktor fur diesen Vorgang wird mit dem
Parameter ,dec.all“ eingestellt.

Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich
dann wie folgt:

Priklad:

Parameter F=13,85 Hz
Parameter SoftFrq=0,20 Hz
Parameter dec.all=200 ms

Pri zapnuti vystupu magnetu (pomocou F4
alebo vstupu riadenia) na zariadeni FC 1000
sa zvySuje nastavena frekvencia 13,85 Hz

0 0,2 Hz na 14,05 Hz. Vystupna frekvencia sa
znizuje pocas nastaveného ¢asu o 0,01 Hz.
Casovy faktor pre tento priebeh sa nastavuje
parametrom ,dec.all”.

Cas pre pozvolny rozbeh sa potom vypogita
nasledovne:
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(Anfahrfrequenz - Nennfrequenz) x Zeitfaktor

(1405 - 1385) x 0,200s = 4 Sekunden

Wird der Parameter ,dec.all” auf ,,off* (0)
gestellt ist die Funktion deaktiviert.

(frekvencia rozjazdu - menovita frekvencia) x
Casovy faktor

(1405 - 1385) x 0,200 s = 4 sekundy

Ak sa parameter ,dec.all“ nastavi na ,off* (0),
funkcia sa deaktivuje.

6.5.3.1 Verdnderbare Parameter / Verdnderbare Parameter

Bezeichnung: Oznacenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Aufldsung:
Symbol: Jednotka: | Min. Max. Rozlisenie:
hodnota: hodnota:
Sanftanlauf Pozvolny rozbeh, zvySenie F(SoftFrq) |Hz 0.01 2.50 0.01
Ausgangsfrequenzerhdhung | vystupnej frekvencie
Sanftanlauf Frequenz Pozvolny rozbeh, frekvencia | T(dec.all) |ms 0 (=off) |2000 10
(Dekrementzeit) (Cas znizovania)

6.5.4 Sanftanlauf - Leistung / Pozvolny rozbeh, vykon

Der Sanftanlauf ist ein
zeitgefuhrtes Hochfahren der
Leistung auf die eingestellte
Leistung des Parameters ,P*
nach dem Einschalten.

SoftPow P= 10%
inc.all T= off

Pozvolny rozbeh je Casovo
riadené zvySovanie vykonu na
nastaveny vykon parametra ,P*
po zapnuti.

SoftPow P= 10%

inc.all T= 5@ms

Beispiel:

Parameter Leistung P=80%
Parameter SoftPow P=10%
Parameter inc.all T=50ms

Beim Einschalten des Magnetausgangs (F4
oder Steuereingang) der FC 1000 wird die am
Parameter ,SoftPow" eingestellte Leistung
(10%) alle 50ms um 1% bis auf 80% erhoht.
Die Zeit fur den Sanftanlauf errechnet sich
dann wie folgt:

(Automatikleistung- Startleistung) x Zeitfaktor
(80 -10) x 0,05s = 3,5 Sekunden
Wird der Parameter ,inc.all“ auf ,off* (0)

gestellt ist die Funktion deaktiviert.

Die beiden Sanftanlaufe fiir Leistung und
Frequenz kénnen beliebig eingestellt und
verwendet werden.

Priklad:

Parameter vykon P = 80 %
Parameter SoftPow P = 10 %
Parameter inc.all T = 50 ms

Pri zapnuti vystupu magnetu (F4 alebo
vstupom riadenia) na zariadeni FC 1000 sa

v parametri ,SoftPow“ nastaveny vykon (10 %)
zvySuje kazdych 50 ms 0 1 % az po 80 %.
Cas pre pozvolny rozbeh sa potom vypoéita
nasledovne:

(vykon automatiky - pociatoCny vykon) x
Casovy faktor
(80 - 10) x 0,05 s = 3,5 sekundy

Ak sa parameter ,inc.all“ nastavi na ,off* (0),
funkcia sa deaktivuje.

Obidva pozvol'né rozbehy pre vykon a
frekvenciu mézete Fubovol'ne nastavit’ a
pouzivat’.
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6.5.4.1 Verédnderbare Parameter / Menitelné parametre

Bezeichnung: Oznacenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Auflésung:
Symbol: Jednotka: | Min. Max. Rozlisenie:
hodnota: hodnota:
Sanftanlauf Leistung Pozvolny rozbeh, vykon P(SoftPow) | & 10 130 1
(Startleistung) (pociatocny vykon)
Sanftanlauf Leistung Pozvolny rozbeh, vykon (doba | T(inc.all) ms 0 (=off) 100 1
(Inkrementzeit) vzostupu)

6.6 Parametersatzspeicher: / Pamat’ zaznamov parametrov:

Die FC 1000 ist mit 20 Programmspeichern
(PS01...PS20) ausgestattet, die das
Abspeichern von kompletten Parametersatzen
ermoglichen. Ein Parametersatz enthalt

Riadenie FC 1000 ma pamat na 20
programov (PS01...PS20), do ktorych je
mozné uloZit kompletné zaznamy parametrov.
Zaznam parametra obsahuje nasledujuce

folgende Werte: hodnoty:

Bezeichnung: Oznacenie: Symbol: Einheit: min. Wert: | max. Wert: | Aufldsung:
Symbol: Jednotka: | Min. Max. Rozlisenie:

hodnota: hodnota:

Ausgangsleistung Vystupny vykon P % 10 130 1

Ausgangsfrequenz Vystupna frekvencia F Hz 5.00 99.99 0.01

(mechanisch) (mechanicka)

Sanftanlauf Leistung Pozvolny rozbeh, vykon P(SoftPow) | & 10 130 1

(Startleistung) (pociatony vykon)

Sanftanlauf Leistung Pozvolny rozbeh, vykon (doba | T(inc.all) ms 0 (=off) | 100 1

(Inkrementzeit) vzostupu)

Sanftanlauf Pozvolny rozbeh, zvySenie F(SoftFrq) |Hz 0.01 2.50 0.01

Ausgangsfrequenzerhdhung | vystupnej frekvencie

Sanftanlauf Frequenz Pozvolny rozbeh, frekvencia | T(dec.all) |ms 0 (=off) | 2000 10

(Dekrementzeit) (Cas znizovania)

Um einen anderen
Parametersatz auszuwahlen,
muss sich die FC 1000 im
"STOP" befinden.

Die Parameterauswahl wird mit
der Taste ,AUF" aktiviert.

Mit den Tasten ,LINKS* oder
,RECHTS den Parametersatz
auswahlen und mit der Taste
LAB“ Ubernehmen. Jetzt sind
alle Einstellungen, die im
Speicher fur diesen Satz
abgelegt sind, aktiv.

PS@1 P=20%

PS@2 P=45%

STOP F=25.00Hz

STOP F=27.48Hz

Pre volbu iného zaznamu
parametra sa musi riadenie FC
1000 nachadzat' v rezime

S TOP“.

Volba parametrov sa aktivuje
tlaidlom ,NAHOR®.
Tlagidlami ,DOLAVA® oder
,DOPRAVA* sa zvoli
parameter a prevezme sa
tlaidlom ,NADOL". Teraz su
aktivne vSetky nastavenia,
ktoré su v pamati ulozené pre
tento zaznam.
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7 Fehler / Chyby

Storungsbehebung nur durch Odstranenie poruch moéze vykonat’
qualifiziertes Fachpersonal ! iba kvalifikovany odborny personal!
Storungsbehebung nur durch Odstranenie poruch méze vykonat’
qualifiziertes Fachpersonal ! iba kvalifikovany odborny personal!

Vor dem Beginn der Arbeiten das Pred zaciatkom prac pristroj odpojte
Gerat von Spannung freischalten.  od napatia.

N

Sollte ein Fehler am Gerat auftreten, wird im Ak by sa na pristroji vyskytla chyba, na displeji
Display der Fehlercode angezeigt und die rote sa zobrazi kdd chyby a svieti Cervena LED
LED ,ERROR® leuchtet. Parallel dazu wird der ,ERROR®. Paralelne s tym sa vypne vystup
Magnetausgang abgeschaltet und das Relais  magnetu a relé s beznapatovym kontaktom
mit dem potentialfreien Kontakt am Stecker X5 na konektore X5 klesne.

fallt ab.

Ein Fehler kann durch Betatigen der Taste Chybu potom potvrdite stlacenim tlacidla
,AB“ oder Uber den externen Steuereingang ,NADOL" alebo pomocou externého

(X4 Pin4) quittiert werden. riadiaceho vstupu (X4 Pin4).

7.1 Fehlerliste /| Zoznam chyb

Bezeichnung Stérungsursache Anzeige / Anzeige Oznacenie Pri¢ina
und ggf. -behebung a prip. odstranenie
chyby
Hardware-detec, | Falsche Parameter- ERROR: 1 Hardvérova Chybné nastavenie
Uberstrom einstellungen ’ detekcia, parametrov
Endstufe Hardware-detec nadprud
oder koncového alebo
stupna
falscher Magnet chybny magnet
Start-Spannung Achten Sie darauf, dass ERROR: 11 Pociatocneé Dbajte na to, aby
Sanftanlauf > als | der Startwert des ’ . napatie pociato¢na hodnota
Spannung (P) ,Sanftanlaufs Leistung® |  check settings pozvolného ,pozvolného rozbehu
nicht groRer ist als der rozbehu > ako vykonu*“ nebola vacsia
eingestellte napéatie (P) ako nastavena
Leistungswert P. hodnota vykonu P.
RS232- Uberpriifen Sie die PC- ERROR: 12 RS232 — chyba | Prekontrolujte
Overrunerror Einstellungen der ’ pretecenia nastavenia PC
RS232-Schnittstelle, RS232-Overrunerr. rozhrania RS232,
z.B. zu hohe Baudrate napr. prili§ vysoka
prenosova rychlost.
RS232- Uberpriifen Sie die PC- ERROR: 13 RS232 — chyba | Prekontrolujte
Frameerror Einstellungen der ' rdmca nastavenia PC
RS232-Schnittstelle, RS232-Frameerror rozhrania RS$232,
z.B. falsche Bit-Anzahl napr. chybny pocet
bitov.
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7.2 Sicherung wechseln / Vymena poistiek

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !
Gerat nicht offnen bevor die
Kondensatoren entladen sind!

Odstranenie poruch moéze vykonat’
iba kvalifikovany odborny personal!
Pristroj pred vybitim kondenzatorov
neotvarajte!

Storungsbehebung nur durch
qualifiziertes Fachpersonal !

Odstranenie portuch moéze vykonat’
iba kvalifikovany odborny personal!

Vor dem Beginn der Arbeiten das
Gerat von Spannung freischalten.

Pred zaciatkom prac pristroj odpojte
od napatia.

Schalten Sie das Gerat
spannungsfrei. Demontieren
Sie die FC 1000 durch das
Ldsen der vier
Befestigungsschrauben (siehe
Kapitel 3.1 ).

Legen Sie das demontierte
Gerat auf die Frontseite und
I6sen die acht Kreuzschlitz-
schrauben auf der Rlickseite
des Gerates.

Legen Sie das Gerat (noch
ungeoffnet) zurtck auf die
Ruckseite und heben danach
den Gehausedeckel ab. Nun
kénnen Sie die defekten
Sicherungen gegen neue
ersetzen.

(Feinsicherung 4x20mm 4AT)

Schliel3en Sie das Gehause in
umgekehrter Reihenfolge.
Achten Sie darauf keine
Leitungen zwischen Ruckplatte
und Gehausedeckel
einzuklemmen.

Pristroj prepnite do stavu bez
napatia. Pristroj FC 1000
demontujte uvofnenim Styroch
upevnovacich skrutiek (pozri
kapitolu 3.1 ).

Demontovany pristroj polozte
na prednu stranu a uvolnite
osem skrutiek s krizovou
drazkou na zadnej strane
pristroja.

Pristroj (eSte neotvoreny)
polozte na zadnu stranu, a
potom nadvihnite kryt pristroja.
Teraz mozete vymenit chybné
poistky za nové.

(jemné poistky 4 x 20 mm 4 A,
pomalé)

Kryt zatvorte v opacnom
poradi. Davajte pozor na to,
aby ste medzi zadnu dosku
a kryt neprivreli ziadne
vedenia.
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